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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией производителей керамических материалов (АПКМ), Обществом с ограниченной ответственностью «ВНИИСТРОМ «Научный центр керамики» (ООО «ВНИИСТРОМ «НЦК»)
2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 144 «Строительные материалы и изделия»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол 								)

За принятие стандарта проголосовали:
	Краткое наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 ВЗАМЕН ГОСТ 473.6–81

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	
ИЗДЕЛИЯ ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ И ТЕРМОСТОЙКИЕ КЕРАМИЧЕСКИЕ
 Метод определения предела прочности при сжатии
Chemically resistant and heat resistant ceramic wears. The method for determination of compression strength



Дата введения — 202   —    —

1 Область применения 
Настоящий стандарт устанавливает метод определения предела прочности при сжатии химически стойких и термостойких керамических изделий.

           2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты: 
ГОСТ 427 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 3749 Угольники поверочные 90 град. Технические условия
ГОСТ 28840 Машины для испытания материалов на растяжение, сжатие и изгиб. Общие технические требования

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 предел прочности при сжатии: Установленное при испытании образца на сжатие максимальное значение нагрузки, предшествующей его разрушению, отнесенное к площади его опорных поверхностей, удовлетворяющих требованиям по плоскостности и параллельности.
3.2 опорная поверхность:  Грань образца, которая располагается перпендикулярно к направлению сжимающей нагрузки.

4 Подготовка образцов
4.1.  Для испытаний применяют образцы, имеющие форму куба с длиной ребра от 30 мм до 100 мм, изготовленные в соответствии с нормативной документацией на данный вид изделий.
При толщине изделий от 30 до 100 мм длина ребра куба образцов должна быть равна толщине испытуемого изделия.
При толщине изделий более 100 мм изготавливают образцы с длиной ребра, равной 100 мм, при толщине изделий менее 30 мм изготавливают образцы с длиной ребра 30 мм.
Допускается вырезать образцы из отформованных, сухих и обожженных изделий.
Для испытания цилиндрических тел допускается применять цилиндрические образцы длиной, равной их диаметру. При этом отклонение размеров высоты по отношению к диаметру образцов не должно превышать 1 %.
Предельные отклонения по размерам испытуемого образца допускаются не более 3 мм при обязательном условии сохранения параллельности двух взаимно противоположных плоскостей. Отклонение от параллельности нагружаемых опорных поверхностей контролируют, измеряя высоту образца в четырех местах. 
У цилиндрических образцов измерения проводят в точках пересечения двух взаимно перпендикулярных диаметров и боковой поверхности, кубических – параллельно ребрам по средним линиям каждой боковой грани.
Отклонение между измерениями высоты не должно превышать 1 мм.
На поверхности образцов не допускаются трещины, вмятины, сколы, обнаруживаемые визуально. 
Отклонение от плоскостности допускается контролировать с помощью измерительной металлической линейки по ГОСТ 427 и щупа толщиной 0,25 мм. Цилиндрические образцы контролируют по двум взаимно перпендикулярным диаметрам, кубические – по двум диагоналям каждой нагружаемой поверхности. Отклонение не должно превышать 0,25 мм. При необходимости образцы шлифуют.
4.2 Неперпендикулярность смежных граней кубов, а также опорных и боковых поверхностей цилиндров определяют при измерении щупом наибольшего зазора между рабочей поверхностью поверочного угольника 90° по ГОСТ 3749 и поверхностью образца. При этом одна из сторон угольника должна быть плотно прижата к поверхности образца. Неперпендикулярность не должна превышать 1 мм.
Площадь поперечного сечения образца вычисляют с точностью до 0,5 см² как среднее арифметическое четырех измерений.

5 Определение предела прочности при сжатии
5.1 Сущность метода
Метод основан на определении предельной нагрузки, при которой наступает разрушение образца. 
      5.2 Условия проведения испытания
Испытание проводят при температуре окружающей среды (20 ± 2) °С и относительной влажности воздуха (60 ± 10) %.
5.3 Оборудование 
Пресс по ГОСТ 28840 с регулируемой скоростью приложения нагрузки и погрешностью измерения не более 2 % или другое оборудование с соответствующими метрологическими характеристиками.
5.4 Порядок проведения испытаний
5.4.1 Испытуемый образец устанавливают одной из опорных поверхностей на нижнюю неподвижную плиту пресса, обеспечивая его центрирование совмещением геометрических осей образца и плиты.
5.4.2 Испытание проводят путем приложения непрерывно возрастающей нагрузки через верхнюю подвижную плиту пресса до полного разрушения образца. Регистрируют максимальную нагрузку, которую способен выдержать образец.
5.5 Обработка и оформление результатов
Предел прочности при сжатии образца ϭсж., МПа, вычисляют по формуле
                                               Ϭсж. = ,                                                         (1)
где    – нагрузка, при которой образец разрушается, МН;
         F – площадь поперечного сечения образца (опорной поверхности), м².
За окончательный результат принимают среднеарифметическое значение результатов определений образцов, количество которых указано в нормативной документации на конкретный вид изделия, при этом предел прочности при сжатии отдельных образцов Ϭмин должен быть не ниже
                         Ϭмин = Ϭнорм – 5 МПа,                                       (2)
где 
        Ϭнорм –предел прочности при сжатии, указанный в нормативной документации на конкретный вид изделия.
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