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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены».
Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Акционерным обществом «Инновационный научно-производственный центр текстильной и легкой промышленности» (АО «ИНПЦ ТЛП») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии документа, указанного в пункте 4
2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                       №    	 	)
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК
(ИСО 3166) 004−97
	Код страны по МК (ИСО 3166) 004−97
	Сокращенное наименование
национального органа
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 24265:2020 «Обувь. Методы испытаний верха. Определение устойчивости к трению с помощью резиновой ленты» (ISO 24265:2020, Footwear — Test methods for uppers — Resistance to rubbing using a rubber strip, IDT)
Международный стандарт разработан Техническим комитетом по стандартизации TC 216 «Обувь» Международной организации по стандартизации (ISO) в сотрудничестве с Техническим комитетом по стандартизации TC 309 «Обувь» Европейского комитета по стандартизации (CEN) 
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА
5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
ОБУВЬ
Методы испытаний верха. 
Определение устойчивости к трению с применением резиновой ленты
Footwear. Test methods for uppers. Resistance to rubbing using a rubber strip
Дата введения −
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает метод определения устойчивости кожи и синтетических материалов к трению с применением резиновой ленты.
Метод направлен на создание условий испытаний, аналогичных условиям практического использования обуви, подвергающейся интенсивным нагрузкам, как в случае с туристической или детской обувью, где верх одной полупары обуви трется о подошву другой.
Этот метод применим ко всем видам кожи и синтетических материалов, предназначенных для верха обуви.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — последнее издание (включая все изменения)]:
ISO 105-A02, Textiles — Tests for colour fastness — Part A02: Grey scale for assessing change in colour (Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А02. Серая шкала для оценки изменения окраски)
ISO 18454, Footwear — Standard atmospheres for conditioning and testing of footwear and components for footwear (Обувь. Стандартные атмосферные условия для проведения кондиционирования и испытаний обуви и деталей обуви)
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемых в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения
В настоящем стандарте термины и определения не применены.
ISO и IEC поддерживают терминологическую базу данных, используемую в целях стандартизации по следующим адресам:
- платформа онлайн-просмотра ISO: доступна по адресу https://www.iso.org/obp/
- Электропедия IEC: доступна по адресу http://www.electropedia.org/
4 Сущность метода
Материал верха обуви интенсивно трется об абразивный резиновый элемент под заданным давлением в течение заданного количества возвратно-поступательных движений (циклов).
5 Аппаратура
Испытательная аппаратура, подходящая для этого испытания, должна включать следующие элементы:
5.1 Каретку, имеющую  следующие элементы:
a) горизонтальную, абсолютно плоскую металлическую платформу;
b) держатель для крепления испытуемого материала, оставляющий открытым 
80 мм;
c) устройство, позволяющее удлинять испытуемую пробу не менее чем на 10 % в направлении трения.
5.2 Стержень массой (500 ± 25) г, съемный, но с возможностью надежной фиксации, снабженный:
a) основанием, образованным деревянным или металлическим полуцилиндром радиусом 10 мм и шириной 20 мм;
b) приспособлением для крепления резиновых лент к деревянному полуцилиндрическому основанию (рисунок 1);
c) дополнительным грузом массой (500 ± 10) г, и
d) приспособлениями для направления стержня при полной нагрузке (общая масса (1000 ± 35) г на испытуемую пробу, в растянутом или нерастянутом состоянии, в зависимости от ситуации.
5.3 Средство для обеспечения возвратно-поступательного движения каретки (5.1) с
a) расстоянием хода от 35 мм до 40 мм и
b) частотой (40 ± 2) циклов/мин.
Примечания
1 Следующие элементы являются удобными, но не обязательными частями аппаратуры:
a) устройства для перемещения стержня под прямым углом к направлению трения так, чтобы для трения одной пробы можно было использовать две или три дорожки;
b) мотор для приведения каретки в возвратно-поступательное движение (5.3);
c) устройства для предварительного выбора заданного количества циклов.
2 Данная испытательная аппаратура аналогична аппаратуре, указанной в ISO 11640, для определения устойчивости окраски кожи к трению при возвратно-поступательном движении, к которой прикреплены деревянный полуцилиндр радиусом 10 мм и шириной 20 мм у основания стержня (5.2), соединяющийся с подходящим устройством для крепления резиновых лент.
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а) Вид сбоку
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5 мм
б) Вид спереди
1	зажим
2	дерево или металл
3	резина
4	стержень
Рисунок 1 – Трущий стержень 
5.4 Материал для трения, лента из нитрильной резины шириной (5,0 ± 0,1) мм, толщиной (5 ± 1) мм, твердостью (75 ± 3) по Шору А, с коэффициентом трения 
0,20 ± 0,05 (рисунок 1), поверхность которой должна быть предварительно обработанной (примечание в 7.2.3). Предпочтительно использовать материал светлого цвета, чтобы избежать окрашивания образца.
5.5 Химический стакан или другой подходящий сосуд.
5.6 Серую шкалу в соответствии с ISO 105-A02 для оценки изменения окраски кожи или синтетических материалов.
5.7 Вакуумный эксикатор или другой подходящий сосуд для вакуумирования.
[bookmark: _Hlk210032524]5.8 Вакуумный насос, способный создавать вакуум в сосуде (5.5) и достигать давления 5 кПа (50 мбар, приблизительно 40 мм рт. ст.) за 4 минуты.

6 Подготовка испытуемых проб
На испытуемых пробах не должно быть швейных ниток, декоративных деталей, крючков и петель.
6.1 Устойчивость к сухому трению
Вырезают испытуемую пробу размером примерно (120 × 70) мм для каждого из направлений образца. 
Кондиционируют испытуемые пробы в соответствии с ISO 18454 в течение не менее 24 часов.
6.2 Устойчивость к мокрому трению
Вырезают испытуемую пробу размером примерно (120 × 70) мм для каждого из направлений образца. Для обеспечения равномерного увлажнения, выполняют следующие действия:
Погружают испытуемую пробу в дистиллированную воду и помещают сосуд (5.5) с пробой в вакуумный эксикатор (5.7). Создают вакуум 5 кПа (5.8) и удерживают ее в течение 2 минут. Восстанавливают нормальное давление. Проводят эту процедуру еще два раза. Погружают испытуемую пробу в воду при температуре 
(23 ± 2) °C при атмосферном давлении на 30 минут. Вынимают испытуемую пробу из воды и удаляют излишки воды с ее поверхности фильтровальной бумагой, а затем приступают к испытанию.
Для испытания на устойчивость к мокрому трению кондиционирование не требуется.

7 Проведение испытаний
7.1 Устойчивость к сухому трению
7.1.1 Устанавливают испытуемую пробу (6.1) на аппаратуру (пункт 5) и растягивают ее на 10 % или настолько, чтобы избежать образования складок.
7.1.2 Прикрепляют резиновую ленту (5.4) к деревянному полуцилиндру и удерживают ее надлежащим образом. Помещают стержень с резиновой лентой на расстоянии 15 мм от левого длинного края. Выполняют 10 циклов и снимают стержень с испытуемой пробы.
7.1.3 Перемещают резиновую ленту немного в сторону, чтобы неиспользованная часть ленты оказалась перед испытуемой пробой во время испытания, или заменяют ленту на новую. Помещают стержень с резиновой лентой на 15 мм правее от предыдущего положения. Выполняют 20 циклов и снимают стержень с испытуемой пробы.
7.1.4 Перемещают резиновую ленту немного в сторону, чтобы неиспользуемая часть ленты находилась перед испытуемой пробой во время испытания, или заменяют ленту на новую. Помещают стержень с резиновой лентой на расстоянии 15 мм от правого длинного края. Выполняют 30 циклов и снимают стержень с испытуемой пробы.
7.1.5 Освобождают испытуемую пробу и оценивают истертые участки.
7.2 Устойчивость к мокрому трению
7.2.1 Смоченную испытуемую пробу (6.2) помещают на аппаратуру, растягивают ее на 10% или настолько, чтобы избежать образования складок.
7.2.2 Действуют, как описано в 7.1.2, 7.1.3 и 7.1.4, но выполнив 5, 10 и 20 циклов, соответственно.
7.2.3 Освобождают испытуемую пробу и перед оценкой оставляют ее сушиться при температуре окружающей среды.
Примечание – Резиновые ленты можно подготовить или регенерировать перед использованием, установив их на держатель испытуемой пробы и выполнив 5 циклов с использованием абразивной ткани с зернистостью 100, прикрепленной к деревянному полуцилиндру.

8 Оценка результатов
8.1 При испытании на устойчивость к сухому трению (7.1) для каждой группы циклов (10, 20 или 30 циклов) оценивают изменение окраски кожи или синтетического материала по серой шкале в соответствии с ISO 105-A02. Для каждой группы циклов регистрируют любые видимые изменения на поверхности испытуемой пробы, например, потерю отделки, располировку, расплющивание ворса, разрушение отделки и т.д.
8.2 При испытании на устойчивость к мокрому трению (7.2), после высыхания испытуемой пробы, ее оценивают, как описано в 8.1 для каждой группы циклов (5, 10 и 20 циклов).
Примечание – Для визуальной оценки с использованием серой шкалы допустимой считается погрешность в пределах ± 0,5 единиц серой шкалы.

9 Протокол испытаний
Протокол испытаний должен содержать следующую информацию:
a) ссылку на настоящий стандарт;
b) полное описание испытуемого образца;
c) результаты испытаний, представленные в соответствии с разделом 8;
d) сведения о любом отклонении от процедуры проведения испытаний, описанной в настоящем стандарте, например, о примененном растяжении, если оно отличается от 10 %;
e) подробную информацию о любых случайностях, произошедших во время испытания, которые могут повлиять на результаты;
f) дату проведения испытания.










[bookmark: _GoBack]Приложение ДА
(справочное) 
Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
ссылочным межгосударственным стандартам
Т а б л и ц а ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 105-A02
	IDT

	ГОСТ ISO 105-А02—2013 «Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А02. Серая шкала для оценки изменения окраски»

	ISO 18454
	IDT
	ГОСТ ISO 18454-2023 «Обувь. Стандартные атмосферные условия для проведения кондиционирования и испытаний обуви и деталей обуви

	Примечание — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандарта: 
- IDT – идентичные стандарты.
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