МКС 77.120.99
Изменение № 2 ГОСТ 15527—2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые давлением. Марки

Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и        сертификации (протокол №                   	 от                   	)
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №
За принятие изменения проголосовали национальные органы по   стандартизации следующих государств: AM, AZ, BY, KG, RU, [коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 004]
Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные  национальные органы по стандартизации
Раздел 2а. Заменить датированные ссылки на недатированные;
дополнить примечанием: 
«П р и м е ч а н и е — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов (и классификаторов) на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемых в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку»;
Раздел 2. Пункт 2.1. Таблица 1, Примечание 1. Слова «В латуни марки Л68, предназначенной» заменить словами: «В латунях марок Л68 и Л70, предназначенных»
Таблица 2. После строки «ЛС63-3» дополнить строкой для марки «ЛС60-2В»:
«
	Мар-ка
	Пре-дел
	Массовая доля, %
	Расчетная плотность, г/см3, приблизи-тельно
	При-мер применения

	
	
	Элемент
	Сумма прочих элементов
	
	

	
	
	Cu
медь
	Pb
сви-нец
	Fe железо
	Sn
оло-во
	Ni никель
	Al алюминий
	Si
кремний
	Sb
сурь-ма
	Bi
вис-мут
	P фос-фор
	Zn
цинк
	
	
	

	ЛС60-2В
	мин.
макс.
	58,0–
62,0
	1,2–
2,5
	–
0,5
	–
0,6
	–
–
	–
–
	–
0,2
	–
0,05
	–
0,006
	–
0,02
	Оста-льное
–
	–
0,5
	8,4
	Прутки, поковки


»;
После строки «ЛС59-1В» дополнить строкой для марки «ЛС59-2В»:
«
	Мар-ка
	Пре-дел
	Массовая доля, %
	Расчетная плотность, г/см3, приблизи-тельно
	При-мер применения

	
	
	Элемент
	Сумма прочих элементов
	
	

	
	
	Cu
медь
	Pb
сви-нец
	Fe железо
	Sn
оло-во
	Ni никель
	Al алюминий
	Si
кремний
	Sb
сурь-ма
	Bi
вис-мут
	P фос-фор
	Zn
цинк
	
	
	

	ЛС59-2В
	мин.
макс.
	57,0– 61,0
	0,8–
3,0
	–
0,5
	–
–
	–
–
	–
–
	–
–
	–
0,05
	–
0,006
	–
0,02
	Остальное
–
	–
1,0
	8,4
	Прутки, поковки


»;
Примечание 1. Слова «ЛС59-1, ЛС59-1В, ЛС58-2 и ЛС58-3» заменить словами: «ЛС59-1, ЛС59-1В, ЛС58-2, ЛС58-3, ЛС59-2В, ЛС60-2В»;
[bookmark: _GoBack]Дополнить примечанием 8: «8 Для антимагнитных сплавов массовая доля железа должна быть не более 0,03 %».
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