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Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202_
Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией производителей парфюмерии, косметики, товаров бытовой химии и гигиены (АППИК БХ)

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 157 «Бумага, картон и изделия из них различного назначения. Древесная масса».

3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                             №                   )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК (ИСО 3166) 004—97
	Код страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	
	
	



4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5 Настоящий стандарт разработан на основе применения ГОСТ Р 52557—2020

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»


















Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	ПОДГУЗНИКИ ДЕТСКИЕ
Общие технические условия
Children's diapers. General specifications


Дата введения 202   –    –
1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на детские подгузники разового использования, предназначенные для ухода за детьми (далее – подгузники).
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 8.135 Государственная система обеспечения единства измерений. Стандарт-титры для приготовления буферных растворов - рабочих эталонов рН 2-го и 3-го разрядов. Технические и метрологические характеристики. Методы их определения
ГОСТ 15.009 Система разработки и постановки продукции на производство. Непродовольственные товары народного потребления
ГОСТ 427 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 1770 (ИСО 1042–83, ИСО 4788–80) Посуда мерная лабораторная стеклянная. Цилиндры, мензурки, колбы, пробирки. Общие технические условия
ГОСТ 4233 Реактивы. Натрий хлористый. Технические условия
ГОСТ 4234 Реактивы. Калий хлористый. Технические условия
ГОСТ 6658–75 Изделия из бумаги и картона. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
ГОСТ 6709* Вода дистиллированная. Технические условия
ГОСТ 10354 Пленка полиэтиленовая. Технические условия
ГОСТ 12026 Бумага фильтровальная лабораторная. Технические условия
ГОСТ 14192 Маркировка грузов

* В Российской Федерации действует ГОСТ Р 58144–2018.

ГОСТ 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 25336 Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры
ГОСТ 28498 Термометры жидкостные стеклянные. Общие технические требования. Методы испытаний
ГОСТ 29227 (ИСО 835-1–81) Посуда лабораторная стеклянная. Пипетки градуированные. Часть 1. Общие требования
ГОСТ 33781 Упаковка потребительская из картона, бумаги и комбинированных материалов. Общие технические условия
ГОСТ OIML R 76-1 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания
ГОСТ ISO/IEC 17025 Общие требования к компетентности испытательных и калибровочных лабораторий

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения 
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 детский подгузник: Многослойное санитарно-гигиеническое изделие разового использования, для впитывания и/или удержания физиологических выделений ребенка, предназначенное для ухода за детьми.


Примечание – Допускается использовать термины «подгузники-трусы», «подгузники-трусики» и аналогичные термины.

3.2 верхний покровный слой: Слой, который непосредственно соприкасается с кожей ребенка и пропускает физиологические выделения внутрь подгузника.
3.3 распределительный слой: Слой, который расположен за верхним покровным слоем и способствует равномерному распределению физиологических выделений внутри подгузника.
3.4 абсорбирующий слой: Внутренний основной впитывающий слой подгузника, который поглощает и удерживает впитываемые физиологические выделения внутри подгузника.
3.5 защитный слой: Слой, который расположен непосредственно за абсорбирующим слоем и предотвращает проникновение выделений наружу.
3.6 нижний покровный слой: Наружный слой, который расположен за защитным слоем и предназначен для частичной защиты изделия от механических повреждений и повышения его тактильных характеристик.
3.7 средняя (утолщенная) часть: Основная часть подгузника, которая впитывает и удерживает выделения.
3.8 барьерные элементы: Боковые оборки в виде дуги через пах со стягивающими их резинками, предотвращающие проникновение выделений на кожу ребенка.
3.9 скрепляющие элементы: Застежки-«липучки» или эластичный пояс для лучшего прилегания подгузника к телу ребенка.
3.10 суперабсорбент: Химический влагопоглощающий материал (вещество) со способностью к гелеобразованию под влиянием впитывающих физиологических выделений.
3.11 потребительская упаковка детских подгузников: Первичная упаковка или совокупность первичной и вторичной упаковки детских подгузников, поступающих к потребителю и не выполняющие функцию транспортной упаковки.
3.12 первичная упаковка: Упаковка, непосредственно контактирующая с подгузниками. 
3.13 вторичная упаковка: Упаковка, в которую помещаются подгузники в первичной упаковке, но которая не является транспортной упаковкой. 
3.14 транспортная упаковка: Упаковка, предназначенная для хранения и транспортирования продукции с целью защиты ее от повреждений при перемещении и образующая самостоятельную транспортную единицу.
3.15 наименование: Обозначение вида однородной продукции (подгузники, подгузники-трусики и т.п.).
4 Технические требования
4.1 Подгузники изготовляют в соответствии с требованиями настоящего стандарта по технической документации (технологический регламент, техническое описание и т.п.) на конкретный подгузник и/или группу подгузников при соблюдении требований технических регламентов и/или нормативных правовых документов, действующих на территории государства, принявшего стандарт. При необходимости на подгузники утверждают образец-эталон по ГОСТ 15.009.

Примечание – Информация о применяемых технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.

4.2 Требования к конструкции подгузников
Конструкция подгузников включает (начиная со слоя, контактирующего с кожей ребенка):
- верхний покровный слой;
- распределительный слой;
- абсорбирующий слой;
- защитный слой;
- нижний покровный слой;
- барьерные элементы в виде боковой дугообразной оборки с двух сторон подгузника, стянутые резинками;
- скрепляющие элементы в виде застежки-«липучки» с двух сторон подгузника на передней кромке или эластичный пояс на передней и задней кромках для лучшего прилегания подгузника к телу ребенка.
Допускается изготовлять подгузники без распределительного и нижнего покровного слоев.
Подгузники (подгузники-трусы) для плавания изготовляют без абсорбирующего слоя.
При отсутствии нижнего покровного слоя его функции выполняет защитный слой.
Подгузники могут иметь дополнительные слои помимо вышеперечисленных, выполняющие определенные функции.
Допускаются другие варианты конструкции подгузников.
4.3 Техническое исполнение подгузников
Подгузники изготовляют в виде раскроя трусов с застежками-«липучками» или в виде готовых трусов.
В зависимости от обхвата талии/бедер и/или веса ребенка подгузники изготовляют следующих групп: для новорожденных, малых размеров, средних размеров, больших размеров, сверхбольших размеров.
Критерии отнесения подгузника к конкретной группе устанавливает изготовитель в технической документации.
Подгузники могут быть изготовлены со специальными ингредиентами на верхнем покровном слое, обеспечивающими дополнительную защиту кожи ребенка от раздражения при соприкосновении с мочой и калом (вазелин, лосьон и др.).
Допускаются другие виды (варианты) технического исполнения подгузников.
4.4 Декоративное исполнение подгузников
Элементы подгузников изготовляют без отделки или с отделкой с помощью рисунка, нанесенного различными способами (печатью, тиснением и др.), или другими способами.
[bookmark: P98]4.5 Требования к внешнему виду
4.5.1 В подгузниках не допускаются внешние дефекты: механические повреждения (разрыв краев, разрезы, повреждения скрепляющих элементов и т.п.), пятна различного происхождения, не являющиеся утвержденным элементом дизайна, посторонние включения, влияющие на функциональные свойства и внешний вид.
4.5.2 Печатное изображение на подгузниках должно быть четким, без искажений и пробелов. Не допускаются следы выщипывания волокон с поверхности подгузника и отмарывание краски.
[bookmark: P101]4.6 Конструкцию подгузника, линейные размеры, техническое и декоративное исполнение указывают в технической документации на конкретные подгузники.
Линейные размеры подгузников – длину (с учетом обхвата по талии), длину и ширину (в центре и по краям) средней утолщенной части, размеры застежек-«липучек», эластичного пояса, оборок для обхвата через пах – изготовитель устанавливает в технической документации с учетом возраста или массы детей.
4.7 Для изготовления подгузников применяют следующие материалы:
- для верхнего и нижнего покровных слоев, барьерных элементов: нетканый материал или другие материалы с показателями качества, обеспечивающими изготовление подгузников в соответствии с требованиями настоящего стандарта;
- распределительного слоя: нетканый материал или бумагу бытового и санитарно-гигиенического назначения из целлюлозы и древесной массы по нормативным документам или технической документации. Не допускается использование бумаги бытового и санитарно-гигиенического назначения из бумажной и картонной макулатуры;
- абсорбирующего слоя: распушенную целлюлозу или другие материалы синтетического или природного происхождения. Для повышения впитывающей способности в состав абсорбирующего слоя могут входить суперабсорбенты;
- защитного слоя: полимерную пленку или другие материалы, предотвращающие проникновение выделений из подгузника.
[bookmark: P108]4.8 Слои подгузников скрепляют с помощью термообработки или клеем горячего расплава, или иным способом, обеспечивающим прочность склейки слоев (швов) подгузника. Швы должны быть непрерывными.
4.9 Сырье и материалы для изготовления подгузников указывают в технической документации на конкретные подгузники или группу подгузников.
4.10 Показатели безопасности и качества подгузников
[bookmark: P111]4.10.1 Показатели безопасности подгузников устанавливают в технических регламентах и/или нормативных правовых актах, действующих на территории государства, принявшего стандарт.

Примечание – Информация о применяемых технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.

[bookmark: P112]4.10.2 Показатели, обеспечивающие функциональное назначение подгузников, должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.
[bookmark: P114]









Таблица 1
	Наименование показателя
	Значение показателя для возрастных групп
	Метод испытания

	
	для новорож-денных
	для детей не старше одного года, ясельного, дошкольного и школьного возраста
	

	
	
	малых размеров
	средних размеров
	больших размеров
	сверхбольших размеров
	

	[bookmark: P125]1 Обратная сорбция, г, не более
	0,4
	1,0
	6
	14
	16
	По 6.2

	[bookmark: P132]2 Время впитывания, с, не более
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	По 6.3

	3 Изменение pH водной вытяжки, ед. не более
	±1
	По 6.5

	Примечания
1 Показатели 1 и 2 не определяют для подгузников для плавания.
2 Показатель 2 не определяют для тех подгузников, на верхний покровный слой которых нанесены специальные ингредиенты, обеспечивающие дополнительную защиту кожи.



[bookmark: _Hlk230689966]4.10.3 Идентификацию подгузников проводят в соответствии с требованиями технических регламентов и/ил) нормативных правовых актов, действующих на территории государства, принявшего стандарт.

Примечание – Информация о применяемых технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.

[bookmark: P147]4.11 Маркировка
4.11.1 Маркирование подгузников проводится путем нанесения информации для потребителя в виде надписей, цифровых, цветовых и графических обозначений на потребительскую упаковку, этикетку, ярлык. Допускается наносить информацию в виде пиктограмм. 
Маркировка должна быть достоверной, проверяемой и читаемой. Маркировку наносят непосредственно на упаковку, или на этикетку, или ярлык, прикрепляемые, или прилагаемые к упаковке, или вкладываемые в упаковку. Маркировку наносят любым способом (печатью, тиснением, штампом) по усмотрению изготовителя. При использовании печатного способа нанесения маркировки отмарывание краски не допускается.
4.11.2 Маркировка должна соответствовать требованиям технических регламентов и/или нормативных правовых актах, действующих на территории государства, принявшего стандарт.

Примечание – Информация о применяемых технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.

Маркировка должна содержать рекомендации по правильному выбору вида и размера изделия.
Маркировка также должна содержать следующую информацию о подгузниках:
- особенности технического исполнения подгузника (например, трусики, подгузник для плавания и др.) (при необходимости);
- количество подгузников в упаковке;
- срок годности в формате: дата изготовления (мес, г.) и срок годности (мес, лет), или надпись «годен до» (мес, г.) или «использовать до» (мес, г.). Фраза «дата изготовления» в маркировке подгузников может быть заменена фразой «дата производства» или аналогичными по смыслу словами. Слова «годен до», «использовать до» в маркировке подгузников могут быть заменены словами «употребить до» или аналогичными по смыслу словами;
- штриховой код изделия (при необходимости);
- указание по утилизации в виде надписей или графических изображений (например, «Не бросать в канализацию»).
Допускается дополнять маркировку другими сведениями, например условными обозначениями вида и размера подгузника (наименование группы подгузников, условное обозначение группы подгузников, номер подгузника, графическими символами и рисунками, поясняющими включенные в маркировку сведения о подгузниках.
Условные обозначения вида и размера подгузника должны быть установлены изготовителем в технических документах на конкретный вид подгузников.
Примеры возможных обозначений приведены в приложении Б
4.11.3 Маркировка грузовых мест (транспортной упаковки) – по ГОСТ 14192 с нанесением манипуляционного знака «Беречь от влаги».
Маркировка, характеризующая упакованную продукцию, – по ГОСТ 6658 с указанием номера партии или специального кода, позволяющего идентифицировать партию.
[bookmark: P161]4.12 Упаковка
[bookmark: P162]4.12.1 Подгузники по несколько штук упаковывают в пакеты из полимерной пленки, или в пачки, или в коробки по ГОСТ 33781, или в другую упаковку, обеспечивающую сохранность подгузников при транспортировании и хранении. Швы в пакетах из полимерной пленки должны быть заварены.
[bookmark: P163]4.12.2 В один пакет, пачку или коробку упаковывают подгузники одной возрастной группы, конструкции, линейных размеров, технического и декоративного исполнений, изготовленные из одних материалов, с одинаковыми показателями качества, с одной датой изготовления (мес, г.).
[bookmark: P164]4.12.2.1 Допускается по согласованию с заказчиком упаковывать в один пакет, пачку или коробку подгузники в индивидуальной упаковке разных линейных размеров, видов, технического и декоративного исполнений при наличии на первичной и/или вторичной упаковке соответствующей маркировки.
4.12.3 Не допускается механическое повреждение упаковки, открывающее доступ к поверхности подгузника. Допускается наличие технических отверстий, обусловленных технологическими особенностями и дизайном упаковки (перфорация, технологические отверстия для выхода воздуха и т.п.).
4.12.4 Подгузники, подготовленные по 4.12.1, 4.12.2, упаковывают в кипу, ящик по ГОСТ 6658.
4.12.5 В один ящик, кипу упаковывают подгузники одной возрастной группы, конструкции, линейных размеров, технического и декоративного исполнений, с одной датой изготовления (месяц, год).
4.12.6 Допускается в один ящик, кипу упаковывать подгузники, подготовленные по 4.12.2.1.
5 Правила приемки
5.1 Партией подгузников на предприятии считают количество подгузников одного обозначения, присвоенного изготовителем продукции, изготовленное этим предприятием по одним техническим требованиям, в определенный период времени и предназначенное к одновременной сдаче-приемке.
5.2 Для проверки соответствия подгузников требованиям настоящего стандарта проводят приемо-сдаточные и периодические испытания, а также проводят испытания для целей оценки соответствия.
5.2.1 Приемо-сдаточные испытания проводят по 4.2–4.6.
5.2.2 Периодические испытания проводят по 4.10.2. Периодичность контроля устанавливают в соответствии с требованиями технической документации предприятия.
5.2.3 Проверку подгузников на соответствие показателям безопасности, установленным в технических регламентах и/или нормативных правовых актах, действующих на территории государства, принявшего стандарт, проводят для вновь разработанных и предназначенных впервые к серийному выпуску подгузников при постановке продукции на производство, в случае разногласий потребителя с изготовителем, при изменении сырья и материалов, используемых для изготовления подгузников, влияющем на показатели безопасности и в целях оценки соответствия.

Примечание – Информация о применяемых технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.

[bookmark: P178]5.3 Для проведения приемо-сдаточных и периодических испытаний подгузников случайным образом от партии отбирают 1% единиц продукции (кипа, ящик), но не менее одной единицы продукции, от которых отбирают подгузники в количестве, необходимом для проведения испытаний, но не менее 20 подгузников.
5.4 При получении неудовлетворительных результатов испытаний как минимум по одному из показателей проводят повторные испытания на удвоенной выборке или пробе. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
5.5 Испытания для целей оценки соответствия проводят в аккредитованной испытательной лаборатории (центре).
Для проведения испытаний случайным образом отбирают образцы подгузников каждого вида в количестве, необходимом для испытаний, но не менее двух потребительских упаковок для каждого вида испытаний.
Допускается проведение исследований (испытаний) на опытных (лабораторных) образцах, которые по конструкции, составу и технологии изготовления должны быть идентичными продукции, предназначенной для реализации покупателю.
6 Методы испытаний
[bookmark: _Toc116299696][bookmark: _Toc129873898]6.1 Требования к испытательной лаборатории
[bookmark: _Toc129873899]Испытательная лаборатория осуществляет деятельность в соответствии с ГОСТ ISO/IEC 17025. 
6.2 Требования к квалификации операторов
[bookmark: _Toc116299698][bookmark: _Toc129873900]Выполнение измерений должны проводить специалисты, имеющие соответствующую квалификацию и опыт работы в аналитических лабораториях. К работе допускаются только сотрудники, прошедшие инструктаж по технике безопасности.
Работу могут исполнять специалисты, освоившие данную методику и подтвердивших экспериментально соответствие получаемых результатов нормативам контроля погрешности измерений.
6.3 Требования к условиям выполнения измерений
Измерения проводят при следующих лабораторных условиях:
- температура окружающего воздуха – (20±5) °С;
- атмосферное давление – (97±10) кПа;
- относительная влажность воздуха – не более 80 %.
6.4 Проверку подгузников по 4.2–4.5, 4.8, 4.11, 4.12 проводят визуально путем просмотра подгузников, отобранных по 5.3.
[bookmark: P188]6.5 Метод определения обратной сорбции подгузников
Метод основан на определении массы 0,9%-ного раствора хлористого натрия (далее – раствора), выделяемого из подгузника после приложения нагрузки со стороны нижнего покровного слоя.
6.5.1 Средства измерений, оборудование, реактивы и материалы:
- воронка по ГОСТ 25336 типа ВД, исполнения 3, номинальной вместимостью не менее 250 см3;
- натрий хлористый по ГОСТ 4233;
- секундомер двухстрелочный с ценой деления секундной стрелки 0,1 с;
- фильтры обеззоленные (красная лента) диаметром от 150 до 180 мм;
- весы высокого (II) класса точности с действительной ценой деления шкалы 0,001 г по ГОСТ OIML R 76-1;
- груз диаметром (100 ± 10) мм, массой (2000 ± 50) г;
- два груза массой (1500 ± 50) г каждый;
- линейка измерительная по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм;
- вода дистиллированная по ГОСТ 6709;
- фломастер;
- термометр по ГОСТ 28498 с ценой деления 1 °C;
- цилиндр по ГОСТ 1770 вместимостью 100 см3.
Допускается использование других средств измерений, оборудования, реактивов и материалов по качеству и метрологическим характеристикам не ниже указанных.
[bookmark: P203]6.5.2 Для приготовления 1 дм3 0,9%-ного раствора берут навеску хлористого натрия в количестве (9,0 ± 0,1) г, переносят в колбу и добавляют в нее дистиллированную воду до отметки 1 дм3.
6.5.3 Подготовка образцов для испытаний
Из пробы, отобранной по 5.3, отбирают пять подгузников.
Фильтры в определенном количестве (но не менее пяти) складывают в стопу и каждую стопу взвешивают с точностью до 0,01 г. Количество фильтров в стопе устанавливают при предварительном определении обратной сорбции. В результате предварительных испытаний на нижнем фильтре в стопе должны отсутствовать следы раствора. При промокании нижнего фильтра количество фильтров в стопе увеличивают. Если подгузники изготовлены в форме трусов-подгузников с боковыми швами, то боковые швы разрезают.
Подгузник раскладывают таким образом, чтобы верхний покровный слой оказался вверху. Подгузник вручную растягивают по длине до тех пор, пока он не распрямится. На подгузнике на расстоянии (150 ± 1) мм от начала абсорбирующего слоя передней части и посредине относительно боковых краев фломастером отмечают точку подачи раствора. На оба конца подгузника в растянутом состоянии помещают грузы массой (1500 ± 50) г каждый.
6.5.4 Проведение испытаний
Из цилиндра через конус воронки поочередно наливают определенное количество раствора в соответствии с таблицей 2. Раствор выливают из воронки на отмеченную на подгузнике точку. Расстояние от носика воронки до верхнего покровного слоя подгузника устанавливают равным (20 ± 2) мм. Температура раствора должна быть (37 ± 2) °C. Время подачи каждой порции раствора – от 25 до 30 с.
В тот момент, когда закончилась подача очередной порции раствора, включают секундомер. Этот момент считается началом паузы. Размер и количество пауз указаны в таблице 2.




[bookmark: P212]Таблица 2
	Испытание
	Значение для возрастной группы подгузников

	
	для новорожденных
	для детей не старше одного года, ясельного, дошкольного и школьного возраста

	
	
	малых размеров
	средних размеров
	больших размеров
	сверхбольших размеров

	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	1-я порция
Количество 0,9%-ного раствора хлористого натрия, см3
	30
	± 1
	30
	± 1
	55
	± 2
	80
	± 4
	100
	± 5

	Пауза, с
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6

	2-я порция
Количество 0,9%-ного раствора хлористого натрия, см3
	30
	± 1
	30
	± 1
	55
	± 2
	80
	± 4
	100
	± 5

	Пауза, с
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6

	3-я порция
Количество 0,9%-ного раствора хлористого натрия, см3
	30
	± 1
	30
	± 1
	55
	± 2
	80
	± 4
	100
	± 5

	Пауза, с
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6
	300
	± 6



После окончания паузы секундомер выключают и подают следующую порцию раствора. После окончания последней паузы подгузник переворачивают и верхним покровным слоем кладут на стопу фильтров таким образом, чтобы точка подачи раствора соприкасалась со стопой фильтров и барьерные элементы не лежали на верхнем покровном слое. Далее на нижний покровный слой, а при его отсутствии на защитный слой подгузника в точку подачи раствора прикладывают груз массой (2000 ± 50) г. Подгузник выдерживают под грузом в течение (15 ± 1) с. Затем стопу из фильтров взвешивают.
6.5.5 Обработка результатов
Обратную сорбцию подгузника ОС, г, вычисляют по формуле

ОС = m2 – m1, 						(1)

где m2 – масса стопы фильтров после испытания, г;
m1 – масса стопы фильтров до испытания, г.
За результат испытания принимают среднеарифметическое значение пяти проведенных определений.
Результат округляют до первого десятичного знака при обратной сорбции менее 1 г и до целого числа при обратной сорбции более 1 г.
Относительная погрешность определения не превышает ± 15% при доверительной вероятности P = 0,95.
[bookmark: P313]6.6 Метод определения времени впитывания подгузников
Метод основан на определении времени, в течение которого подгузник полностью впитывает определенное количество раствора, нанесенного на его поверхность со стороны верхнего покровного слоя.
6.6.1 Средства измерений, оборудование, реактивы и материалы:
- воронка по ГОСТ 25336 типа ВД, исполнения 3, номинальной вместимостью не менее 250 см3;
- натрий хлористый по ГОСТ 4233;
- цилиндр по ГОСТ 1770 вместимостью 100 см3;
- секундомер двухстрелочный с ценой деления секундной стрелки 0,1 с;
- вода дистиллированная по ГОСТ 6709;
- линейка измерительная по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм;
- термометр по ГОСТ 28498 с ценой деления 1 °C;
- два груза массой (1500 ± 50) г каждый;
- фломастер.
Допускается использование других средств измерений, оборудования, реактивов и материалов по качеству и метрологическим характеристикам не ниже указанных.
6.6.2 Приготовление раствора – по 6.5.2.
6.6.3 Подготовка образцов для испытаний
Из пробы, отобранной по 5.3, отбирают пять подгузников. Если подгузники изготовлены в форме трусов-подгузников с боковыми швами, то боковые швы разрезают.
Подгузник раскладывают таким образом, чтобы верхний покровный слой оказался вверху. Подгузник вручную растягивают по длине до тех пор, пока он не распрямится. На подгузнике на расстоянии (150 ± 1) мм от начала абсорбирующего слоя передней части и посредине относительно боковых краев фломастером отмечают точку подачи раствора. На оба конца подгузника в растянутом состоянии помещают грузы массой (1500 ± 50) г каждый.
6.6.4 Проведение испытаний
Расстояние от носика воронки до верхнего покровного слоя подгузника устанавливают равным (20 ± 2) мм.
Из цилиндра в конус воронки наливают определенное количество раствора в соответствии с таблицей 3.
[bookmark: P333]Таблица 3
	Испытание
	Значение для возрастной группы подгузников

	
	для новорожденных
	для детей не старше одного года, ясельного, дошкольного и школьного возраста

	
	
	малых размеров
	средних размеров
	больших размеров
	сверхбольших размеров

	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	Количество 0,9%-ного раствора хлористого натрия, см3
	30
	± 1
	30
	± 1
	55
	± 2
	80
	± 4
	100
	± 5



Раствор из воронки выливают на отмеченную на подгузнике точку. Температура раствора – (37 ± 2) °C. Время подачи – от 25 до 30 с.
В момент, когда закончилась подача раствора, включают секундомер. Этот момент принимают за начало испытания. Фиксируют момент полного исчезновения «зеркала» раствора на поверхности подгузника.
6.6.5 Обработка результатов
За результат испытания принимают среднеарифметическое значение пяти полученных определений.
Результат округляют до первого десятичного знака. Относительная погрешность определения не превышает ± 10% при доверительной вероятности 
P = 0,95.
6.7 Метод определения отмарывания краски
Метод основан на визуальном определении следов краски на смоченной в растворе фильтровальной бумаге после ее соприкосновения с печатным изображением подгузника и приложения нагрузки в течение определенного времени.
6.7.1 Средства измерений, оборудование, реактивы и материалы:
- термостат, обеспечивающий температуру для термостатирования (37 ± 2) °C с высотой камеры для термостатирования не менее 18 см, диаметром не менее 19 см;
- колба по ГОСТ 1770 исполнения 1, вместимостью 1000 см3;
- сосуд диаметром (200 ± 50) мм, вместимостью не менее 200 см3;
- груз диаметром (100 ± 10) мм, массой (2000 ± 50) г;
- пинцет;
- плита из органического стекла толщиной (5 ± 1) мм, размером (100 ± 5) мм;
- ножницы;
- термометр по ГОСТ 28498 с ценой деления 1 °C;
- линейка измерительная по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм;
- секундомер двухстрелочный с ценой деления секундной стрелки 0,1 с;
- вода дистиллированная по ГОСТ 6709;
- бумага фильтровальная по ГОСТ 12026;
- натрий хлористый по ГОСТ 4233.
Допускается использование других средств измерений, оборудования, реактивов и материалов по качеству и метрологическим характеристикам не ниже указанных.
6.7.2 Приготовление раствора – по 6.5.2.
6.7.3 Подготовка образцов для испытаний
Из пробы, отобранной по 5.3, отбирают три подгузника. Из каждого подгузника вырезают по одному образцу печатного изображения размером 30×30 мм с отклонениями по размерам не более ± 2 мм. Вырезают четыре листа фильтровальной бумаги размером 60×60 мм с отклонениями по размерам не более ± 5 мм.
6.7.4 Проведение испытаний
В сосуд наливают (100 ± 5) см3 раствора. Температура раствора должна быть (37 ± 2) °C. В раствор с помощью пинцета погружают четыре листа фильтровальной бумаги до полного смачивания, затем вынимают. Испытуемый образец подгузника печатным изображением кладут на два листа смоченной фильтровальной бумаги, сверху закрывают двумя оставшимися листами смоченной фильтровальной бумаги и переносят в термостат. Сверху на фильтровальную бумагу кладут плиту из органического стекла, а на нее груз массой (2000 ± 50) г и оставляют в термостате при температуре (37 ± 2) °C на (2,0 ± 0,1) ч. Через 2 ч груз, плиту из органического стекла, два листа фильтровальной бумаги снимают с испытуемого образца и определяют наличие следов краски на фильтровальной бумаге, с которой соприкасался печатным изображением испытуемый образец подгузника.
[bookmark: P392]Подгузник считают выдержавшим испытание, если при испытании каждого из трех образцов не будет обнаружено следов краски на фильтровальной бумаге.
6.8. Определение изменения рН водной вытяжки
6.8.1 Средства измерений, оборудование, реактивы и материалы
- весы высокого (II) класса точности с действительной ценой деления шкалы 10 мг по ГОСТ OIML R 76-1; 
- весы высокого (II) класса точности с действительной ценой деления шкалы 0,1 мг по ГОСТ OIML R 76-1;
- термостат суховоздушный, обеспечивающий поддержание температуры (40 ± 2) °С;
- рН-метр с пределами допускаемой погрешности не более ± 0,05 ед.рН; 
- термометр жидкостной стеклянный с диапазоном измерений температуры от 0°С до 100°С и ценой деления шкалы 1°С по ГОСТ 28498;
- стандарт-титры для приготовления буферных растворов по ГОСТ 8.135 со значениями рН 4,01; 6,86; 9,18. Допускается использование готовых стандартных буферных растворов;
- емкости (стаканы) для термостатирования подгузников, 
- стаканы В-1-100, В-1-150 по ГОСТ 25336;
- цилиндры мерные 1-100, 1-500, 1-1000 по ГОСТ 1770; 
- колба мерная 2-1000-2 по ГОСТ 1770;
- пипетка вместимостью 2 см³ по ГОСТ 29227; 
- крупнозернистый стеклянный фильтр; 
- стеклянная палочка; 
- бумага фильтровальная лабораторная;
- секундомер двухстрелочный с ценой деления секундной стрелки 0,1 с; 
- пленка по ГОСТ 10354;
- калий хлористый х.ч. по ГОСТ 4234; 
- дистиллированная вода по ГОСТ 6709 с рН 5,4–6,6. 
Для измерения площади образца дополнительно требуются: 
- линейка измерительная по ГОСТ 427;
- стол (поверхность) с фиксирующими элементами, способными удержать подгузник в расправленном состоянии. Допускается использовать для фиксации грузы массой от 1 кг; 
- ножницы.
Допускается использование других средств измерений, оборудования, реактивов и материалов по качеству и метрологическим характеристикам не ниже указанных.
6.8.2 Приготовление 1М раствора хлористого калия
Навеску хлористого калия 7,456 г вносят в мерную колбу 2-1000-2, растворяют в дистиллированной воде и объем раствора доводят дистиллированной водой до 1 дм³. Срок хранения раствора — 2 месяца.
6.8.3 Получение водной вытяжки
Из пробы, отобранной по 5.3, отбирают два подгузника. Если подгузники изготовлены в форме трусов-подгузников с боковыми швами, то их выворачивают верхним покровным слоем наружу. Испытания проводят на целых подгузниках (без разрушения).
Образцы подгузников взвешивают, помещают в емкости для термостатирования и заливают дистиллированной водой при соотношении массы образца, г, к объему дистиллированной воды, см³, 1:100. Для получения холостой пробы в два стакана отбирают по 100 см³ дистиллированной воды, использованной для получения вытяжки.
Емкости с образцами и холостой пробой закрывают пленкой и выдерживают при температуре (40 ± 2) °C в течение 3 ч при взбалтывании 2–3 раза в течение термостатирования.

Примечание – Если при заданных условиях моделирования происходит разрыв подгузника, допускается извлечь абсорбирующий слой и получить вытяжку при соотношении площади образца, см², к объему дистиллированной воды, см³, 1:1, при температуре (40 ± 2) °C в течение 3 ч. Для расчета площади после извлечения абсорбирующего слоя образец расправляют и фиксируют плоско на ровной поверхности верхним покровным слоем вверх, используя грузы или иные фиксаторы. Если подгузники изготовлены в форме трусов-подгузников с боковыми швами, то боковые швы разрезают. Для определения необходимого объема дистиллированной воды используют значение удвоенной площади подгузника на плоскости.

6.8.4 Подготовка рН-метра к работе
рН-метр проверяют по буферному раствору с рН 6,86. Отклонение при измерении не должно превышать ±0,1 ед.рН.
При необходимости рН-метр настраивают в соответствии с руководством по эксплуатации, прилагаемым к прибору, по двум буферным растворам с рН 4,01 и 9,18.
6.8.5 Проведение испытания
Две водные вытяжки, полученные по 6.8.3, фильтруют через крупнозернистый стеклянный фильтр. Каждую переносят с помощью мерного цилиндра по 100 см³ в два стакана В-1-100. Холостую пробу не фильтруют.
В четыре стакана с фильтратом и в два стакана с холостой пробой добавляют по 2 см³ 1 М раствора хлористого калия, хорошо перемешивают стеклянной палочкой.
Погружают электрод в первый стакан с холостой пробой и выдерживают до стабилизации значения рН. Результат данного измерения не записывают.

Далее быстро погружают электрод во второй стакан с холостой пробой, не промывая, выдерживают до стабилизации показаний прибора и записывают результат как  с точностью до 0,05 ед. pH.

Ополаскивают электрод дистиллированной водой, высушивают фильтровальной бумагой, после чего измеряют рН водной вытяжки первого образца: опускают электрод в первый стакан с фильтратом и выдерживают до стабилизации значения рН. Результат данного измерения не записывают. Далее быстро погружают электрод во второй стакан с фильтратом, не промывая, выдерживают до стабилизации показаний прибора и записывают результат как с точностью до 0,05 ед. pH. 

Аналогично измеряют рН водной вытяжки второго образца и записывают результат как с точностью до 0,05 ед. pH.


Допускаемое расхождение между параллельными определениями  и  не должно превышать 0,2 ед.pH.
6.8.6 Обработка результатов
Изменение рН водной вытяжки, ед.рН, рассчитывают по формуле:
	

	(2)





где  и — рН водной вытяжки, ед.рН;
 — рН холостой пробы, ед.рН.

7 Транспортирование и хранение
7.1 Транспортирование – по разделу 3 ГОСТ 6658–75 любым видом крытого транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта. Условия перевозки – по группе 5 ГОСТ 15150.
7.2 Условия хранения подгузников в транспортной упаковке на складах потребителя и изготовителя – по группе 5 ГОСТ 15150.
7.3 Срок годности продукции устанавливает изготовитель в зависимости от применяемого сырья и материалов для изготовления конкретного подгузника (группы подгузников).
8 Утилизация
Отходы, образующиеся в процессе производства подгузников или в процессе потребления подгузников, подлежат утилизации в соответствии с действующим законодательством в сфере обращения с отходами государства, принявшего настоящий стандарт. При утилизации рекомендуется выбирать наиболее безопасный для окружающей среды способ, применяя наилучшие доступные технологии.

















Приложение А
(справочное)
Информация о применяемых технических регламентах и
нормативных правовых актах в странах СНГ

	Нормативный правовой акт или технический регламент
	Государство-участник СНГ

	ТР ТС 007/2011 Технический регламент Таможенного союза «О безопасности продукции, предназначенной для детей и подростков»
	AM, BY, KZ, KG, RU









































Приложение Б
(рекомендуемое)
[bookmark: P417]Условные обозначения вида и размера подгузника

Таблица Б.1

	Наименование группы подгузников
	Условное обозначение группы подгузников
	Номер

	Для новорожденных
	Ньюбеби
	1, 2

	Малых размеров
	Мини
	3

	Средних размеров
	Миди
	4

	Больших размеров
	Макси, Макси+
	5

	Сверхбольших размеров
	Юниор
	6, 7, 8
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