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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Обществом с ограниченной ответственностью «МОНИТОРИНГ» (ООО «МОНИТОРИНГ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии

3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                               №                   ) 

За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК 
(ИСО 3166) 004-97
	Код страны по МК (ИСО 3166) 004-97
	Сокращенное наименование 
национального органа 
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 18526-1 «Средства индивидуальной защиты глаз и лица – Методы испытаний – Часть 1: Определение геометрических оптических свойств («Eye and face protection – Test methods – Part 1: Geometrical optical properties», IDT).
Международный стандарт разработан техническим комитетом ISO/TC 94 «Средства индивидуальной защиты. Защитная одежда и оборудование», подкомитет SC 6 «Защита глаз и лица» в сотрудничестве с Техническим комитетом Европейского комитета по стандартизации (CEN), Техническим комитетом CEN/ТК 85 «Средства защиты глаз» в соответствии с Соглашением о техническом сотрудничестве между ISO и CEN. (Венское соглашение).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6) и для увязки с наименованиями, принятыми в существующем комплексе межгосударственных стандартов.
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА 5 Некоторые элементы настоящего стандарта могут являться объектами патентных прав
5 ВЗАМЕН ГОСТ 12.4.309.2 - 2016
6 Некоторые элементы настоящего стандарта могут являться объектами патентных прав




Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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[bookmark: _Toc227938186][bookmark: _Toc233289159]Введение
ГОСТ ISO 18526-1 (проект), RU, первая редакция

ГОСТ ISO 18526-1 (проект), RU, первая редакция

Серия стандартов, состоящая из стандартов ISO 16321, ISO 18526 и                        ISO 18527, была разработана в ответ на потребность заинтересованных сторон по всему миру в установлении единых требований и методов испытаний средств индивидуальной защиты глаз и лица, продаваемых на международном рынке. В стандарте ISO 4007 приведены термины и определения для всех типов продукции. Методы испытаний описаны в стандартах серии ISO 18526, а требования к средствам индивидуальной защиты глаз и лица для профессиональной деятельности – в стандартах серии ISO 16321. Средства индивидуальной защиты глаз для определенных видов спорта в основном регулируются стандартами серии ISO 18527. В настоящее время разрабатывается руководство по выбору, использованию и обслуживанию средств индивидуальной защиты глаз и лица – стандарт ISO 19734
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1. Область применения
[bookmark: i45187]В настоящем стандарте приведены основные методы испытаний для определения сферической рефракции, астигматизма и призматического действия линз без корригирующего эффекта в оправе и без оправы для защиты глаз и лица.
Настоящий стандарт не распространяется на средства индивидуальной защиты глаз и лица (далее – СИЗ глаз и лица), для которых в стандартах, устанавливающих требования к изделиям, приведены иные методы испытаний.
Иные методы испытаний могут использоваться при условии, что доказана их эквивалентность и что неопределенность измерений не превышает неопределенность основного метода.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты. Для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных – последнее издание (включая все изменения к нему). 
ISO/IEC Guide 98-3, Неопределенность измерения – Часть 3: Руководство по выражению неопределенности измерения (GUM:1995)
ISO 4007, Средства индивидуальной защиты – Защита глаз и лица – Словарь
ISO 18526-4:2020, Защита глаз и лица – Методы испытаний – Часть 4: Головы-манекены
3 Термины и определения
[bookmark: i58907]3.1 Термины и определения
Для целей настоящего документа применяются термины и определения, приведенные в ISO 4007.
ISO и IEC ведут терминологические базы данных для использования в стандартизации по следующим адресам:
— Онлайн-платформа ISO: доступна по адресу https://www.iso.org/obp
— Электропедия IEC: доступна по адресу http://www.electropedia.org/

4 Предварительная подготовка
Перед проведением испытаний следует обратиться к требованиям соответствующего стандарта на изделие для получения информации, необходимой для проведения испытаний, описанных в настоящем стандарте, например:
[bookmark: _Hlk233289426]- количество испытуемых образцов[footnoteRef:1]; [1:  Для целей настоящего стандарта под «испытуемым образцом» понимается объект испытаний, например, «смотровой элемент», «линза», «светофильтр» или СИЗ глаз и лица в сборе».] 

- подготовка испытуемых образцов;
- отбор образцов для испытаний (если предусмотрено настоящим стандартом);
- любая предварительная подготовка или испытание;
- метод испытаний (если в настоящем стандарте указано более одного метода);
- любые отклонения от метода(ов);
- показатели, подлежащие субъективной оценке (при необходимости);
- критерии обеспечено/не обеспечено.
П5 Общие положения
Если не указано иное, все значения, приведенные в настоящем стандарте, являются номинальными. За исключением границ температурных диапазонов, значения, не указанные в качестве максимальных или минимальных, должны иметь допуск ±5 %.
Если не указано иное, температура окружающей среды при проведении испытаний должна составлять от 16 °C до 32 °C, но если указаны какие-либо температурные диапазоны, они должны соблюдаться с точностью ±2 °C. Относительная влажность должна поддерживаться на уровне (50 ± 20) %.
Если не указано иное, измерения образцов должны проводиться в контрольных точках (для испытаний), определенных в ISO 4007.

6 Общие положения
[bookmark: _Toc233289166][bookmark: _Toc227937974]6.1 Определение сферической рефракции, астигматизма и призматического действия линз без корригирующего эффекта
[bookmark: _Toc233289167]6.1.1 Принцип
Данный метод применяется для определения сферической рефракции, астигматизма и призматического действия линз, номинально не обладающих корригирующим эффектом, и называется методом с использованием телескопической трубы.
6.1.2 Оборудование
Принципиальная схема возможной телескопической установки приведена на Рисунке 1. Альтернативно может использоваться мира с внешней подсветкой.

[image: ]Обозначения
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	тест-объект с мирой

	3
	испытуемый образец
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	телескопическая труба


Рисунок 1 – Схема телескопической установки

6.1.2.1 Телескопическая труба с номинальной апертурой 20 мм и увеличением от ×10 до ×30, оснащенная регулируемым окуляром с сеткой. Регулировка фокусировки должна иметь шкалу преломляющей силы, позволяющую калибровать телескопическую трубу с максимальной неопределенностью измерения 0,01 дптр с помощью метода, описанного в разделе 6.1.3.
6.1.2.2 Тест-объект, состоящий из черной пластины с вырезанной мирой, как показано на Рисунке 2, за тест-объектом расположен источник света регулируемой яркости. Для достижения достаточной яркости может потребоваться конденсорная линза, фокусирующая источник света на объективе телескопической трубы.
Внешний диаметр большого кольца тест-объекта составляет (23,0±0,1) мм, ширина (0,6±0,1) мм. Внутренний диаметр малого кольца составляет (11,0±0,1) мм, ширина кольца (0,6±0,1) мм. Центральное отверстие имеет диаметр (0,6±0,1) мм. Штрихи миры должны быть длиной (20,0 ± 0,1) мм и шириной (2,0 ± 0,1) мм с расстоянием между ними (2,0 ± 0,1) мм. Расстояние от внешнего кольца до штрихов миры должно составлять (2,0 ± 0,5) мм.
	

Рисунок 2 – Тест-объект (размеры приведены в 6.1.2.2)



6.1.2.3 Светофильтр (при необходимости) с максимальным коэффициентом пропусканием в зеленой области спектра для уменьшения хроматических аберраций. Рекомендуется использовать светофильтр со спектральным коэффициентом пропускания, аналогичным стандартному колориметрическому наблюдателю CIE 1931 согласно ISO/CIE 11664-1.
[bookmark: _Toc227937975][bookmark: _Toc233289168]6.1.3 Калибровка установки
Прибор должен быть откалиброван таким образом, чтобы неопределенность измерения была не более 0,01 дптр. Этого можно добиться, отрегулировав расстояние между тест-объектом и телескопической трубой в соответствии с Приложением B, или используя калиброванные эталонные линзы, например, c номинальными положительными и отрицательными значениями сферической рефракции 0,06 дптр, 0,12 дптр и 0,25 дптр.
Примечание – Для достижения неопределенности измерения в 0,01 дптр, калибровочные линзы необходимо поверять с неопределенностью менее ±0,008 дптр.
[bookmark: _Toc233289169]6.1.4 Проведение испытаний
6.1.4.1 Общие положения
Телескопическую трубу и тест-объект располагают на одной оптической оси на расстоянии (4,60±0,02) м друг от друга.
Испытание проводят следующим образом. 
 — Фокусируют сетку и тест-объект и выравнивают телескопическую трубу так, чтобы получить четкое изображение тест-объекта.  Такое положение принимают за нулевую точку шкалы фокусировки телескопической трубы. 
 — Выравнивают телескопическую трубу так, чтобы центральная часть тест-объекта находилась в центре перекрестия сетки.  Такое положение считают нулевой точкой шкалы призмы. 
— Располагают испытуемый образец перед телескопической трубой в положении ношения. Если линза не закреплена, помещают ее в соответствующую оправу, предоставленную изготовителем, чтобы определить положение ношения с учетом стандартной головы-манекена. 
 Измерения сферической рефракции и астигматизма должны проводиться в соответствии с методом 6.1.4.2.
Если во время измерения с помощью телескопической трубы наблюдают двоение или другую аберрацию изображения, испытуемый образец должен быть подвергнут дальнейшим испытаниям с помощью метода, описанного в 6.3.
6.1.4.2 Сферическая рефракция и астигматизм
Испытание проводят следующим образом. 
 — Поворачивают тест-объект или испытуемый образец таким образом, чтобы главные меридианы испытуемого образца совпали со штрихами миры. 
 — Сначала наводят телескопическую трубу на одну группу полос 
(измерение F1), а затем на вторую группу полос, перпендикулярную первой группе (измерение F2)
Сферическую рефракцию рассчитывают как (F1+F2)/2, астигматизм - как абсолютную разность │F1–F2│.
Во время испытания необходимо добиться четкой фокусировки тест-объекта для каждого главного меридиана по всему тест-объекту. Пример для линзы с астигматизмом приведён на Рисунке 3.

	
[image: ]
	
[image: ]

	a) фокусировка на вертикальных полосах
	b) фокусировка на горизонтальных полосах



Рисунок 3 – Изображение тест-объекта для линз с астигматизмом

6.1.4.3 Призматическое действие для линз без оправы, закрывающих один глаз
Испытание проводят следующим образом.
Если точка пересечения линий сетки выходит за пределы изображения большого круга, призматическое действие превышает 0,25 прдптр. Если точка пересечения линий сетки находится внутри изображения малого круга, призматическое действие менее 0,12 прдптр. 
[bookmark: _Toc233289170]6.1.5 Протокол испытаний
Полученные значения (сферической рефракции, астигматизма и призматического действия) вносят в протокол испытаний.
[bookmark: _Toc233289171]6.2 Метод испытаний для определения разности призматического действия СИЗ глаз и лица в сборе или линзы, закрывающей оба глаза 
[bookmark: _Toc233289172]6.2.1 Принцип
Метод позволяет определить разность призматического действия (призматическое отклонение) в положении ношения в двух контрольных точках для линз установленных в СИЗ глаз и лица в сборе или в двух контрольных точках линзы, закрывающей оба глаза.
[bookmark: _Toc233289173]6.2.2 Оборудование
Схема испытательной установки показана на Рисунке 4. Неопределенность определения разности призматического действия равна или менее 0,05 прдптр. 
Примечание – При использовании других источников света (например, лазерных) испытательную установку необходимо соответствующим образом адаптировать (например, может потребоваться расширение луча перед LB1).
[bookmark: _Toc233289174]6.2.3 Проведение испытаний
Диафрагма LB1 освещается источником света и их вместе настраивают так, чтобы они создавали четкое изображение на плоскости B, когда испытуемый образец P отсутствует.
Испытание проводят следующим образом.
— Помещают испытуемый образец перед линзой L2 с учетом ширины ушной раковины N на Рисунке 4 в положение ношения, определенное на стандартной голове-манекене в соответствии с ISO 18526-4:2020, Таблицы 2 или 3. По умолчанию используют голову-манекен 1-М.
— Выбирают подходящую диафрагму LB2, где Xb — это половина межзрачкового расстояния для соответствующей формы головы в соответствии с Таблицами 2 или 3 стандарта ISO 18526-4:2020. 
 — Измеряют вертикальное и горизонтальное расстояния между двумя смещенными изображениями, образованными двумя контрольными точками испытуемого образца.
Данные расстояния в сантиметрах делят на два, чтобы получить горизонтальные и вертикальные значения разности призматического действия в прдптр (призматические диоптрии).
Если световые лучи (которые соответствуют двум областям глаз) пересекаются, разность призматического действия соответствует «призме основанием к носу»; если световые лучи не пересекаются, разность призматического действия соответствует «призме основанием к виску».
[bookmark: _Toc233289175]6.2.4 Протокол испытаний
Измеренные значения и направление разности призматического действия приводят в протоколе испытаний.


Размеры в мм (номинальные, без учета допусков)

[image: ]
Обозначения 

	La
	источник света, например небольшая лампа накаливания или лазер с длиной волны (600 ± 70) нм

	L1
	линза, фокусное расстояние от 20 до 50 мм

	LB1
	диафрагма, номинальный диаметр отверстия 1 мм

	P
	испытуемый образец

	LB2
	диафрагма, показанная в деталях на A

	L2
	линза с номинальным фокусным расстоянием 1000 мм и номинальным диаметром 75 мм

	B
	плоскость изображения

	a
	расстояние между испытуемым образцом и линзой L2, которое должно быть как можно меньше

	Xb
	половина межзрачкового расстояния (PD), определяемого формой головы, указанной в стандарте ISO 18526-4

	N
	ширина ушной раковины в соответствии с формой головы, указанной в стандарте ISO 18526-4

	J
	светофильтр с максимальным пропусканием в зеленой части спектра (требуется только при использовании лампы накаливания в качестве источника света)



Рисунок 4 – Принципиальная оптическая схема установки для измерения разности призматического действия


[bookmark: _Hlk233625264][bookmark: _Toc233289176]6.3 Геометрические искажения (аберрации)
[bookmark: _Toc233289177]6.3.1 Принцип
Данный метод испытаний основан на определении визуальных искажений, возникающих в результате локальных изменений фокусной и призматической силы линзы испытуемого СИЗ глаз и лица, вызванных неоднородности ее поверхности или показателем преломления. Такие неоднородности могут вызывать геометрические искажения, дисторсию и бинокулярную диспаратность, которые более заметны при динамической активности глаз. Геометрические искажения (аберрации) оценивают по степени и скорости изменения искажений тестовой сетки.
[bookmark: _Toc233289178]6.3.2 Оборудование
Тестовая сетка, квадратная, с черными линиями шириной (0,5 ± 0,1) мм, расположенными на расстоянии (5,0 ± 0,5) мм друг от друга. Общий размер сетки должен соответствовать формату бумаги А4 (примерно 200 мм × 300 мм). Сетка должна быть на полупрозрачном листе. Пример показан на рисунке 5. Для лучшей видимости рекомендуется использовать подсветку тестовой сетки.
[bookmark: _Toc233289179]6.3.3 Проведение испытаний
Испытание проводят следующим образом.
– Располагают линзу испытуемого образца на расстоянии (300 ± 50) мм от доминирующего глаза, закрыв при этом другой глаз. 
– Смотрят через линзу испытуемого образца и фокусируют взгляд на сетке на расстоянии (900 ± 50) мм от глаз, перемещая линзу испытуемого образца из стороны в сторону.
[bookmark: _Toc233289180]6.3.4 Протокол испытаний
В пределах области вокруг контрольной точки, указанной в соответствующем стандарте, котрый устанавливает требования к изделию, линза испытуемого образца не должна иметь неравномерных искажений изображения сетки, которые могут ухудшить зрительное восприятие при использовании. Результат приводят в протоколе испытаний в форме проходит/не проходит.

	

	
[image: ]Рисунок 5 – Фрагмент сетки


7 Неопределенность измерений
Оценка неопределенности измерений, связанной с методами испытаний, указанными в 6.1 и 6.2, должна быть проведена в соответствии с 
ISO/IEC Guide 98-3. Необходимо подтвердить, что методы испытаний обеспечивают неопределенности измерений, не превышающие 0,01 дптр для сферической рефракции и астигматизма и 0,05 прдптр для призматического действия и разности призматического действия. Применение неопределенности измерений при оценке соответствия требованиям (проходит/не проходит) должно быть таким, как определено в Приложении A.



Приложение A
(обязательное)

Применение неопределенности измерения

А.1 Общие положения

Настоящее Приложение устанавливает правила учета неопределенности при оценке соответствия результата установленным требованиям.

А.2 Процедура
[bookmark: _Toc227054132]В целях определения соответствия или несоответствия результатов испытаний требованиям, установленных в стандартах на требования к СИЗ глаз и лица, следует использовать настоящую процедуру.
[bookmark: _Toc227054133]Если результат испытания ± неопределенность измерения, U, полностью попадает в установленный диапазон значений или за его пределы для конкретного испытания, приведенного в стандарте на требования к изделию, то этот результат оценивается как положительный или отрицательный, в соответствии с рисунками А.1 и А.2.
[image: ]

U – неопределенность измерений, a - результат измерения, b - установленный нижний предел, c - интервал допустимых значений параметра, d - установленный верхний предел

Рисунок A.1 – Положительный результат
[image: ]
U – неопределенность измерений, a - результат измерения, b - установленный нижний предел, c - интервал допустимых значений параметра, d - установленный верхний предел

Рисунок A.2 – Отрицательный результат


Если результат измерения (результат испытания) с учётом неопределённости измерения U перекрывает установленное предельное значение (верхнее или нижнее) для конкретного испытания, приведённого в стандарте на требования к изделию, то оценка соответствия или несоответствия должна определяться исходя из обеспечения безопасности пользователя; это означает, что результат должен быть оценён как отрицательный (см. Рисунки А.3 и А.4).
Примечание – Как следствие требований настоящего приложения, минимизация неопределённости измерения (меньшие значения U) приводит к увеличению числа положительных результатов оценки соответствия.



































Приложение В
(справочное)

 Метод переменного расстояния для калибровки телескопической трубы 
(см. 6.1.3)
Калибровку установки можно выполнить путем измерения оптической силы в зависимости от расстояния. Данный метод основан на том, что изменение расстояния между телескопической трубой и тест-объектом с мирой приводит к тому же эффекту, что и использование образца с определенной оптической силой. Для метода с использованием телескопической трубы может быть применена общепринятая формула для линзы (B.1), которая принимает действительные расстояния как положительные значения:
	[image: ]
	(B.1)


где 
g – расстояние объекта между телескопической трубой и тест-объектом;
b – расстояние до изображения; 
f – фокусное расстояние объектива телескопической трубы.

Если образец, имеющий оптическую силу FL, помещают непосредственно перед объективом телескопической трубы, такая оптическая сила добавляется к оптической силе 1/f объектива телескопической трубы. Если FL положительна, расстояние до объекта необходимо уменьшить, чтобы изображение можно было перефокусировать при том же расстоянии до изображения в телескопической трубе. Наоборот, увеличение расстояния до объекта на расстояние d так, чтобы 1/(g + d) было меньше 1/g, позволяет имитировать добавление оптической силы FL перед объективом. Формула (B.1) должна быть изменена на формулу:
	[image: ]
	



Данную формулу можно переписать следующим образом:
	[image: ]
	(B.2)


                                                 
          
Если расстояние указано в метрах, силу линзы в диоптриях можно вычислить, вычтя формулу (B.1) из формулы (B.2):
	[image: ]
	(B.3)



В качестве альтернативы общее расстояние (g + d) можно определить, преобразовав формулу (B.3) в формулу (B.4)
	[image: ]
	(B.4)



В таблице B.1 показано общее расстояние (g + d) для калибровки с шагом                  0,01 дптр, где для g используется требуемое значение 4,60 м.

Таблица B.1 - Функциональная зависимость между измеренной оптической силой и расстоянием между телескопической трубой и тест-объектом (начальное расстояния до объекта 4,60 м)

	Оптическая сила, 
дптр
	Расстояние от телескопической трубы, 
мм
	Оптическая сила, 
дптр
	Расстояние от телескопической трубы, 
мм

	0,00
	4 600
	0,00
	4 600

	−0,01
	4 398
	0,01
	4 822

	−0,02
	4 213
	0,02
	5 066

	−0,03
	4 042
	0,03
	5 336

	−0,04
	3 885
	0,04
	5 637

	−0,05
	3 740
	0,05
	5 974

	−0,06
	3 605
	0,06
	6 354

	−0,07
	3 480
	0,07
	6 785

	−0,08
	3 363
	0,08
	7 279

	−0,09
	3 253
	0,09
	7 850

	−0,10
	3 151
	0,10
	8 519

	−0,11
	3 054
	0,11
	9 312

	−0,12
	2 964
	0,12
	10 268

	−0,13
	2 879
	0,13
	11 443

	−0,14
	2 798
	0,14
	12 921

	−0,15
	2 722
	0,15
	14 839



Окончание таблицы В.1
	Оптическая сила, 
дптр
	Расстояние от телескопической трубы, 
мм
	Оптическая сила, 
дптр
	Расстояние от телескопической трубы, 
мм

	−0,16
	2 650
	0,16
	17 424

	−0,17
	2 581
	0,17
	21 101

	−0,18
	2 516
	0,18
	26 744

	−0,19
	2 455
	0,19
	36 508

	−0,20
	2 396
	0,20
	57 500

	−0,21
	2 340
	
	

	−0,22
	2 286
	
	

	−0,23
	2 235
	
	

	−0,24
	2 186
	
	

	−0,25
	2 139
	
	



После полной калибровки с использованием указанных выше значений можно регулярно проверять установку, фокусируя телескопическую трубу на тест-объекте, расположенном на определенном расстоянии от телескопической трубы.















Приложение ДA
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных межгосударственных стандартов международным и европейским стандартам, использованным в качестве ссылочных в примененном европейском стандарте
Таблица ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 4007
	IDT
	ГОСТ ISO 4007-2016 «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица. Словарь»

	ISO/CIE 11664-1
	–
	*

	ISO 11664-2
	–
	*

	ISO 12312-1:2022
	IDT
	ГОСТ ISO 12312-1-2020 «Средства индивидуальной защиты глаз. Очки солнцезащитные и аналогичные. Часть 1. Очки солнцезащитные для общего применения»

	ISO 16034:2002
	–
	*

	ISO 16321-1:2021 + AMD 1:2024
	IDT
	ГОСТ ISO 16321-1-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Часть 1. Общие требования»

	ISO 16321-2:2021
	IDT
	ГОСТ ISO 16321-2-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Часть 2. Требования к средствам индивидуальной защиты глаз и лица для защиты при проведении сварочных и аналогичных работ»

	ISO 16321-3:2021
	IDT
	ГОСТ ISO 16321-3-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Требования. Часть 3. Требования к СИЗ глаз и лица из сетчатых материалов

	ISO 18526-1:2020
	IDT
	ГОСТ ISO 18526-1-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Методы испытаний. Часть 1. Определение геометрических оптических свойств




       Окончание таблицы ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 18526-3:2020
	IDT
	ГОСТ ISO 18526-3-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Методы испытаний. 
Часть 3. Определение физико-механических свойств

	ISO 18526-4
	IDT
	ГОСТ ISO 18526-4-20ХХ «Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица.  Методы испытаний. 
Часть 4. Макеты головы

	ISO 21987:2017
	–
	*

	ISO 80079-36:2016
	MOD

	ГОСТ 31610.36-2024 (ISO 80079-36:2016) Взрывоопасные среды. Часть 36. Неэлектрическое оборудование для взрывоопасных сред. Общие требования и методы испытаний

	* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать перевод на русский язык данного международного стандарта.
Примечание — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандартов:
      - IDT – идентичные стандарты;
     - MOD – модифицированные стандарты.
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