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Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия

Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202
Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (EACC) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в EACC национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и    ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Акционерным обществом «Русские краски» (АО «Русские краски»)
2 ВНЕСЕН Межгосударственным комитетом по стандартизации МТК 195 «Материалы и покрытия лакокрасочные»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации  (протокол  от                                   202   г.  №           )
За принятие стандарта проголосовали:
	Краткое
наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004—97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—974
	Сокращенное наименование
национального органа
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


4 Настоящий стандарт разработан с учетом основных нормативных положений международного стандарта ISO 1520:2006 «Краски и лаки. Испытания на глубокую вытяжку» («Paints and varnishes -- Cupping test», NEQ)
5 ВЗАМЕН ГОСТ 29309—92


Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета  по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»



















Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным (государственным) органам по стандартизации этих государств.
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	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

	
МАТЕРИАЛЫ И ПОКРЫТИЯ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

Метод определения прочности покрытия при растяжении

Paint and varnish materials and coatings. Cupping test



Дата введения — 202    –        –      


1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на лакокрасочные материалы (ЛКМ) и покрытия (ЛКП) и устанавливает метод определения прочности покрытия при растяжении.
Метод применим для оценки прочности покрытия при растяжении ЛКП, а также систем покрытий.	Comment by <анонимный>: Есть ли какие-то особенности при определении прочности покрытия при растяжении особенных покрытий, например текстурированных, толстослойных покрытий, порошковых

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 8832-2024 Материалы лакокрасочные. Методы получения лакокрасочного покрытия для испытания
ГОСТ 9045 Прокат тонколистовой холоднокатаный из низкоуглеродистой качественной стали для холодной штамповки. Технические условия
ГОСТ 9980.2 (ISO 1513:2010, ISO 15528:2013) Материалы лакокрасочные и сырье для них. Отбор проб, контроль и подготовка образцов для испытаний
ГОСТ 16523 Прокат тонколистовой из углеродистой стали качественной и обыкновенного качества общего назначения. Технические условия
ГОСТ 19007 Материалы лакокрасочные. Метод определения времени и степени высыхания
ГОСТ 29317-92 (ИСО 3270-84) Материалы лакокрасочные и сырье для них. Температуры и влажности для кондиционирования и испытания
ГОСТ 28246.1 Материалы и покрытия лакокрасочные. Термины и определения. Часть 1. Материалы лакокрасочные
ГОСТ 28246.2 Материалы и покрытия лакокрасочные. Термины и определения. Часть 2. Покрытия лакокрасочные
ГОСТ 31993-2024 (ISO 2808:2019) Материалы лакокрасочные. Определение толщины покрытия

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов (и классификаторов) на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины и определения по                     ГОСТ 28246.1, ГОСТ 28246.2, а также следующий термин с соответствующим определением:
3.1 прочность лакокрасочного покрытия при растяжении: Способность лакокрасочного покрытия противостоять разрушению (растрескиванию и/или отслаиванию) под действием механической нагрузки, характеризующаяся глубиной вдавливания сферического пуансона.


4 Сущность метода

Сущность метода заключается в измерении глубины деформации металлической пластинки с ЛКП при вдавливании сферического пуансона. Испытания проводят по одной из схем:
- на соответствие требованию, установленному в документе предприятия -изготовителя на ЛКМ;
- установлением минимального значения глубины вдавливания пуансона, при котором происходит разрушение ЛКП (растрескивание и/или отслаивание).

5 Аппаратура

5.1 Прибор для определения прочности покрытия при растяжении. Основные размеры и их предельные отклонения, шероховатость поверхности матрицы, прижимного кольца и пуансона приведены на рисунке 1.
Прибор для определения прочности покрытия при растяжении должен обеспечивать следующие требования:
- пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений глубины вдавливания пуансона — ±0,1 мм;
- соприкосновение пуансона с испытуемым образцом должно происходить без удара;
- пуансон во время испытаний не должен вращаться;
- прибор при проведении испытаний должен обеспечивать плавное перемещение пуансона с постоянной скоростью от 0,1 до 0,3 мм/с.
5.2 Лупа с 4-кратным увеличением.
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1 — матрица; 2 — пуансон, 3 — прижимное кольцо , 4 — пластинка с ЛКП

Рисунок 1 — Устройство прибора для определения прочности покрытия при растяжении

6 Подготовка образцов для испытаний

6.1 Для определения прочности покрытия при растяжении используют пластинки из черных и цветных металлов. Вид металла и размеры пластинок должны быть указаны в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ. Для испытаний следует выбирать пластинки толщиной от 0,30 до 1,25 мм (допускается применять пластинки толщиной более 1,25 мм), при этом прочность при растяжении выбранных пластинок должна быть не ниже, чем у испытуемого ЛКМ.
6.2 Для определения прочности покрытия при растяжении должны быть проведены два испытания, либо на одной длинной пластинке, либо на двух отдельных пластинках, центры вдавливания в этих испытаниях должны быть удалены от кромки на расстоянии 35 мм и расстояние между центрами вдавливания должно быть не менее 70 мм.
6.5 Пластинки для испытаний должны быть плоскими и недеформированными, их поверхность с лицевой и обратной стороны не должна иметь видимой волнистости и трещин.
6.4 Пластинки перед нанесением ЛКМ должны быть подготовлены в соответствии с ГОСТ 8832 и/или документом предприятия-изготовителя на ЛКМ.
6.5 Пробу ЛКМ для испытаний отбирают по ГОСТ 9980.2.
Параметры нанесения (рабочая вязкость, метод нанесения, рекомендуемые толщины и количество слоев), время и условия сушки/отверждения ЛКМ и выдержки окрашенных пластинок осуществляют в соответствии с требованиями, указанными в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ.
При отсутствии указания о выдержке окрашенных пластинок перед испытанием в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ, их выдерживают при температуре (20 ± 2) °С и относительной влажности (65 ± 5) % или в соответствии с ГОСТ 29317 не менее 16 ч.
Определение времени и степени высыхания ЛКМ — по ГОСТ 19007.
Определение толщины покрытия — по ГОСТ 31993-2024 (раздел 5) любым методом или иному документу, действующему на территории государства, принявшего стандарт.
6.6 Пластинки с высушенным ЛКП должны иметь равномерную толщину, однородную поверхность, без пропусков, посторонних включений и механических повреждений.

7 Проведение испытаний

7.1 Испытания проводят при температуре (20 ± 2) °С и относительной влажности (65 ± 5) % или в соответствии с ГОСТ 29317, если другие условия не оговорены в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ.
7.2 Определение прочности покрытия при растяжении в соответствии с требованиями, установленными в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ
Пластинку с ЛКП устанавливают в прибор окрашенной стороной к матрице и плотно зажимают его между матрицей и прижимным кольцом. Головка пуансона должна находиться в нулевом положении, т. е. соприкасаться с испытуемым образцом, и быть удалена не менее чем на 35 мм от поперечных кромок пластинки относительно оси пуансона.
Затем вводят пуансон с постоянной скоростью до тех пор, пока не будет достигнута глубина, в мм, установленная в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ.
Сразу после испытания осматривают покрытие пластинки на месте вдавливания визуально (при необходимости используют лупу с 4-кратным увеличением) при естественном или искусственном дневном освещении на наличие разрушений: растрескивания и/или отслаивания ЛКП.
7.3 Определение прочности покрытия при растяжении при неустановленном значении
Если значение прочности покрытия при растяжении неизвестно, то испытания проводят по 7.2 на двух отдельных пластинках, но пуансон вводят до тех пор, пока ЛКП не разрушится: растрескается и/или отслоится. Фиксирование результата рекомендуется производить с применением направленного источника света.

8 Обработка результатов

8.1 При определении прочности покрытия при растяжении по 7.2 за результат испытаний принимают отсутствие на ЛКП разрушений: растрескивания и/или отслаивания. Оба результата должны быть не ниже значения, установленного в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ.
Если данное условие не выполняется, то испытания проводят на удвоенном количестве образцов (четыре испытания). Далее учитывают значения всех шести испытаний, при этом значения пяти из шести испытаний должны соответствовать значению, установленному в документе предприятия-изготовителя на ЛКМ.
8.2 При определении прочности покрытия при растяжении по 7.3 за результат испытаний принимают среднее арифметическое двух определений. Расхождение результатов не должно превышать 10 %.
В случае, если расхождение между полученными результатами более    10 %, то испытания признаются недействительными. В таком случае испытания повторяют, но на удвоенном количестве образцов (четыре испытания). Далее учитывают значения четырех испытаний и определяют их среднее арифметическое значение. Расхождение результатов не должно превышать 10 %.


9 Прецизионность

В настоящее время отсутствуют данные, относящиеся к значениям предела повторяемости r и предела воспроизводимости R.

10 Протокол испытаний

Протокол испытаний должен содержать:
а) все сведения, необходимые для полной идентификации ЛКМ, образующего испытуемое ЛКП;
б) ссылку на настоящий стандарт;
в) условия проведения испытаний (температура в помещении, относительная влажность);
г) подробное описание подготовки пластинок для испытания:
1) описание пластинки с указанием её размеров и толщины, включая указания по подготовке пластинок;
2) метод нанесения ЛКМ;
3) условия сушки/отверждения лакокрасочного покрытия;
4) количество слоев и толщину высушенного покрытия, в т.ч. метод измерения в соответствии с ГОСТ 31993 или иному документу, действующему на территории государства, принявшего стандарт;
5) условия выдержки лакокрасочного покрытия перед проведением испытания;
д) информацию об использованном приборе для определения прочности покрытия при растяжении;
е) результаты испытаний;
ж) любые отклонения от стандартной процедуры;
и) любые особенности, наблюдаемые во время проведения испытаний;
к) дату проведения испытаний.

___________________________________________________________________
УДК 667.6:001.4:006.354                                                                                             МКС 87.040

Ключевые слова: лакокрасочные материалы, лакокрасочные покрытия, определение прочности покрытия при растяжении, пуансон, растрескивание, отслаивание
___________________________________________________________________
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