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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Акционерным обществом «НИИКерамзит» (АО «НИИКерамзит») 
2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 144 «Строительные материалы и изделия»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                           г. №          )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Код страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
























Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	СЫРЬЕ КРЕМНИСТОЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ТЕРМОЛИТОВЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 
Технические условия
Siliceous raw materials for manufacturing of aggregates thermolit. Specifications


Дата введения — 2027—   —
1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на кремнистое сырье (опоки, трепела, диатомиты) для производства термолитовых заполнителей (гравия, щебня и песка), соответствующих требованиям ГОСТ ХХХХ—2026.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ ХХХХ Заполнители термолитовые на основе кремнистого сырья. Технические условия (шифр темы: 1.13.144-2.509.26)
ГОСТ 6613 Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. Технические условия
ГОСТ 8269.0 Щебень и гравий из плотных горных пород и отходов промышленного производства для строительных работ. Методы физико-механических испытаний
ГОСТ 21216 Сырье глинистое. Методы испытаний
ГОСТ 30108 Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклидов 
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 сырье кремнистое: Легкие пористые материалы осадочного и вулканогенно-осадочного происхождения, состоящие в основной массе из аморфного опалового кремнезема с различной степенью кристаллизации с примесями глинистых минералов и обломочного материала песчано-алевритовой фракции.
3.2 сырье кремнистое камнеподобное: Плотные породы, не размокающие или плохо размокающие в воде, характеризующиеся наибольшей прочностью, большой кажущейся плотностью и наименьшим водопоглощением.
3.3 сырье кремнистое рыхлое: Выветрелые породы с комковато-рыхлой структурой с землистым и полураковистым изломом, с незначительной прочностью, развитой пористостью.
3.4 опоки: Легкие плотные тонкопористые породы, состоящие в основном из мельчайших (менее 0,005 мм) частиц кремнезема.
3.5 трепела: Легкие плотные тонкопористые породы, состоящие в основном из мельчайших (0,001—0,012 мм) глобулярных зерен кремнезема.
3.6 диатомиты: Легкие тонкопористые рыхлые породы, сложенные в основном мельчайшими (0,005—0,2 мм) опаловыми панцирями (створками) диатомовых водорослей.
3.7 
гравий термолитовый: Искусственный пористый заполнитель округлой или гравелистой формы, полученный обжигом подготовленных гранул (зерен) из кремнистых пород (трепелов, диатомитов, опок).
[ГОСТ ХХХХ (шифр темы:1.13.144-2.509.26, пункт 3.1]

3.8 
щебень термолитовый: Искусственный пористый заполнитель произвольной, преимущественно угловатой формы, полученный спеканием и поризацией в результате обжига фракционированных камнеподобных кремнистых пород (трепела, опоки) или дроблением термолитового гравия крупных фракций и кусков.
[ГОСТ ХХХХ (шифр темы:1.13.144-2.509.26, пункт 3.2]
3.9 
песок термолитовый: Искусственный пористый заполнитель с насыпной плотностью не более 1200 кг/м3 и размерами зерен менее 5 мм, полученный при обжиге кремнистых пород мелкой фракции или дроблением термолитовых гравия и щебня.
[ГОСТ ХХХХ (шифр темы:1.13.144-2.509.26, пункт 3.3]

4 Технические требования
4.1 Общие положения
4.1.1 Характеристика кремнистых пород приведена в приложении А.
4.1.2 Для производства термолитового заполнителя наиболее пригодны кремнистые породы, содержащие примеси глинистых веществ, способствующих образованию легкоплавких эвтектик в процессе вспучивания и спекания.
4.1.3 В зависимости от вида кремнистой породы (рыхлой, плотной, камнеподобной) технологический процесс производства термолитового заполнителя включает следующие способы подготовки полуфабриката:
- пластический — предусматривает переработку сырья с целью измельчения плотных включений, присутствующих в рыхлом сырье, до тонины менее 1 мм с последующим формованием полуфабриката диаметром 10—16 мм.
- порошково-пластический (порошковый) — предусматривает измельчение сырья до порошка фракции менее 0,63 мм с последующим формованием полуфабриката диаметром 10—16 мм.
- сухой — предусматривает дробление породы с последующим ее фракционированием (фракции 0—5, 5—10, 10—20, 20—40 мм). При этом зерна полуфабриката должны быть преимущественно кубовидной формы. Содержание зерен пластинчатой (лещадной) и игловатой формы допускается не более 20 %.
Для рыхлой кремнистой породы применяют пластический способ подготовки полуфабриката, для плотной — сухой или порошково-пластический (порошковый), для камнеподобной — сухой.
4.1.4 Пластический и порошково-пластический (порошковый) способы подготовки полуфабриката применяют также в случаях неоднородности сырья по составу и необходимости корректировки его для обеспечения соответствия термолитовых заполнителей требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
4.1.5 Кремнистое сырье, предназначенное для производства термолитовых заполнителей, соответствующих требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26), оценивают по минералого-петрографической характеристике, содержанию основных химических составляющих, показателям физико-механических и технологических свойств.
4.1.6 Для корректировки состава и свойств кремнистого сырья допускается вводить органические, щелочные, минеральные добавки, в том числе отходы промышленности, глинистое сырье и др.
4.2 Минералого-петрографическая характеристика
4.2.1 Минералого-петрографическую характеристику определяют при геологической разведке месторождений для утверждения запасов; при проведении периодических, лабораторных и полузаводских испытаний сырья, а также по требованию заказчика.
4.2.2 Минералого-петрографическая характеристика кремнистого сырья должна включать: 
- минеральный состав;
- текстурные и структурные особенности
- содержание крупнозернистых включений (для рыхлого сырья);
- содержание тонкодисперсных фракций (для рыхлого сырья).
4.2.3 В кремнистом сырье основным минералом должна быть опал-кристобалитовая порода, содержащая активный кремнезем. В виде примесей — глинистые вещества, полевой шпат, мусковит, глауконит.
4.2.4 Содержание глинистого вещества в кремнистом сырье должно быть не менее 25%; максимальное содержание песчано-алевритовой фракции 0,05-1 мм — не более 30%.
4.2.5 Содержание крупнозернистых включений в рыхлом кремнистом сырье не должно превышать значений, приведенных в таблице 1.
Таблица 1 — Содержание крупнозернистых включений в кремнистом сырье
	Размер крупнозернистых включений, мм
	Содержание крупнозернистых включений, % по массе, не более

	
	общее количество
	в том числе карбонатных

	От 0,5 до 1,0 включ
	5
	3

	Св.1,0 » 5,0 »
	3
	2

	»5,0
	2
	1




4.3 Химический состав
4.3.1 Химический состав кремнистого сырья оценивают по количественному содержанию диоксидов кремния и титана, оксидов алюминия, железа, кальция, магния, калия, натрия, суммы соединений серы в пересчете на SО3, в том числе сульфидной серы S, и органических веществ.
4.3.2 Содержание основных химических составляющих в кремнистом сырье, предназначенном для изготовления термолитовых заполнителей, должно находиться в пределах, указанных в таблице 2.
Таблица 2 — Химический состав кремнистого сырья
	Наименование химических составляющих 
кремнистого сырья
	Содержание, % по массе

	Диоксид кремния (SiО2)
	Не более 87

	Оксид алюминия (Al2O3 )
	От 9 до 20

	Диоксид титана (ТiO2)
	От 0,1 до 2,0

	Сумма оксидов железа (FeO + Fe2O3)
	от 3,0 до 8,0

	Оксид кальция (СаО)
	Не более 6,0

	Оксид магния (МgО)
	Не более 4,0

	Сумма оксидов калия и натрия (К2O + Na2O)
	От 1,5 до 6,0

	Сумма соединений серы в пересчете на SO3,
в том числе сульфидной (S)
	Не более 1,5
Не более 1,0

	Органические вещества
	Не более 3,0

	Потери массы при прокаливании
	Не менее 1,5



4.3.3 При наличии в кремнистом сырье прослоев и вредных включений известняка, доломита, песчаника (кварцита), пирита и гипса в пересчете на оксиды в количествах, превышающих указанные в таблице 2, допускается селективная разработка месторождения или специальная технология, обеспечивающая получение термолитовых заполнителей, соответствующих требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
4.4 Физико-механические и технологические свойства
4.4.1 Физико-механические свойства кремнистого сырья оценивают по показателям естественной, фактической и формовочной влажности, пластичности, размокаемости, огнеупорности; технологические — по оптимальной температуре термоподготовки, оптимальной температуре обжига (вспучивания, спекания), температурному интервалу вспучивания и коэффициенту вспучивания, температурному интервалу спекания.
4.4.2 Естественную влажность сырья определяют по результатам испытаний проб, отобранных при проходке горных выработок.
Фактическую влажность сырья определяют при проведении приемочных испытаний.
Формовочную влажность сырья определяют при применении пластического способа подготовки полуфабриката. Значение влажности декларируется изготовителем.
4.4.3 Кремнистое сырье, при применении пластического и порошково-пластического (порошкового) способов подготовки полуфабриката, должно иметь число пластичности не менее 10.
4.4.4 При применении пластического способа подготовки полуфабриката кремнистое сырье должно обладать размокаемостью.
4.4.5 Температура обжига (вспучивания, спекания) не должна превышать 1300 С.
4.4.6 Температурный интервал вспучивания пластичного сырья должен быть не менее 40 С при получении легкого заполнителя.
4.4.7 Температурный интервал спекания кремнистого сырья должен быть не менее 50 С.
4.4.8 Огнеупорность глинистого сырья должна быть не более 1580 °С.
4.4.9 Кремнистое сырье плотной породы должно иметь дробимость не менее 70% при получении щебня кубовидной формы фракции 5—10 и 10—20 мм.
4.5 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов не должна превышать 370 Бк/кг.

5 Правила приемки
5.1 Приемку и поставку кремнистого сырья проводят партиями.
Партией считают количество сырья одного месторождения, единовременно отгружаемое одному потребителю в одном железнодорожном составе или одном судне.
При отгрузке автомобильным транспортом партией считают количество сырья одного месторождения, отгружаемое одному потребителю в течение суток.
Сырье, отгружаемое в вагонах или автомобилях, взвешивают на железнодорожных или автомобильных весах. Массу сырья, отгружаемого в судах, определяют по осадке судна.
Камнеподобное кремнистое сырье отгружают потребителю в виде крупных кусков размером 100—300 мм или в виде фракций 0—5, 5—10,10—20 и 20—40 мм.
5.2 Количество поставляемого кремнистого сырья определяют по массе в пересчете на сухое вещество.
5.3 Для оценки качества кремнистого сырья потребитель проводит приемочные (входной контроль), периодические и контрольные испытания.
5.4 Приемочные испытания проводят при поступлении каждой партии кремнистого сырья.
Периодические испытания сырья проводят один раз в год.
Контрольные испытания проводят по требованию потребителя, при переходе на новый участок месторождения кремнистого сырья, а также в случае разногласий по качеству сырья при выпуске термолитовых заполнителей, не соответствующих требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
5.5 Перечень определяемых показателей свойств кремнистого сырья
5.5.1 При проведении приемочных испытаний партии сырья определяют:
- фактическая влажность;
- содержание крупнозернистых включений (для рыхлого сырья);
- содержание зерен пластинчатой (лещадной) и игловатой формы (для плотного и камнеподобного сырья).
- размокаемость.
5.5.2 При проведении периодических и контрольных испытаний предприятие-поставщик определяет:
- минеральный состав;
- текстурные и структурные особенности;
- формовочная влажность;
- содержание крупнозернистых включений (для рыхлого сырья);
- содержание тонкодисперсных фракций (для рыхлого сырья);
- фракционный состав (при применении сухого способа подготовки);
- химический состав;
- пластичность;
- оптимальные температуры обжига (вспучивания, спекания);
- температурные интервалы вспучивания, спекания;
- плотность, прочность, водопоглощение и морозостойкость термолитовых заполнителей на соответствие требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
5.6 При несоответствии результатов испытаний кремнистого сырья требованиям настоящего стандарта хотя бы по одному показателю проводят повторные испытания по этому показателю на удвоенном количестве проб, взятых с того же участка сырья. 
Положительные результаты периодических испытаний распространяются на все партии, поставляемые до проведения следующих периодических испытаний.
5.7 Предприятие-поставщик кремнистого сырья по требованию потребителя должен сообщить характеристики сырья, установленные при геологической разведке, при периодических и контрольных испытаниях.
5.8 Удельную эффективную активность естественных радионуклидов определяют при утверждении месторождения кремнистого сырья, при переходе на новый участок, а также по требованию потребителя.
5.9 Каждую партию кремнистого сырья предприятие-поставщик сопровождает документом, в котором указывает:
— наименование и адрес предприятия-поставщика;
— наименование месторождения и вида сырья;
— фракционный состав (для камнеподобного сырья);
— номер и дату выдачи документа;
— номер партии и количество сырья в партии;
— дату отгрузки;
— результаты испытаний в соответствии с настоящим стандартом;
— показатели удельной эффективной активности естественных радионуклидов (по результатам испытаний специализированной лаборатории).

6 Отбор проб
6.1 Отбор рядовых, технологических и полузаводских проб
6.1.1 Рядовые, технологические и полузаводские пробы кремнистого сырья должны быть представительными для разрабатываемого месторождения, характеризовать промышленные разности пород в пределах однородных по качеству сырья и условиям залегания участков месторождений, отбираться в соответствии с инструкцией по отбору проб и настоящим стандартом. 
Число отбираемых проб должно обеспечивать проведение всех испытаний, предусмотренных настоящим стандартом.
6.1.2 Масса рядовой пробы должна быть не менее 10 кг, масса технологической пробы — не менее 20 кг, масса полузаводской пробы — не менее 60 т. 
По требованию организации, выполняющей испытания, масса полузаводской пробы может быть увеличена или уменьшена при соответствующем обосновании.
6.1.3 Пробы, представленные на испытания, должны сопровождаться актами отбора с указанием следующих данных:
— наименование месторождения;
— месторасположение месторождения;
— разновидность кремнистого сырья (опоки, трепела, диатомиты);
— вид кремнистого сырья (рыхлое, плотное, камнеподобное);
— номера скважины, глубина залегания, интервал отбора проб;
— номер пробы, 
— масса пробы;
— дата отбора пробы;
— наименование и адрес организации, проводившей отбор пробы;
— показатели радиационной оценки пробы (по результатам испытаний специализированной лаборатории).
Акты отбора должны быть подписаны должностными лицами, проводившими отбор проб, и заверены печатью.
При наличии большого числа проб дополнительно составляется ведомость (или опись) отобранных проб с указанием месторождения, номера скважины, глубины залегания, интервала отбора, номера пробы, массы пробы.
6.1.4 Каждая проба должна сопровождаться этикеткой с указанием даты отбора, наименования месторождения, номера скважины, глубины залегания, интервала отбора, номера пробы, массы пробы.
6.1.5 По окончании испытаний оставшиеся пробы сырья хранят в течение одного года и используют в случае разногласий, возникших при определении качества сырья.
6.2 Отбор проб для приемочных, периодических и контрольных лабораторных испытаний
6.2.1 Потребитель при проверке соответствия качества поступившего кремнистого сырья требованиям настоящего стандарта должен применять приведенный в 6.2.2—6.2.6 порядок отбора точечных проб для получения объединенной и лабораторной проб.
6.2.2 Число точечных проб, отбираемых потребителем от партии для контроля качества кремнистого сырья, в зависимости от размера партии должно быть не менее:
— для партии размером до 350 т ...........10;
— » » » от 350 до 700 т ............................15;
— » » » св. 700 т .......................................20.
6.2.3 Масса точечных проб, подлежащих отбору от каждого транспортного средства, приведена в таблице 3.


Таблица 3 — Масса точечной пробы при отборе из транспортного средства
	Вид транспортного средства
	Масса точечной пробы, кг, кремнистого сырья

	
	плотного, рыхлого
	камнеподобного с размером фракций, мм

	
	
	0—5
	5—10
	10—20

	Железнодорожный вагон
	6
	3
	8
	16

	Автомобиль
	3
	1,5
	4
	8

	Судно (баржа)
	6
	3
	8
	16



6.2.4 Точечные пробы кремнистого сырья отбирают при разгрузке транспортного средства с ленточных конвейеров через равные интервалы времени.
Если ленточные конвейеры при разгрузке не применяют, то точечные пробы отбирают непосредственно из транспортного средства. Поверхность кремнистого сырья выравнивают и в точках отбора подготавливают лунки глубиной 0,2—0,4 м. Из лунок пробы кремнистого сырья отбирают совком, перемещая его снизу вверх вдоль стенки лунки. Точки отбора проб должны быть расположены в центре и в четырех углах транспортного средства, при этом расстояние от бортов до точек отбора должно быть не менее 0,5 м.
6.2.5 Точечные пробы объединяют, тщательно перемешивают, а затем усредняют методом квартования для получения объединенной пробы. Масса объединенной пробы, предназначенной для испытаний, должна не менее чем в четыре раза превышать массу точечной пробы.
6.2.6 Точечные пробы кремнистого сырья на складе потребителя, а также при арбитражной проверке качества сырья отбирают в соответствии с 6.2.4. Лунки для отбора проб должны размещаться в шахматном порядке по всей поверхности кремнистого сырья. Расстояние между лунками не должно превышать 10 м.
6.2.7 Объединенную пробу кремнистого сырья, полученную в соответствии с 6.2.5, делят на две равные лабораторные пробы. Одну пробу направляют в лабораторию для испытаний. Другую пробу упаковывают в полиэтиленовый мешок или пакет из плотной бумаги, опечатывают, хранят в специально отведенном помещении в течение одного года со дня окончания испытаний и используют в случае разногласий, возникших при определении качества кремнистого сырья.
6.2.8 На каждую лабораторную пробу кремнистого сырья, предназначенную для периодических и контрольных испытаний, в специализированной лаборатории составляют акт, включающий в себя наименование месторождения, разновидность и вид сырья, место и дату отбора пробы, номер пробы, наименование предприятия и подпись лица, ответственного за отбор пробы.
6.2.9 Каждую лабораторную пробу снабжают двумя этикетками с данными, указанными в 6.1.4. Одну этикетку помещают внутрь упаковки, другую приклеивают на упаковку.
Упаковка лабораторных проб должна быть прочной, герметичной и обеспечивать сохранность свойств кремнистого сырья до проведения испытаний.
6.2.10 Масса лабораторной пробы должна не менее чем в два раза превышать массу, необходимую для проведения испытаний.
6.2.11 Для каждого испытания от лабораторной пробы методом квартования отбирают аналитическую пробу, от которой отбирают навески в соответствии с методикой испытаний.

7 Методы испытаний
7.1 Общие положения
7.1.1 Испытания рядовых и технологических проб кремнистого сырья проводят в специализированных лабораториях.
7.1.2 Испытания полузаводской пробы кремнистого сырья проводят в заводских условиях.
Перед испытаниями полузаводской пробы проводят контрольные лабораторные испытания объединенной пробы кремнистого сырья, отобранной от полузаводской.
Испытания полузаводской пробы проводят с целью уточнения данных о качестве кремнистого сырья и определения целесообразности его использования для производства термолитовых заполнителей.
Результаты считают положительными, если показатели качества термолитовых заполнителей, полученные при испытаниях полузаводской пробы, соответствуют требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
7.1.3 Масса навесок для испытаний кремнистого сырья в зависимости от способа подготовки полуфабриката приведена в таблице 4.






Таблица 4 — Масса навесок для определения показателей свойств кремнистого сырья
	Наименование показателя
	Масса навесок кремнистого сырья для испытаний в зависимости от способа подготовки полуфабриката, кг

	
	пластический
	сухой
	порошковый
	термолитовый песок

	Вспучиваемость
	3,0—4,0
	3,0—4,0
	3,0—4,0
	3,0—4,0

	Содержание крупнозернистых включений
	1,5—2,0
	—
	—
	—

	Гранулометрический состав
	0,2—0,3
	—
	—
	—

	Химический состав
	0,1—0,2
	0,1—0,2
	0,1—0,2
	0,1—0,2

	Пластичность
	0,2
	—
	0,2
	—

	Огнеупорность
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	Спекаемость
	3,0—4,0
	3,0—4,0
	3,0—4,0
	—

	Размокаемость
	1,5—2,0
	1,5—2,0
	—
	—



7.1.4 Пробы кремнистого сырья взвешивают с точностью до 0,1 % по массе, если не даны другие указания относительно точности измерения.
7.1.5 Результаты испытаний рассчитывают с точностью до второго знака после запятой, если не даны другие указания относительно точности вычисления.
7.1.6 Для лабораторных и полузаводских проб кремнистого сырья, поступивших на испытания, проводят макроскопическое описание.
7.1.7 При лабораторных испытаниях кремнистого сырья определяют физико-механические и технологические свойства, химический и минералогический состав.
7.1.8 При определении средней плотности единичных гранул полуфабриката и термолитовых заполнителей расхождение между результатами параллельных испытаний не должно превышать 10 %, а при определении влажности — 3 % среднеарифметического значения. Если расхождение между результатами параллельных испытаний превышает указанные, испытание повторяют.
За окончательный результат принимают среднеарифметическое значение результатов параллельных испытаний.
7.1.9 Температура воздуха в помещении при испытаниях должна быть (20  5) С. Кремнистое сырье, добавки и вода должны иметь температуру, соответствующую температуре воздуха в помещении.
7.1.10 При использовании в качестве реактивов опасных (едких, токсичных) веществ следует руководствоваться требованиями безопасности, изложенными в нормативных или технических документах на эти реактивы.
7.1.11 Средства измерений и испытательное оборудование, в том числе зарубежное, должны быть поверены, откалиброваны и аттестованы в соответствии с требованиями действующих нормативных документов системы государственных испытаний продукции.
7.2 Подготовка сырья к лабораторным испытаниям
7.2.1 Способ подготовки кремнистого сырья к лабораторным испытаниям в зависимости от вида глинистого сырья выбирают по таблице 5.
Таблица 5 — Способы подготовки кремнистого сырья к испытанию
	Вид кремнистого сырья
	Способ подготовки к испытанию

	Рыхлое
	Пластический

	Плотное
	Сухой и порошково-пластический (порошковый)

	Камнеподобное
	Сухой 

	Отходы от дробления камнеподобного сырья
	Порошково-пластический (порошковый)



7.2.2 Подготовка сырья к лабораторным испытаниям с применением пластического и порошково-пластического (порошкового) способов подготовки полуфабриката
7.2.2.1 Пробу кремнистого сырья высушивают в сушильном электрошкафу при температуре (105  5) С или до воздушно-сухого состояния. Затем пробу тщательно перемешивают и делят пополам так, чтобы обе части содержали одинаковое число крупных и мелких кусков. Одну часть направляют на хранение, другую — на испытания.
7.2.2.2 От пробы, предназначенной для испытания, отбирают навеску для определения физико-механических показателей и химического состава, а оставшуюся часть сырья измельчают для определения технологических показателей.
7.2.2.3 Измельченное кремнистое сырье перемешивают и делят пополам. Одну часть навески затворяют водой до получения массы с формовочной влажностью, а в другую вводят добавки. Навеску с добавкой также затворяют водой до получения массы с формовочной влажностью. Формовочную влажность определяют по ГОСТ 21216.
Приготовленные массы помещают в эксикатор и выдерживают в течение 4—5 ч, затем формуют полуфабрикат (сырцовые гранулы) диаметром и высотой 10—16 мм. Для формования используют металлическую форму с отверстием для выдавливания излишка пластичной массы (см. рисунок 1).


[image: ]
1 — цилиндр; 2 — пуансон; 3 — стержень для выталкивания гранул из формы; 
4 — съемное дно
Рисунок 1 — Металлическая форма для изготовления сырцовых гранул

7.2.3 Подготовка сырья к лабораторным испытаниям с применением сухого способа подготовки полуфабриката
Пробу камнеподобного сырья высушивают по 7.2.2.1, дробят и рассеивают на фракции 0—5, 5—10, 10—20, 20—40 мм.
Зерновой состав каждой фракции определяют по частному остатку на сите с размером отверстий d мм. Содержание каждой фракции на сите с размером отверстий d мм должно быть 85 %—90 % по массе. 
Подготовку пробы камнеподобного сырья и определение зернового состава полуфабриката проводят по ГОСТ 8269.0.
7.2.4 Подготовка сырья к лабораторным испытаниям на термолитовый песок
Для испытаний на термолитовый песок отбирают пробу сырья массой 12—14 кг независимо от разновидности сырья.
7.2.4.1 При применении пластического и порошково-пластического (порошкового) способов подготовки полуфабриката формование гранул полуфабриката размером менее 5 мм проводят на грануляторах различного типа (тарельчатые, турболапостные и др.), добавляя воду небольшими порциями. Допускается введение добавки в виде суспензии или эмульсии.
Подготовленные гранулы полуфабриката рассевают на стандартных ситах с квадратными отверстиями по ГОСТ 6613 или с круглыми отверстиями на фракции: 2,5—5,0; 1,25—2,5; 0,63—1,25; 0,315—0,63; 0,16—0,315; 0—0,16 мм. 
Испытание каждой фракции проводят отдельно.
7.2.4.2 При применении сухого способа подготовки полуфабриката
Пробу сырья подсушивают до воздушно-сухого состояния, крупные куски разбивают, тщательно перемешивают и усредняют. 
От пробы, предназначенной для испытаний, отбирают навеску массой 200 г для определения огнеупорности, а оставшуюся часть разделяют на шесть равных по массе навесок, каждую из которых дробят и рассевают на стандартных ситах с квадратными отверстиями по ГОСТ 6613 или с круглыми отверстиями на фракции: 2,5—5,0; 1,25—2,5; 0,63—1,25; 0,315—0,63; 0,16—0,315; 0—0,16 мм.
Испытание каждой фракции проводят отдельно.

7.3 Испытание рядовой пробы
7.3.1 Подготовку рядовой пробы сырья к испытанию проводят по 7.2.2 и 7.2.3.
7.3.2 При испытании рядовой пробы кремнистого сырья устанавливают возможность получения термолитовых заполнителей по ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
7.3.3 Испытания рядовой пробы проводят в естественном составе и с введением одной добавки.
7.3.4 При испытании рядовой пробы кремнистого сырья определяют:
- фактическую влажность;
- формовочную влажность;
- содержание крупнозернистых включений (для рыхлого сырья);
- содержание тонкодисперсных фракций (для рыхлого сырья);
- фракционный состав (при применении сухого способа подготовки);
- содержание зерен пластинчатой (лещадной) и игловатой формы (для плотного и камнеподобного сырья);
- плотность и прочность камнеподобного сырья в естественном составе;
- пластичность (для рыхлого сырья);
- размокаемость;
- оптимальные температуры термоподготовки, обжига (вспучивания, спекания);
- плотность и прочность термолитовых заполнителей.

7.4 Испытание технологической пробы
7.4.1 Подготовку технологической пробы к испытанию проводят по 7.2.2 — 7.2.4
7.4.2 При испытании технологической пробы кремнистого сырья устанавливают возможность получения термолитовых заполнителей по ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
7.4.3 Испытания технологической пробы проводят в естественном составе и с введением добавок.
7.4.4 При испытании технологической пробы кремнистого сырья определяют:
— минералого-петрографические характеристики;
— фактическая влажность;
— формовочная влажность;
— содержание крупнозернистых включений (для рыхлого сырья);
— содержание тонкодисперсных фракций (для рыхлого сырья);
— фракционный состав (при применении сухого способа подготовки);
— содержание зерен пластинчатой и игловатой формы (при применении сухого способа подготовки);
— плотность и прочность камнеподобного сырья в естественном составе;
— пластичность (для рыхлого сырья);
— размокаемость;
— огнеупорность;
— химический состав;
— оптимальные температуры термоподготовки, обжига (вспучивания, спекания);
— температурные интервалы вспучивания, спекания; коэффициент вспучивания;
— плотность, прочность, водопоглощение и морозостойкость термолитовых заполнителей.

7.5 Испытание полузаводской пробы
7.5.1 При испытании полузаводской пробы кремнистого сырья устанавливают соответствие качества термолитовых заполнителей требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
7.5.2 Перед заводскими испытаниями проводят контрольные лабораторные испытания объединенной пробы кремнистого сырья по программе испытаний технологической пробы по 7.4. Для получения объединенной пробы от полузаводской пробы сырья отбирают точечные пробы по 6.2.
7.5.3 В зависимости от вида кремнистого сырья и результатов контрольных лабораторных испытаний применяют пластический, порошково-пластический (порошковый) способ или сухой подготовки сырья.
7.5.4 Программу проведения испытаний полузаводской пробы разрабатывают на основании результатов лабораторно-технологических испытаний кремнистого сырья.
7.5.5 При испытании полузаводской пробы проводят контроль качества кремнистого сырья, полуфабриката и керамзита.
Перечень контролируемых параметров кремнистого сырья, полуфабриката и термолитовых заполнителей приведен в приложении Б.
7.5.6 При стабильном режиме обжига в течение 4—5 ч отбирают опытные партии термолитовых заполнителей для проведения испытаний по ГОСТ 9758.
7.5.7 На основании результатов испытаний полузаводской пробы выдается заключение о качестве кремнистого сырья, возможности получения термолитовых заполнителей, соответствующих требованиям ГОСТ ХХХХ (шифр темы: 1.13.144-2.509.26).
7.6 Естественную влажность определяют по ГОСТ 21216.
Естественную влажность определяют для усредненных представительных проб сырья, отобранных из карьера. Для сохранения влажности пробы сырья подвергают герметизации (упаковывают в полиэтиленовые мешки, помещают в герметически закупоренную емкость и др.).
7.7 Фактическую влажность определяют по ГОСТ 21216.
7.8 Минеральный состав сырья определяют по ГОСТ 21216.
7.9 Химический состав сырья определяют по ГОСТ 21216.
7.10 Содержание крупнозернистых включений, содержание тонкозернистых включений, пластичность, огнеупорность определяют по ГОСТ 21216.
7.11 Зерновой состав камнеподобного сырья, содержание зерен пластинчатой (лещадной) и игловатой формы, плотность и прочность камнеподобного сырья в естественном составе определяют по ГОСТ 9758.
7.12 Размокаемость сырья определяют по времени размокаемости образца.
Для определения размокаемости образец помещают в емкость, наполненную водой. Наблюдение за образцом проводят в следующие промежутки времени – через 1 мин, 30 мин, 1 ч, 6 ч, 24 ч, 48 ч.
По времени размокания образца различают типы размокаемости:
- мгновенная – полностью за 1 мин;
- очень быстрая -  более 80-90 % объема за 30 мин;
- быстрая – более 50% объема за 1 ч;
- медленная – менее 50% объема за 6 ч;
- очень медленная – менее 25% объема за 24 ч;
- неразмокаемое сырье - менее 10% объема за 48 ч
7.13 Формовочную влажность, оптимальную температуру термоподготовки,  оптимальные температуры обжига (вспучивания, спекания), температурные интервалы вспучивания и спекания, коэффициент вспучивания определяют по ГОСТ 21216.
7.14 Удельную эффективную активность естественных радионуклидов определяют специализированные организации гамма-спектрометрическим методом по ГОСТ 30108.
7.15 Плотность, прочность, водопоглощение и морозостойкость термолитовых заполнителей определяют по ГОСТ 9758.

8 Транспортирование и хранение
8.1 Кремнистое сырье транспортируют насыпью в специализированных железнодорожных вагонах, автомобилях или судах (баржах).
8.2 Транспортирование кремнистого сырья должно проводиться с соблюдением правил перевозки грузов, действующих на транспорте конкретного вида.
8.3 Погрузка кремнистого сырья в транспортные средства, загрязненные остатками ранее перевозимых грузов и иными посторонними материалами, не допускается.
8.4 При транспортировании кремнистого сырья должны быть обеспечены условия, исключающие загрязнение сырья посторонними материалами и обеспечивающими его сохранность.
8.4 Кремнистое сырье должно храниться в закрытых складах или на открытых площадках с твердым основанием и водоотводом, в условиях, исключающих его загрязнение посторонними материалами и увлажнение.


Приложение А
(справочное)

Характеристика кремнистых пород

А.1 Опоки
Окраска опок — от светло серой до темно-серой. Средняя плотность составляет 1100-1600 кг/м3, прочность — от 5 до 150 МПа, пористость достигает 55 % (обычно 30-40 %). 
Разновидности опок — окременелые, плотные, рыхлые, карбонатные.
Окременелые опоки — породы темно-серого цвета с раковистым изломом, характеризующиеся наибольшей прочностью, большой кажущейся плотностью и наименьшим водопоглощением. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 50—70 %.
Плотные, или нормальные, опоки — породы с полураковистым изломом, имеющие, по сравнению с окременелыми, меньшую прочность и кажущуюся плотностью, большее водопоглощение, содержащие меньше аморфной кремнекислоты и больше глинозема. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 45—55 %.
Рыхлые опоки — породы светло-серого и желтовато-серого цвета, выветрелые с землистым и полураковистым изломом, обладающие незначительной прочностью, развитой пористостью, содержащие наибольшее количество кремнезема. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 30—50 %.
Карбонатные опоки — породы, характеризующиеся значительным содержанием СаО и MgO (до 10%), имеющие незначительную кажущуюся плотностью и прочность несколько выше, чем у рыхлых опок. 

А.2 Трепелы
Окраска трепелов — от светло-серой, почти белой, до желто-серой, буровато-серой. Средняя плотность колеблется от 700 до 1200 кг/м3, прочность — от 5 до 80 МПа, пористость достигает 50—70 %.
Разновидности трепелов — глинистые, глобулярные, карбонатные.
Глинистые трепела — породы, содержащие не менее 25% глинистого вещества, преимущественно каолинит-монтмориллонитового состава; кремнеземистое вещество представлено частицами, имеющими форму глобул, либо органогенными частицами (остатки диатомей, губок и др.). В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 6—57 %.
Глобулярные трепела — наиболее чистые разновидности трепелов, сложенные преимущественно опаловыми глобулами, содержание глинистого вещества в них незначительное. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 55—87 %.
Карбонатные трепела — породы, содержащие карбонаты кальция в количестве 20-25%; кремнеземистое вещество представлено частицами глобулярной, органогенной и чешуйчатой формы. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 7—30 %.

А.3 Диатомиты
Окраска диатомитов — белая, желтая, иногда темно-серая и буровато-серая. Средняя плотность обычно не превышает 1000 кг/ м3, прочность — до 15 МПа, пористость достигает 70—75 %.
Разновидности диатомитов — глинистые и чистые.
Чистые диатомиты — породы, почти не содержащие глинистых минералов. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 30—50 %.
Глинистые диатомиты — породы, содержащие глинистые минералы монтмориллонита, каолинита, гидрослюды. В минеральном составе содержание активного кремнезема составляет 25—35 %.
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Приложение Б
(обязательное)


Контролируемые параметры при испытании полузаводской пробы

Таблица Б.1 — Перечень определяемых показателей и применяемых методов
	Параметр
	Точка контроля
	Периодичность контроля
	Метод испытания

	Контроль качества кремнистого сырья

	Фактическая влажность
	Ящичный питатель
	Через 30—60 мин
	ГОСТ 21216

	Формовочная влажность
	После глиномешалки
	То же
	ГОСТ 21216

	Контроль качества полуфабриката

	Насыпная плотность:
- после сушильного барабана
	Транспортерная лента
	Через 30—60 мин
	ГОСТ 9758

	- на входе в печь
	Питатель
	То же
	То же

	Фракционный состав: 
- после сушильного барабана
	Транспортерная лента
	То же
	То же

	- на входе в печь
	Питатель
	То же
	То же

	Влажность:
- после формующего оборудования
	Транспортерная лента
	Через 30—60 мин
	ГОСТ 21216

	- после сушильного барабана
	Транспортерная лента
	То же
	То же

	- на входе в печь
	Питатель
	То же
	То же

	Контроль качества термолитовых заполнителей

	Насыпная плотность
	После печи
	Через 60 мин
	ГОСТ 9758

	Прочность
	После печи
	То же
	То же

	Фракционный состав смеси заполнителя
	После печи
	То же
	То же
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