МКС 73.060.99
Изменение № 1 ГОСТ 4960‒2017 Порошок медный электролитический. Технические условия
Принято Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол №                    от___________________) 
 Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств: AM, BY, KZ, KG, RU, TJ, UZ [коды альфа-2 по ‒ МК (ИСО 3166) 004] 
Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации
Раздел 2. Заменить датированные ссылки на недатированные кроме 
ГОСТ 23148 и ГОСТ ИСО 5725-6»;
заменить нормативный документ: «ГОСТ 9557-87 Поддон плоский деревянный размером 800×1200 мм. Технические условия на «ГОСТ 33757 Поддоны плоские деревянные. Технические условия»;
дополнить нормативным документом:
«ГОСТ OIML R 76-1 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания».
Подпункт 3.1.4. Таблицу 2 изложить в новой редакции:
«Таблица 2 – Гранулометрический состав медного порошка
	Номинальный размер ячейки (номинальный размер стороны ячейки в свету), мкм
	Размер частиц, 
мкм
	Гранулометрический состав (массовая доля фракций), %, для марок 

	
	
	ПМС-В
	ПМС-К 
	ПМС-Н 
	ПМС-1 
	ПМС-А 
	ПМС-11 

	450
	<450 
	- 
	90,0–100,0 
	- 
	- 
	- 
	- 

	224 
	≥224 
	≤ 0,1 
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 

	224 
	<224 
	- 
	- 
	95,0-100,0 
	- 
	- 
	- 

	180
	<180 
	- 
	≤ 10  
	- 
	- 
	- 
	- 

	140
	<224-≥140
	≤ 1,0  
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 

	100
	<140-≥100
	5,0-15,0 
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 

	
	≥100
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 
	≤ 0,1  

	
	<100
	- 
	- 
	- 
	99,5-100,0 
	99,5-100,0 
	- 

	Окончание таблицы 2

	71
	<71
	- 
	- 
	- 
	90,0-100,0 
	90,0-100,0 
	- 

	63
	<100-≥63
	35,0-45,0 
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 

	
	<63
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 
	95,0-100,0 

	45
	<63-≥45
	25,0-35,0 
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 

	
	< 45
	10,0-25,0 
	- 
	- 
	65,0-80,0 
	73,0-80,0 
	- 

	Примечания
 1 Знак "<" – проход через сито, знак «≥ – остаток на сите.
2 По требованию потребителя допускается определение гранулометрического состава порошка на ситах с другими номинальными размерами ячеек.


												».
Пункт 3.3 изложить в новой редакции:
«3.3 Упаковка
 Медный порошок упаковывают в стальные барабаны по ГОСТ 5044 с полиэтиленовым мешком по ГОСТ 17811. 
Допускается использование иных барабанов (бочек) по нормативным документам, утвержденным и согласованным в установленном порядке, с аналогичными или более высокими техническими характеристиками, обеспечивающими сохранность продукции и безопасность транспортирования.
Полиэтиленовые мешки увязывают двойной увязкой, препятствующей проникновению посторонних предметов обеспечивающей сохранность при транспортировании и хранении.
По согласованию с потребителем допускается упаковка медного порошка в полипропиленовые мягкие специализированные контейнеры с вкладышами из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 грузоподъемностью 1000 и 1250 кг по нормативным документам, утвержденным и согласованным в установленном порядке, с техническими характеристиками, обеспечивающими сохранность продукции и безопасность транспортирования.»
Исключить сноски 1) и 2). 
Пункт 4.2. Исключить знак сноски 3) и сноску.
Пункт 4.4. Исключить знак сноски 1) и сноску;
дополнить абзацем:
«Места пересыпки измельченного медного порошка должны быть оборудованы аспирационными установками. Системы аспирации должны быть защищены от статического электричества».
Пункт 4.13 дополнить абзацем: «В производственных помещениях, хранилищах химически опасных веществ, местах, где проводят работу с химически опасными веществами, следует иметь аварийный комплект средств индивидуальной защиты, а также средства для локализации аварийной ситуации и оказания первой помощи пострадавшим в случае аварийной ситуации (душ или ванна самопомощи, раковина самопомощи)».
Пункт 7.2. Нормативную ссылку на ГОСТ 23148 дополнить годом принятия:
ГОСТ 23148-98.
Подпункт 7.5.2. Первый абзац. Второе перечисление дополнить ссылкой на «ГОСТ OIML R 76-1».
Подпункт 7.5.5.2. Заменить слова «между ними» на «между максимальным и минимальным результатами параллельных определений»;
дополнить предложением: «Если расхождение между наибольшим и наименьшим результатами параллельных определений превышает значение предела повторяемости, выполняют процедуры, изложенные в 5.2.2.1 ГОСТ ИСО 5725-6-2003.
Подпункт 7.6.5. Последний и предпоследний абзацы. Нормативные ссылки на ГОСТ ИСО 5725-6 дополнить годом принятия: ГОСТ ИСО 5725-6–2003.
Подпункт 7.8.1. Первое перечисление дополнить нормативной ссылкой: 
«ГОСТ OIML R 76-1»;
второе перечисление изложить в новой редакции: 
«- набор сит с сетками контрольными по ГОСТ 6613 или сита контрольные по [1]»; 
дополнить примечанием:
«Примечание – Допускается применение других средств измерений утвержденных типов, вспомогательных устройств и материалов, технические и метрологические характеристики которых не уступают указанным выше».
Подпункт 7.10.1. Первый абзац. Четвертое перечисление дополнить нормативной ссылкой: «ГОСТ OIML R 76-1»;
пятое перечисление изложить в новой редакции:
«- микрометры по ГОСТ 6507-90 типа МК50-1 и МК25-1 первого класса точности».
Пункт 7.11 изложить в новой редакции:
«7.11 Определение текучести проводят по ГОСТ 20899 или по [2]».
Пункт 8.1. Третий абзац. Заменить нормативную ссылку: «ГОСТ 9557» на 
«ГОСТ 33757».
Пункт 8.3 изложить в новой редакции:
[bookmark: _GoBack]«8.3 В соответствии с ГОСТ 19433 медный порошок не относится к числу опасных грузов.»
Элемент стандарта «Библиография» дополнить ссылочным нормативным документом [2]:
«[2] ИСО 4490:2018 Порошки металлические. Определение текучести с помощью калиброванной воронки (расходомер Холла)».


Генеральный директор
АО «Уралмеханобр»					 К.В. Булатов

Руководитель разработки
Начальник отдела стандартизации 			М.В. Минеева 
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