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Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия
Минск

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации

20__
Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содру​жество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены».

Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН научно-производственным республиканским унитарным предприятием «Белорусский государственный институт стандартизации и сертификации» (БелГИСС)
2 ВНЕСЕН Государственным комитетом по стандартизации Республики Беларусь
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протоколом 
от ___________ 20 ___ г. № ___)
За принятие стандарта проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК (ИСО 3166) 004—97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97
	Сокращенное наименование 
национального органа по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


4 ВЗАМЕН ГОСТ 10213.2-2002 
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным (государственным) органам по стандартизации этих государств
МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
Волокно штапельное и жгут химические
Методы определения разрывной нагрузки и удлинения при разрыве
Staple chemical fibre and tow
Methods for determination of breaking strength and breaking elongation
Дата введения _______________
1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на химические штапельное волокно и жгут и устанавливает методы определения разрывной нагрузки и удлинения при разрыве штапельных волокон и элементарных нитей в жгуте в сухом и мокром состоянии.
Стандарт не распространяется на углеродное, асбестовое и стеклянное волокна.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие межгосударственные стандарты:

ГОСТ ISO 139 Материалы текстильные. Стандартные атмосферные условия для проведения кондиционирования и испытаний
ГОСТ 10213.0 Волокно штапельное и жгут химические. Правила приемки и метод отбора проб
ГОСТ 10213.1 Волокно штапельное и жгут химические. Метод определения линейной плотности
ГОСТ 26171 Волокна химические. Нормы предварительных нагрузок при испытаниях
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by), или по указателям национальных стандартов, издаваемых в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку. 

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями.
3.1 разрывная нагрузка: Максимальное усилие, выдерживаемое штапельным волокном или элементарной нитью жгута при испытании на растяжение до разрыва.
3.2 разрывная нагрузка в мокром состоянии: Максимальное усилие, выдерживаемое штапельным волокном или элементарной нитью жгута при испытании на растяжение в мокром состоянии до разрыва.
3.3 удельная разрывная нагрузка: Отношение разрывной нагрузки штапельного волокна или элементарной нити жгута к фактической линейной плотности.

3.4 удельная разрывная нагрузка в мокром состоянии: Отношение разрывной нагрузки штапельного волокна или элементарной нити жгута в мокром состоянии к фактической линейной плотности.
3.5 удлинение при разрыве: Удлинение, полученное к моменту окончательного разрыва штапельного волокна или элементарной нити жгута.
3.6 расстояние между зажимами: Расстояние между противоположно расположенными краями зажимных губок разрывной машины в точках выхода из них испытуемого участка штапельного волокна или элементарной нити жгута в исходном положении.
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3.7 предварительная нагрузка: Усилие, прикладываемое к штапельному волокну или элементарной нити жгута перед его закреплением в зажимы разрывной машины с помощью грузиков-зажимов.

3.8 продолжительность испытания: Время, прошедшее от начала изменения длины штапельного волокна или элементарной нити жгута до разрыва, выраженное в секундах.

4 Сущность методов

Сущность методов состоит в растяжении штапельного волокна или элементарных нитей в жгуте до разрыва и одновременном определении значения разрывной нагрузки и удлинения при разрыве в сухом и мокром состоянии.
5 Средства и вспомогательные устройства
5.1 Для проведения испытания применяют:
– машины разрывные маятникового типа;

– машины разрывные с постоянной скоростью растяжения;

– машины разрывные с постоянной скоростью возрастания нагрузки.

Погрешность измерения разрывной нагрузки – ± 1 %, при использовании автоматического оборудования – ± 2 %.

Погрешность измерения удлинения – ± 0,1 мм.

При возникновении разногласий в определении разрывной нагрузки и удлинения при разрыве используют разрывные машины, на которые разработаны нормы по показателю «Удельная разрывная нагрузка и удлинение при разрыве» или коэффициенты их пересчета;
– грузики-зажимы предварительной нагрузки;
– доску-укладчик с бархатным или другим покрытием цвета, контрастного с цветом штапельного волокна или жгута, обеспечивающим хорошую сцепляемость со штапельным волокном или элементарной нитью жгута;

– секундомер;

– пинцет;

– сосуд для смачивания проб;

– смачиватель (неионогенный препарат) концентрации 1 г/дм3;

– воду дистиллированную;

– бумагу фильтровальную.
6 Подготовка к проведению испытаний
6.1 Из разных мест лабораторной пробы, отобранной по ГОСТ 10213.0, отбирают элементарную пробу массой не менее 0,5 г.

6.2 Из элементарной пробы штапельного волокна или жгута образуют пучок параллельных, невытянутых волокон.

6.3 Перед испытанием пучок волокон выдерживают в атмосферных условиях по ГОСТ ISO 139.
В этих же условиях проводят испытания.

Продолжительность выдерживания пучка волокон – по ГОСТ 10213.1.

6.4 Расстояние между зажимами разрывной машины устанавливают равным (10,0±0,1) мм или (20,0±0,1) мм.
6.5 На основании предварительного разрыва пяти – десяти волокон устанавливают скорость растяжения так, чтобы средняя продолжительность испытания штапельного волокна или элементарной нити жгута равнялась (20±3) с.

Для автоматических разрывных машин с постоянной скоростью растяжения скорость перемещения нижнего зажима при растяжении устанавливают в зависимости от зажимной длины:

- при зажимной длине 20 мм – 20 мм/мин;
- при зажимной длине 10 мм – 10 мм/мин,

или в соответствии с инструкцией по эксплуатации разрывных машин.

6.6 Количество испытаний должно быть не менее 50, если иное не указано в нормативных правовых актах, по которым изготовлена продукция.
7 Порядок проведения испытаний
7.1 Штапельное волокно или элементарную нить жгута заправляют в зажимы разрывной машины при предварительной нагрузке, которую устанавливают в зависимости от номинальной линейной плотности из расчета 5 мН/текс по ГОСТ 26171; при испытании в мокром состоянии – из расчета 
2,5 мН/текс или в соответствии с инструкцией по эксплуатации разрывной машины.
7.2 При испытании штапельного волокна или элементарной нити жгута в мокром состоянии волокно или элементарную нить жгута заправляют в верхнем зажиме при предварительной нагрузке и помещают в раствор смачивателя на 30 с. Сосуд со смачивателем поднимают на такую высоту, чтобы уровень жидкости в нем находился у края верхнего зажима, но не касался его.
После смачивания штапельного волокна или элементарной нити жгута сосуд опускают. Во избежание изменения предварительной нагрузки перед закрытием нижнего зажима с грузиков и нижнего зажима разрывной машины удаляют фильтровальной бумагой капельки воды.

После закрепления штапельного волокна или элементарной нити жгута в нижнем зажиме сосуд со смачивателем поднимают и в течение всего процесса испытания штапельное волокно или элементарную нить жгута выдерживают в растворе. Уровень раствора не должен достигать верхнего зажима.
7.3 Разрыв штапельного волокна или элементарной нити жгута на расстоянии менее 1 мм от зажимов разрывной машины не учитывают.

Разрывная машина должна быть отрегулирована так, чтобы количество обрывов в зажимах не превышало 10 % количества исследуемых проб.

8 Обработка результатов испытаний
8.1 За фактическую разрывную нагрузку Рф, гс, при разрыве принимают среднеарифметическое значение результатов всех единичных испытаний и вычисляют ее по формуле
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(1)
где [image: image3.png]


 – сумма результатов испытаний, гс;
n – число испытаний.

8.2 Фактическую разрывную нагрузку Рф, мН, при определении на разрывной машине F0 = 1с определяют по формуле
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(2)
где 9,81 – коэффициент пересчета гс в мН;


m – масса сменного груза на маятнике, при котором проводились испытания, г;


М – среднеарифметическое значение результатов испытания, %;


m1 – масса грузика-зажима предварительной нагрузки, г.
8.3 Удельную разрывную нагрузку Ру, мН/текс, вычисляют по формуле
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(3)

где 9,81 – коэффициент пересчета гс в мН;

Рф –фактическая разрывная нагрузка штапельного волокна или элементарной нити жгута, гс;


Тф – фактическая линейная плотность штапельного волокна или элементарной нити жгута, текс.
Или по формуле
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(4)
где Р – разрывная нагрузка штапельного волокна или элементарной нити жгута, сН;


Тф – фактическая линейная плотность штапельного волокна или элементарной нити жгута, текс.
8.4 Удлинение при разрыве L, %, вычисляют по формуле
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где Δ l –изменение длины штапельного волокна или элементарной нити жгута при разрыве, мм;

L0 –расстояние между зажимами разрывной машины, мм.
8.5 Среднее удлинение при разрыве [image: image11.png]~I



, %, вычисляют по формуле
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(5)

где [image: image14.png]


 – сумма результатов испытаний, %;


n – число испытаний.

8.6 Вычисление по 8.1 – 8.5 проводят с точностью до второго десятичного знака для единиц измерения гс, гс/текс и % с последующим округлением до первого десятичного знака и до первого десятичного знака для единиц измерения мН/текс, мН с последующим округлением до целого числа.
8.7 Вычисления разрывной нагрузки и удлинения при разрыве в мокром состоянии проводят по 8.1 – 8.6.

9 Протокол испытаний
9.1 Протокол испытаний должен содержать:
– наименование продукции;

– обозначение настоящего стандарта;

– номер партии;
– тип разрывной машины и вид зажимов;

– значение предварительной нагрузки;

– расстояние между зажимами;
– количество испытаний;

– фактическую разрывную нагрузку;

– удельную разрывную нагрузку;
– удлинение при разрыве;

– дату проведения испытаний;

– подпись лица, проводившего испытания.
УДК                                                                        МКС 59.060.20
Ключевые слова: химическое штапельное волокно, химический жгут, разрывная нагрузка, удлинение при разрыве
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