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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены».
Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Акционерным обществом «Инновационный научно-производственный центр текстильной и легкой промышленности» (АО «ИНПЦ ТЛП»)
2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол № 	от 	)

За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК
(ИСО 3166) 004−97
	Код страны по МК (ИСО 3166) 004−97
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4 ВЗАМЕН ГОСТ 3717–84




Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты».





















Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств.
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
ЗАМША
Технические условия
Suede. Specifications
                      Дата введения – 
[bookmark: _Toc223541344]1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на замшу, предназначенную для изготовления обуви, в том числе ортопедической, галантерейных изделий, перчаток, деталей музыкальных инструментов, технических и протезных изделий, а также на обтирочную и фильтрационную замшу.
[bookmark: _Toc223541345]2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
[bookmark: _Hlk225772230]ГОСТ 15.007 Система разработки и постановки продукции на производство (СРПП). Продукция легкой промышленности. Основные положения
ГОСТ 382-91 Сырье кожевенное сортированное для промышленной переработки. Технические условия
ГОСТ 938.0 Кожа. Правила приемки. Методы отбора проб
ГОСТ 938.1 Кожа. Метод определения содержания влаги
ГОСТ 938.2 Кожа. Метод определения содержания золы
ГОСТ 938.5 Кожа. Метод определения содержания веществ, экстрагируемых органическими растворителями
ГОСТ 938.11 Кожа. Метод испытания на растяжение
ГОСТ 938.12 Кожа. Метод подготовки образцов к физико-механическим испытаниям
ГОСТ 938.13 Кожа. Метод определения массы и линейных размеров образцов
ГОСТ 938.14 Кожа. Метод кондиционирования пробы
ГОСТ 938.15 Кожа. Метод определения толщины образцов и толщины кож в стандартной точке
ГОСТ 938.29-2002 Кожа. Методы испытаний устойчивости окраски кож к сухому и мокрому трению
ГОСТ 1023 Кожа. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
ГОСТ 3123 Производство кожевенное. Термины и определения
ГОСТ 26343 Кожа. Метод определения полезной площади
ГОСТ 28425 Сырье кожевенное. Технические условия
ГОСТ 28509 Овчины невыделанные. Технические условия
ГОСТ 30835 Кожа. Метод испытания устойчивости окраски к поту
ГОСТ 32076 Кожа. Метод определения устойчивости окраски кож к сухому и мокрому трению
ГОСТ ISO 2418 Кожа. Химические, физические и механические испытания и испытания на устойчивость. Установление места отбора проб
ГОСТ ISO 2419 Кожа. Физические и механические испытания. Подготовка и кондиционирование проб
ГОСТ ISO 2589 Кожа. Физические и механические испытания. Определение толщины
ГОСТ ISO 3376 Кожа. Физические и механические испытания. Определение предела прочности при растяжении и относительного удлинения
ГОСТ ISO 4045 Кожа. Химические испытания. Определение значения pH и значения разности
ГОСТ ISO 11640 Кожа. Определение устойчивости окраски. Устойчивость окраски к трению при возвратно-поступательном движении
ГОСТ ISO 11641 Кожа. Метод испытания устойчивости окраски к поту
[bookmark: P0009]ГОСТ ISO 17226-1, Кожа. Определение содержания формальдегида. Часть 1. Метод высокоэффективной жидкостной хроматографии
ГОСТ ISO 17226-2. Кожа. Определение содержания формальдегида. Часть 2. Метод с использованием колориметрического анализа
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемых в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
[bookmark: _Toc223541346]3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 3123, ГОСТ 28425.
[bookmark: _Toc223541347]4 Технические требования
4.1 Замша должна соответствовать требованиям настоящего стандарта, технических регламентов и нормативных правовых актов, действующих на территории государства, принявшего стандарт, соответствовать образцам-эталонам по            ГОСТ 15.007 и вырабатываться по технической документации.
Примечание — Информация о технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.
4.2 Замша должна быть ровно выстроганной по всей площади с равномерной окраской. При сдавливании угла сложенной вчетверо замши не должно оставаться сального отпечатка. Бахтарма замши должна быть чистой и гладкой.
Для фильтрационной замши допускается слабо-зеленоватый оттенок. Фильтрационная замша должна иметь диаметр окружности рабочей площади не менее 50 см, который проверяют с помощью столика с нижним подсветом.
4.3 Для выработки замши используют кожевенное сырье северных оленей, овец, опойка, коз в соответствии с ГОСТ 382-91 (подпункты 1.4.12 и 1.4.14).
Требования к качеству кожевенного сырья установлены в ГОСТ 28425 и ГОСТ 28509.
4.3.1 Замшу для деталей музыкальных инструментов вырабатывают из шкур северных оленей.
4.3.2 Замшу для обуви вырабатывают из шкур северных оленей, опойка, коз.
4.4 Замшу вырабатывают жировым и альдегидно-жировым методами дубления.
4.4.1 Замшу для перчаток вырабатывают жировым методом дубления.
4.5 Замшу подразделяют в зависимости от размеров по площади:
- не более 20 дм2;
- более 20 до 50 дм2 включ.;
- более 50 дм2.
4.5.1 Замша для перчаток должна быть площадью не менее 30 дм2, для протезных изделий – не менее 50 дм2, фильтрационная – не менее 55 дм2, для обуви – не менее 20 дм2.
4.6 В зависимости от назначения замшу подразделяют по толщине и окраске в соответствии с таблицей 1.
Таблица 1
	Назначение замши
	Толщина замши, мм
	Окраска

	
	тонких
	средних
	толстых
	особо толстых
	

	
	от
	до включ.
	свыше
	до включ.
	свыше
	до
включ.
	свыше
	

	Для  обуви
	0,7
	-
	0,7
	1,1
	1,1
	1,5
	-
	Натуральная или окрашенная

	Для галантерейных           изделий
	
0,4
	
0,7
	
0,7
	
1,1
	
1,1
	
-
	
-
	То же

	Для перчаток
	0,4
	0,7
	0,7
	1,1
	-
	-
	-
	"

	Для технических изделий
	0,4
	0,7
	0,7
	1,1
	1,1
	1,5
	1,5
	Натуральная

	Обтирочная
	0,3
	0,7
	0,7
	1,1
	1,1
	1,5
	1,5
	То же

	Фильтрационная
	0,7
	-
	0,7
	1,1
	1,1
	1,5
	1,5
	"

	Для протезных изделий
	-
	-
	0,7
	1,1
	1,1
	1,5
	-
	"

	Для деталей музыкальных инструментов:
- язычковых
- клавишных
	

-
-
	

-
-
	

1,0
-
	

1,1
-
	

-
-
	

-
-
	

-
1,5-2,2
	Натуральная или окрашенная


	Примечание – 3амшу площадью до 20 дм2 по толщине не подразделяют.


4.7 Толщину определяют в стандартной точке Н, расположенной на правой половине замши на пересечении линии ЛМ, находящейся на расстоянии 75 мм от хребтовой линии ХУ, с линией ИК, находящейся на расстоянии 150 мм от линии ВГ, касательной к впадинам задних лап (рисунок 1).
[image: ]
Рисунок 1
4.8 По химическим и физико-механическим показателям замша должна соответствовать требованиям таблицы 2.
Таблица 2
	Наименование показателя
	Значение показателя  замши

	
	для обуви и деталей 
музыкальных инструментов
	для галан-терей-ных изделий
	для перча-ток
	для протез-ных изделий
	для тех-ничес-ких   изделий
	обти-роч-ной
	филь-траци-онной

	     Массовая доля влаги, %,           не более
	
16,0
	
16,0
	
16,0
	
16,0
	
16,0
	
16,0
	
16,0

	      Массовая доля золы, %,    не более:
     - для натуральной замши
     - для крашеной замши

	

8
10
	

8
10
	

8
10
	

8
-
	

8
-
	

8
-
	

8
-

	     Массовая доля веществ, экстрагируемых органичес-кими растворителями, %,       не менее
	


3,0
	


3,0
	


3,0
	


3,0
	


3,0
	


3,0
	


3,0

	     Массовая доля свободного формальдегида, мкг/г, не более:
    - для замши (кроме замши, предназначенной для изготовления изделий для детей и подростков);
    - замши, предназначенной для изготовления изделий для детей и подростков
	





300


20
	





300


20
	





300


20
	





300


20
	





300


-
	





300


-
	





300


-

	    pH*, не менее
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	    Устойчивость окраски замши, баллы, не менее:
    - к сухому трению;
    - к мокрому трению (кроме замши, предназначенной для изготовления изделий для детей и подростков);
    -  для замши, предназна-ченной для изготовления изделий для детей и подростков
	

4



3


4
	

4



3


4
	

4



3


4
	

4



3


4
	

-



-


-
	

-



-


-
	

-



-


-

	    Устойчивость окраски замши к воздействию «пота», баллы, не менее
	

3
	

3
	

3
	

3
	

-
	

-
	

-

	     Предел прочности при растяжении, 10 МПа, не менее:   

	
1,25
	
0,7
	
1,0
	
1,25
	
-
	
-
	
-

	  Удлинение при напряжении 10 Мпа, %
	не 
более 
45,0
	не более 45,0
	не менее 60,0
	не менее 60,0
	-
	-
	-

	    Примечания
1  Значения массовой доли показателей  (за исключением массовой доли влаги)  даны в пересчете на абсолютно сухую замшу. 
       2  Значения показателя предел прочности при растяжении установлены по замше.
       3  Допускается для замши, выработанной из шкур северных оленей, массовая доля влаги не более 20%.
       4  При определении устойчивости окраски замши по ГОСТ ISO 11640 значение показателя устойчивости окраски кож к сухому трению  после 20 циклов – не менее 3 баллов, мокрому трению после 10 циклов - не менее 3 баллов.
       * При pH менее 4 и более 10 единиц рН определяют ΔpH, которая должна быть ≤ 0,7.



4.9 Замшу делят на сорта в зависимости от наличия полезной площади:
- 1, 2, 3 и 4-й – для обуви, перчаток, галантерейных изделий, обтирочную;
- 1 и 2-й – для технических и протезных изделий, для деталей музыкальных инструментов, фильтрационную.
4.10 На замше не допускаются:
- для всех видов – загрязнение лицевой поверхности, жировые налеты, жесткость по всей площади;
- предназначенной для обуви, перчаток и галантерейных изделий – неравномерная окраска;
- для фильтрационной замши – дыры, свищи, оспины, подрези, прорези на рабочей площади.
4.11 При определении сорта замши не учитывают:
- для обтирочной – заросшие свищи, заполистость, рыхлый ворс;
- предназначенной для деталей музыкальных инструментов – неравномерную окраску.
4.12 Все пороки, не указанные в п. 4.11, учитывают и измеряют по ГОСТ 26343.
4.13 Характеристика пороков – по ГОСТ 3123.
4.14 Сорт замши в зависимости от наличия полезной площади определяют в соответствии с таблицей 3.
Таблица 3
	
Сорт замши
	Полезная площадь, определяющая сорт замши, %

	
	для деталей музыкальных инструментов
	для протезов, фильтрационной
	для обуви и перчаток
	для галантерейных изделий
	обтирочной

	
	от
	до включ.
	от
	до включ.
	от
	до включ.
	от
	до включ.
	
	до включ.

	1
	100
	95
	100
	90
	100
	95
	100
	95
	100
	75

	2
	94,9
	85
	89,9
	70
	94,9
	85
	94,9
	80
	74,9
	60

	3
	-
	-
	-
	-
	84,9
	75
	79,9
	60
	59,9
	45

	4
	-
	-
	-
	-
	74,9
	60
	59,9
	40
	44,9
	20



Допускается определять сорт замши по требованиям, согласованным изготовителем с потребителем.
4.15 Замшу для технических изделий относят:
- к 1-му сорту – при наличии не более 2% пораженной площади на каждые 5 дм2 площади замши;
- ко 2-му сорту – при наличии не более 3% пораженной площади на каждые 5 дм2 площади замши.
4.16 Маркировка – по ГОСТ 1023, требованиям технических регламентов и нормативных правовых актов, действующих на территории государства, принявшего стандарт.
Примечание – Информация о технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.
4.17 Упаковка – по ГОСТ 1023.
Допускаются другие способы упаковывания замши по согласованию изготовителя с потребителем, а также применение других материалов для упаковывания, обеспечивающих сохранность замши при транспортировании и хранении.
[bookmark: _Toc223541348]5 Требования безопасности и охраны окружающей среды
5.1 Замша не должна являться источником возникновения опасных или вредных факторов.
5.2 Замша должна соответствовать требованиям безопасности, установленными техническими регламентами и нормативными правовыми актами, действующими на территории государства, принявшего стандарт.
Примечание – Информация о технических регламентах и нормативных правовых актах приведена в приложении А.
[bookmark: _Toc223541349]6 Правила приемки
6.1 Правила приемки – по ГОСТ 938.0.
6.2 Контролю внешнего вида, соответствия упаковки и правильности маркировки подвергают 100 % продукции в партии.
[bookmark: _Toc223541350]7 Методы испытаний
7.1 Отбор проб – по ГОСТ 938.0, ГОСТ ISO 2418.
7.2 Кондиционирование проб – по ГОСТ 938.14, ГОСТ ISO 2419.
7.3 Подготовка образцов к физико-механическим испытаниям – по ГОСТ 938.12, ГОСТ ISO 2419.
7.4 Определение массы и линейных размеров образцов – по ГОСТ 938.13.
7.5 Определение толщины образцов и толщины замши в стандартной точке – по ГОСТ ISO 2589, ГОСТ 938.15.
7.6 Определение полезной площади – по ГОСТ 26343.
Площадь замши измеряют кожемерной машиной по нормативно-технической документации, утвержденной в установленном порядке. 
7.7 Определение массовой доли золы – по ГОСТ 938.2.
7.8 Определение массовой доли влаги – по ГОСТ 938.1.
7.9  Определение устойчивости окраски к сухому и мокрому трению – по ГОСТ 938.29–2002 (раздел 3), ГОСТ 32076, ГОСТ ISO 11640.
7.10 Определение устойчивости окраски к поту – по ГОСТ 30835, ГОСТ ISO 11641.
7.11 Определение массовой доли веществ, экстрагируемых органическими растворителями – по ГОСТ 938.5.
7.12 Определение предела прочности при растяжении и удлинении – по ГОСТ ISO 3376, ГОСТ 938.11.
7.13 Соответствие внешнего вида, упаковки, маркировки определяют внешним осмотром.
7.14 Определение рН и Δ pH – по ГОСТ ISO 4045.
7.15 Определение массовой доли свободного формальдегида – по ГОСТ ISO 17226-1, ГОСТ ISO 17226-2.
[bookmark: _Toc223541351]8 Транспортирование и хранение
Транспортирование и хранение замши – по ГОСТ 1023.
[bookmark: _Toc223541352]9 Гарантии изготовителя
9.1 Изготовитель гарантирует соответствие замши требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуатации, транспортирования и хранения.
9.2 Рекомендуемый гарантийный срок хранения замши – 6 месяцев со дня изготовления.
[bookmark: _Toc223541353]Приложение А
(справочное)
Информация о применяемых технических регламентах в странах СНГ

Таблица А.1
	Технический регламент или нормативный правовой акт
	Государство-участник СНГ

	Технический регламент Таможенного союза ТР ТС 017/2011 «О безопасности продукции легкой промышленности»
	
AM, BY, KZ, KG, RU

	Технический регламент Таможенного союза ТР ТС 007/2011 «О безопасности продукции, предназначенной для детей и подростков»
	
AM, BY, KZ, KG, RU

	«Общий технический регламент о безопасности кожевенно-обувной продукции» UzTR 5-011-2017, утвержденный Постановлением Кабинета Министров Республики Узбекистан от 05.01.2017 г. № 5
	
UZ
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