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Изменение № 1 ГОСТ 33368-2015 «Магистральный трубопроводный транспорт нефти и нефтепродуктов. Фильтры. Общие технические условия»

Утверждено и введено в действие приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от ________ № ________

Дата введения ___________

Элемент «Предисловие», первый абзац заменить:
· «ГОСТ 1.0-92» на «ГОСТ 1.0»;
· «ГОСТ 1.2-2009» на «ГОСТ 1.2».
Раздел 2 изложить в новой редакции:
«2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 2.103 Единая система конструкторской документации. Стадии разработки
ГОСТ 9.014 Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования
ГОСТ 9.407 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Метод оценки внешнего вида 
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.010 Система стандартов безопасности труда. Взрывобезопасность. Общие требования
ГОСТ 12.2.003 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.2.044 Система стандартов безопасности труда. Машины и оборудование для транспортирования нефти. Требования безопасности
ГОСТ 12.2.063 Арматура промышленная трубопроводная. Общие требования безопасности 
ГОСТ 12.3.009 Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности
ГОСТ 15.309 Система разработки и постановки продукции на производство. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения
ГОСТ 27.003 Надежность в технике. Состав и общие правила задания требований по надежности
ГОСТ 305 Топливо дизельное. Технические условия 
ГОСТ 511 Топливо для двигателей. Моторный метод определения октанового числа 
ГОСТ 1012 Бензины авиационные. Технические условия
ГОСТ 1050 Металлопродукция из нелегированных конструкционных качественных и специальных сталей. Общие технические условия
ГОСТ 1639 Лом и отходы цветных металлов и сплавов. Общие технические условия
ГОСТ 1667 Топливо моторное для среднеоборотных и малооборотных дизелей. Технические требования
ГОСТ 2405 Манометры, вакуумметры, мановакуумметры, напоромеры, тягомеры и тягонапоромеры. Общие технические условия
ГОСТ 2787 Металлы черные вторичные. Общие технические условия 
ГОСТ 2999 Металл и сплавы. Методы измерения твердости по Виккерсу 
ГОСТ 5520 Прокат листовой из углеродистой, низколегированной и легированной стали для котлов и сосудов, работающих под давлением. Технические условия
ГОСТ 6533 Днища эллиптические отбортованные стальные для сосудов, аппаратов и котлов. Основные размеры
ГОСТ 6996 (ИСО 4136-89, ИСО 5173-81, ИСО 5177-81) Сварные соединения. Методы определения механических свойств 
ГОСТ 8226 Топливо для двигателей. Исследовательский метод определения октанового числа 
ГОСТ 8479 Поковки из конструкционной углеродистой и легированной стали. Общие технические условия
ГОСТ 9012 (ИСО 410-82, ИСО 6506-81) Металлы. Метод измерения твердости по Бринеллю 
[bookmark: _Hlk233963773]ГОСТ 9544 Арматура трубопроводная. Нормы герметичности затворов
ГОСТ 10227 Топлива для реактивных двигателей. Технические условия
ГОСТ 10354 Пленка полиэтиленовая. Технические условия
ГОСТ 10433 Топливо нефтяное для газотурбинных установок. Технические условия 
ГОСТ 10585 Топливо нефтяное. Мазут. Технические условия 
ГОСТ 10705 Трубы стальные электросварные. Технические условия
ГОСТ 33259 Фланцы арматуры, соединительных частей и трубопроводов на номинальное давление до PN 250. Конструкция, размеры и общие технические требования
ГОСТ 12971 Таблички прямоугольные для машин и приборов. Размеры
ГОСТ 13716 Устройства строповые для сосудов и аппаратов. Технические условия
ГОСТ 14192 Маркировка грузов
ГОСТ 14249 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность 
ГОСТ 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 19007 Материалы лакокрасочные. Метод определения времени и степени высыхания 
ГОСТ 19281 Прокат повышенной прочности. Общие технические условия 
ГОСТ 20799 Масла индустриальные. Технические условия
ГОСТ 21752 Система «Человек-машина». Маховики управления и штурвалы. Общие эргономические требования
ГОСТ 22727 Прокат листовой. Методы ультразвукового контроля 
ГОСТ 23170 Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования 
ГОСТ 26349 Соединения трубопроводов и арматура. Давления номинальные. Ряды 
ГОСТ 28338 (ИСО 6708-80) Соединения трубопроводов и арматура. Номинальные диаметры. Ряды
ГОСТ 28759.5 Фланцы сосудов и аппаратов. Технические требования
ГОСТ 30546.1-98 Общие требования к машинам, приборам и другим техническим изделиям и методы расчета их сложных конструкций в части сейсмостойкости 

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.».
[bookmark: _Hlk221010189]Раздел 3, первый абзац изложить в новой редакции:
«В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:».
[bookmark: _Hlk233636977]Раздел 4 заменить «НД – нормативная документация» на «НД – нормативный документ, действующий на территории государства, принявшего настоящий стандарт;». 
Пункт 5.6, четвертое и пятое перечисления изложить в новой редакции:
«- максимальный перепад давления при чистом фильтрующем элементе, МПа;
- максимальный перепад давления при загрязненном фильтрующем элементе, МПа.».
Подпункт 6.1.1.1, перечисление а) заменить «а) товарной нефтью с параметрами:» на «а) нефтью с параметрами:»;
[bookmark: _Hlk232772990]перечисление б), перечисление 1), первую фразу изложить в новой редакции: «1) автомобильным бензином по НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строки 1, 2), и/или с параметрами:»; 
Сноску «1) Требования к автомобильным бензинам на территории Российской Федерации установлены в ГОСТ Р 51105 [3], ГОСТ Р 51866 [4].» исключить;
перечисление 2) изложить в новой редакции: 
«2) дизельным топливом по ГОСТ 305 и/или по НД, в т. ч. информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 3);». 
Сноску «1) На территории Российской Федерации также действует 
ГОСТ Р 52368 [2].» исключить;
перечисление 5) изложить в новой редакции: 
«5) судовым топливом по ГОСТ 305, ГОСТ 1667, ГОСТ 10433 и/или по НД, в т. ч. информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 3);». 
Сноску «1) На территории Российской Федерации также действует ГОСТ Р 52368 [2].» исключить.
Подпункт 6.1.1.10 изложить в новой редакции: 
«6.1.1.10 Максимальный перепад давления при чистом фильтрующем элементе – 0,03 МПа.».
Подпункты 6.1.2.19, 6.1.3.1, 6.1.3.4, 6.1.3.5, 6.1.3.7, 6.1.3.9, 6.1.3.16, пункты 6.2.1, 10.22, 12.1 заменить слова «в соответствии с требованиями стандартов государств, входящих в Содружество Независимых Государств» на «в соответствии с НД».
Подпункт 6.1.2.21 исключить.
Подпункт 6.1.2.24 заменить «ГОСТ 12816» на «ГОСТ 33259». 
Подпункт 6.1.2.32 заменить «[7]» на «ГОСТ 9544». 
Подпункт 6.1.2.45, первое предложение изложить в новой редакции: 
[bookmark: _Hlk233963988][bookmark: _Hlk233637877]«После абразивной очистки степень очистки поверхности фильтров – не ниже Sa 2 1/2 в соответствии с [8] и/или по НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 4).».
Подпункт 6.1.2.48, изложить в новой редакции 
[bookmark: _Hlk233964006][bookmark: _Hlk233639490][bookmark: _Hlk233638074]«6.1.2.48 Выбор системы наружного антикоррозионного покрытия и его номинальной толщины в зависимости от климатической зоны, категории размещения оборудования и коррозионной агрессивности атмосферы проводят в соответствии с ГОСТ 9.407 и/или по НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 5).».
Подпункт 6.1.2.55 изложить в новой редакции: 
[bookmark: _Hlk233964028]«6.1.2.55 Средний показатель толщины антикоррозионного покрытия – в соответствии с технической документацией на антикоррозионное покрытие. Допускается снижение толщины в отдельных точках измерения на 20 % от номинальной при условии, что средний показатель на контролируемом участке будет больше или равен номинальной толщине антикоррозионного покрытия. Допустимые максимальные значения толщины определяют в ТУ на антикоррозионное покрытие, но не более двукратного значения номинальной толщины антикоррозионного покрытия.».
Подпункты 6.1.3.6, 6.1.6.5, пункты 7.2.7, 7.2.10 исключить слова «государств, входящих в Содружество Независимых Государств». 
Подпункт 6.1.5.3, первое перечисление заменить «30» на «50». 
Подпункт 6.1.6.4 заменить «по ГОСТ 30546.1 (рисунок 2)» на «по 
ГОСТ 30546.1-98 (рисунок 2)».
Пункт 6.2.4, второе предложение исключить. 
Пункт 6.2.6, перечисление д) заменить «ГОСТ 4543» на «ГОСТ 1050». 
Пункт 6.3.4, седьмое перечисление изложить в новой редакции: 
«- паспорт фильтра. Содержание паспорта фильтра приведено в приложении Г. К паспорту прилагают протокол результатов исправления дефектов (при наличии исправлений), схему расположения сварных швов с указанием и личной подписью исполнителей (при отсутствии клеймения);».
Пункт 7.1.3 заменить «ГОСТ 12.2.0631)» на «ГОСТ 12.2.063». Сноску «1) На территории Российской Федерации действует [1].» исключить.
Пункт 10.19, второй абзац изложить в новой редакции:
[bookmark: _Hlk233965459]«Проверку качества поверхности фильтра под нанесение защитного антикоррозионного покрытия проводят в соответствии с ГОСТ 9.407, ГОСТ 19007 и/или НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 5), и настоящим стандартом.».
Пункт 10.20 изложить в новой редакции:
[bookmark: _Hlk233965470]«10.20 Проверку качества наружного антикоррозионного покрытия фильтра проводят в соответствии с ГОСТ 9.407, ГОСТ 19007 и/или НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 5), и настоящим стандартом.».
Раздел 12 дополнить пунктом 12.13а:
[bookmark: _Hlk233965516]«12.13а Если в процессе капитального ремонта выполнен ремонт элементов фильтров, которые при эксплуатации воспринимали избыточное давление от рабочей среды, то после капитального ремонта проводят гидравлические испытания фильтров.».
[bookmark: _Hlk233637995][bookmark: _Hlk233704089]Пункт 12.20 дополнить словами: « и/или НД, в т. ч. НД, информация о которых приведена в приложении В (таблица В.1, строка 6).».
Документ дополнить приложениями В, Г:
«Приложение В 
(справочное) 
Информация о применяемых нормативных документах

Информация о НД, применяемых в государствах – участниках Содружества Независимых Государств, приведена в таблице В.1.
Таблица В.1 – Информация о применяемых НД 
	Обозначение и наименование 
	Государство – участник Содружества Независимых Государств 
(код страны) 

	1 ГОСТ Р 51105 «Топлива для двигателей внутреннего сгорания. Бензин неэтилированный. Технические условия»
	RU

	2 ГОСТ Р 51866 «Топлива моторные. Бензин неэтилированный. Технические условия»
	RU

	3 ГОСТ Р 52368 «Топливо дизельное ЕВРО. Технические условия»
	RU

	4 ГОСТ Р ИСО 8501-1-2014 «Подготовка стальной поверхности перед нанесением лакокрасочных материалов и относящихся к ним продуктов. Визуальная оценка чистоты поверхности. Часть 1. Степень окисления и степени подготовки непокрытой стальной поверхности и стальной поверхности после полного удаления прежних покрытий» 
	RU

	5 ГОСТ Р 9.414 «Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Метод оценки внешнего вида»
	RU

	6 ГОСТ Р 54564 «Лом и отходы цветных металлов и сплавов. Общие технические условия»
	RU



Приложение Г
(рекомендуемое)
Содержание паспорта фильтра

Паспорт фильтра содержит:
а)	общие сведения:
-	наименование и адрес изготовителя;
-	дата изготовления (производства);
-	заводской номер;
[bookmark: _Hlk207632430]-	назначенный срок службы;
б)	сведения о технических характеристиках и параметрах:
-	номинальное, рабочее, расчетное, пробное давление, МПа;
-	рабочая температура рабочей среды, °С;
-	расчетная температура стенки, °С;
-	минимально допустимая отрицательная температура стенки, °С;
-	наименование рабочей среды;
-	класс опасности рабочей среды по ГОСТ 12.1.007;
-	прибавка для компенсации коррозии (эрозии), мм;
-	вместимость, м3;
-	масса нетто, кг;
-	допускаемые нагрузки на патрубки фильтра и другие расчетные величины;
[bookmark: _Hlk224115188]-	тонкость фильтрации, мм;
-	максимальная производительность, м3/ч;
в)	сведения об основных частях, в т. ч. сведения об их количестве, размерах, материалах, сварке (пайке);
г)	сведения о штуцерах, фланцах, крышках, крепежных изделиях, в т. ч. сведения об их количестве, размерах, материалах;
д)	сведения о предохранительных устройствах, основной арматуре, контрольно-измерительных приборах, приборах безопасности, в т. ч. сведения об их количестве, номинальных диаметрах, расчетном давлении, материале корпуса, месте установки;
е)	рисунки, схемы, чертежи фильтра и другие документы (сводный лист заводских изменений, комплектовочная ведомость, спецификация с указанием основных размеров сборочных единиц и т. п.);
ж)	иные сведения, обеспечивающие безопасность эксплуатации фильтра;
и)	сведения об испытаниях;
к)	подпись и печать контролера ОТК.».
[bookmark: _Hlk221009126]Элемент «Библиография», позиции [1] – [4], [7] исключить; 
позицию [9] изложить в новой редакции:
[bookmark: _Hlk221791456]«[9] ISO 8503-3:2012 Подготовка стальной поверхности перед нанесением красок или родственных продуктов. Испытания характеристики шероховатости стальной поверхности после струйной очистки. Часть 3. Метод калибровки компараторов ISO для сравнения профилей поверхности и метод определения профиля поверхности. Метод с применением фокусирующего микроскопа (Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates - Part 3: Method for the calibration of ISO surface profile comparators and for the determination of surface profile - Focusing microscope procedure)».

Проект, первая редакция
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