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Напольные эластичные покрытия
ЛИНОЛЕУМ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫЙ МНОГОСЛОЙНЫЙ И ОДНОСЛОЙНЫЙ БЕЗ ПОДОСНОВЫ 

Технические условия

Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его утверждения


Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202_

Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1	РАЗРАБОТАН Акционерным обществом по производству напольных покрытий «ТАРКЕТТ» (АО «ТАРКЕТТ»)
2	ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 144 «Строительные материалы и изделия» 
3	ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                              №            		)
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации
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4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ	
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случаях пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»











Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	Напольные эластичные покрытия
ЛИНОЛЕУМ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫЙ МНОГОСЛОЙНЫЙ И ОДНОСЛОЙНЫЙ БЕЗ ПОДОСНОВЫ 
Технические условия
Elastic floor coating. Polyvinyl chloride linoleum without base single-layer and multilayer. Specifications


Дата введения —― 202 _ ―     ―
[bookmark: _Toc101436667][bookmark: _Toc172284007][bookmark: _Toc172285107][bookmark: _Toc176536423]1 Область применения
[bookmark: _Hlk195082478]Настоящий стандарт распространяется на покрытие напольное поливинилхлоридное эластичное многослойное или однослойное без подосновы (далее — линолеум), изготовленное прессованием, каландровым, экструзионным, вальцовым способами или их сочетаниями из поливинилхлорида (ПВХ), пластификаторов или без них, наполнителей, пигментов и различных добавок.
[bookmark: _Hlk194405453]Линолеум предназначен для устройства полов в помещениях жилых, общественных и производственных зданий.
Линолеум не рекомендуется применять в условиях интенсивного движения и воздействия абразивных материалов, жиров, масел и воды.
[bookmark: _Toc93927186][bookmark: _Toc172284008][bookmark: _Toc172285108][bookmark: _Toc176536424][bookmark: _Toc101436668]2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 12.1.044 Система стандартов безопасности труда. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения
ГОСТ 166 (ИСО 3599-76) Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 427 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 7502 Рулетки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 11529–2016 Материалы поливинилхлоридные для полов. Методы контроля
ГОСТ 11583 Материалы полимерные строительные отделочные. Методы определения цветоустойчивости под воздействием света, равномерности окраски и светлоты
ГОСТ 14192 Маркировка грузов
ГОСТ 19433 Грузы опасные. Классификация и маркировка	
ГОСТ 30402 Материалы строительные. Метод испытания на воспламеняемость
ГОСТ 30444 Материалы строительные. Метод испытания на распространение пламени
Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
[bookmark: _Toc172284009][bookmark: _Toc172285109][bookmark: _Toc176536425]3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
[bookmark: _Hlk192593213]3.1 однослойный линолеум: Вид эластичного напольного покрытия, состоящего из одного слоя полимерного материала, гомогенного по всей толщине, изготовленного в виде рулона или модулей различных геометрических размеров.
3.2	 многослойный линолеум: Вид эластичного напольного покрытия, состоящий из двух и более слоев полимерного материала, изготовленного в виде рулона или модулей различных геометрических размеров.
3.3 
слой: Элемент структуры линолеума.
[ГОСТ 7251–202_, пункт 3.3]
3.4 
лицевая поверхность: Поверхность линолеума, видимая при его эксплуатации. 
[ГОСТ 7251–202_, пункт 3.7]

3.5 лицевой износостойкий слой: Верхний слой лицевой поверхности линолеума, который защищает декоративный слой и непосредственно подвергающейся износу.
Примечания
1. К лицевому износостойкому слою не относятся заводские финишные покрытия, предназначенные для придания декоративных и защитных эксплуатационных свойств линолеуму и наносимые на поверхность средства по уходу за напольным покрытием.
2. Лицевой износостойкий слой линолеума может быть прозрачным и непрозрачным.
3.6 
декоративный слой: Слой линолеума, обеспечивающий визуальные и эстетические свойства, видимый после укладки напольного покрытия.
[ГОСТ 7251–202_, пункт 3.9]
[bookmark: _Toc101436670][bookmark: _Toc172284011][bookmark: _Toc172285111][bookmark: _Toc176536426]3.7 
финишное покрытие лицевой поверхности: Прозрачное покрытие, нанесенное в процессе изготовления на лицевую поверхность линолеума, обеспечивающее блеск, защиту от повреждений и улучшение внешнего вида.
[ГОСТ 7251–202_, пункт 3.10]
3.8 
эластичные напольные покрытия: Напольные покрытия, при изгибе которых не появляются трещины, разломы.
[ГОСТ 7251–202_, пункт 3.11]
3.9 модули: Форма напольного покрытия в виде планок, плиток или других геометрических форм.
3.10 рулон: Форма напольного покрытия в виде свернутого полотна.
4 Классификация
4.1. В зависимости от структуры линолеум подразделяют на три типа:
МП — многослойный с печатным рисунком и с лицевым прозрачным износостойким слоем из поливинилхлоридной пленки;
М — многослойный одноцветный, мраморовидный или с четким рисунком;
О — однослойный одноцветный, мраморовидный или с четким рисунком.
4.2	Условное обозначение линолеума
Условное обозначение линолеума должно состоять из слов «линолеум ПВХ», обозначения типа, общей толщины и обозначения настоящего стандарта.
Пример условного обозначения линолеума типа МП общей толщиной 1,6 мм:
Линолеум ПВХ-МП-1,6 ГОСТ ХХХХ202_
5 Технические требования
5.1 Линолеум изготовляют в соответствии с требованиями настоящего стандарта по технологическому регламенту, утвержденному предприятием-изготовителем.
5.2 Основные требования
5.2.1	Номинальные размеры линолеума в рулоне и предельные отклонения от номинальных размеров должны соответствовать размерам, указанным в таблице 1.
Таблица 1  Номинальные размеры линолеума в рулоне и их предельные отклонения
	Показатель
	Номинальный размер
	Предельное отклонение от номинального размера

	Линолеум в виде рулона: 
длина, мм 
ширина, мм
	
Устанавливается изготовителем
	
 100
 20

	Линолеум в виде модулей
длина, мм 
ширина, мм
	
Устанавливается изготовителем
	
± 0,3
± 0,3

	Общая толщина, мм
	Устанавливается изготовителем
	 0,2

	Толщина прозрачного лицевого износостойкого слоя линолеума типа МП, мм
	от 0,10 до 1,00
	+13 %; -10 %


Допускается по согласованию с потребителем изготовление линолеума других номинальных размеров с теми же предельными отклонениями от них.
5.2.2	Показатели физико-механических свойств линолеума должны соответствовать показателям, указанным в таблице 2.
Таблица 2  Физико-механические свойства линолеума
	[bookmark: _Hlk170727390]Показатель
	Значения для линолеума

	
	Тип МП
	Тип М
	Тип О

	Истираемость, мкм, не более
	60
	100
	150

	Абсолютная остаточная деформация, мм, не более
	0,20
	0,25 
	0,25

	Изменение линейных размеров, %, не более
	1,0

	Прочность связи между защитным слоем из пленки и следующим слоем, Н/см, не менее
	8,0
	
	

	Водопоглощение поверхностное, г/см2, не более
	0,5
	0,5
	0,5

	Гибкость
	отсутствиe трещин на испытуемом образце



5.2.3 Кромки линолеума не должны иметь заусенцев. Отклонение от параллельности кромок рулона линолеума не должно превышать ± 3 мм на 1 м. 
Отклонение от прямолинейности кромок рулона линолеума не должно превышать  3 см на 10 м. 
Отклонение от прямолинейности и прямоугольности модулей должно быть не  более 0, 05 мм.
5.2.4	Линолеум изготовляют одно- и многоцветным с гладкой или тисненой лицевой поверхностью, с финишным покрытием лицевой поверхности или без него.
Цвет, рисунок и фактура лицевой поверхности линолеума должны соответствовать цвету, рисунку и фактуре образца-эталона, согласованного с потребителем.
Оттенки цвета основного фона и печатного рисунка в разных партиях не являются браковочным признаком. Не допускается разнооттеночность в пределах одной партии.
5.2.5	Одноцветный линолеум должен иметь равномерную окраску по всей площади и толщине защитного слоя.
Одноцветный линолеум должен быть цветоустойчивым. 
5.2.6	На лицевой поверхности линолеума не допускаются волнистость, царапины, раковины, складки, пузыри, пятна, полосы, искажение рисунка и брызги от краски, видимые с расстояния 1 м по вертикали от поверхности пола.
На лицевой поверхности линолеума типа МП количество посторонних включений или следов от них должно быть указано в нормативных документах на поливинилхлоридную прозрачную пленку.
На лицевой поверхности линолеума типа М и О количество и размер наплывов и вмятин должно быть указано в нормативных документах предприятия-изготовителя. 
Допускается устанавливать качество лицевой поверхности по образцу-эталону, согласованному с потребителем.
5.3 Рекомендации по области применения линолеума в зависимости от возможной интенсивности использования и технических характеристик приведены в таблице 3.
14
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Таблица 3  Классификация использования линолеума в зависимости от области применения, интенсивности его использования и технических характеристик.
	Класс
	Символ
	Интенсивность использования
	Общая толщина, мм, не менее
	Изменение линейных размеров, %, не более
	Абсолютная остаточная деформация, мм, не более
	Истираемость, мкм, 
не более
	Прочность сварного шваa), 
Н/50 мм

	
	
	
	Тип МП
	Тип М
	Тип О
	Тип МП
	Тип М
	Тип О
	Тип МП
	Тип М
	Тип О
	Тип МП
	Тип М
	Тип О
	

	1 Бытовое использование: жилые помещения

	21
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0231AB.EPS]
	Умеренная/ низкая 
	1,0
	1,0
	0,20
	0,25
	60
	100
	150
	—

	22
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0232AB.EPS]
	Обычная/ средняя
	1,5
	
	
	
	
	
	
	

	22+
	[image: ]
	Обычная
	1,5
	
	
	
	
	
	
	

	23
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0234AB.EPS]
	Высокая
	1,5
	
	
	
	
	
	
	

	2 Коммерческое использование: служебные и офисные помещения

	31
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0235AB.EPS]
	Умеренная
	1,5
	

0,7



	0,15
	0,20
	50
	80
	130
	Не менее 240


	32
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0236AB.EPS]
	Обычная
	1,5
	
	
	
	
	
	
	

	33
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0237AB.EPS]
	Высокая
	2,0
	
	
	
	
	
	
	

	34
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0238AB.EPS]
	Очень высокая
	2,0
	
	
	
	
	
	
	

	3 Производственные помещения

	41
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0239AB.EPS]
	Умеренная
	1,5
	0,4
	0,10
	0,15
	40
	




60
	110
	Не менее 240


	42
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0240AB.EPS]
	Обычная
	2,0
	
	
	
	
	
	
	

	43
	[image: N:\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\..\Draw\Eps\SN02\SN0241AB.EPS]
	Высокая
	2,0
	
	
	
	
	
	
	

	a) Прочность сварного шва не требуется для «свободной» укладки.




5.4 Маркировка
5.4.1 Каждый рулон или модуль линолеума должен быть промаркирован. Маркировка должна быть разборчивой, легко читаемой и нанесена в доступном для осмотра месте.
Если маркировку невозможно нанести непосредственно на линолеум, то она должна быть нанесена на упаковку и (или) внесена в техническую (сопроводительную) документацию. Маркировка также может быть проведена с использованием ярлыков, прикрепляемых к упаковке.
5.4.2 Маркировка должна содержать:
- наименование предприятия-изготовителя, его адрес или его товарный знак;
- наименование продукции и условное обозначение линолеума (см. 4.2);
- номер партии и дату изготовления;
- линейные размеры полотна в рулоне или модуле;
- количество линолеума в упаковочной единице в квадратных метрах;
- краткие сведения о хранении, транспортировании, применении;
- срок хранения;
- манипуляционный знак «Беречь от влаги» по ГОСТ 14192 и предупредительную надпись «Не бросать»;
- знак обращения на рынке (при необходимости).
5.5 Упаковка
5.5.1 Линолеум в виде полотна должен быть закатан в рулоны на навивные картонные шпули. Рулоны обертывают в полиэтиленовую пленку с закреплением шва пленки вдоль рулона. По торцам полиэтиленовую пленку закрепляют торцевыми втулками.
5.5.2 Линолеум в виде модулей должен быть упакован в картонные ящики, картонные коробки, укладывают на поддоны и при необходимости упаковывают с использованием термоусадочной пленки, стретч-пленки или обвязочного материала.
В одной упаковочной единице должны быть модули одного типа и размера.
5.5.3 В качестве упаковочного материала можно использовать материалы, обеспечивающие сохранность линолеума в процессе погрузочно-разгрузочных работ, транспортирования и хранения.
5.5.4 В соответствии с нормативными правовыми актами, действующим на территории государства, принявшего стандарт, для используемой упаковки должно быть указано: 
- цифровое обозначение или буквенное (аббревиатура) обозначение материала, из которого изготавливается упаковка;
- пиктограмма – для непищевых продуктов; 
- пиктограмма – петля Мебиуса (возможность утилизации использованной упаковки).
Примечание — Информация о нормативных правовых актах приведена в справочном приложении А.
5.5.5 Для линолеума в форме рулона при использовании непрозрачной упаковки рекомендуется визуализировать на торце рулона место положения отреза полотна в рулоне.
[bookmark: _Toc176536427]6 Требования безопасности и охраны окружающей среды
[bookmark: _Toc176536428][bookmark: _Hlk192682370]6.1	Линолеум должен соответствовать нормативным правовым актам, действующим на территории государства, принявшего стандарт.
Примечание — Информация о нормативных правовых актах приведена в справочном приложении А.
6.2	Для оценки пожарной опасности линолеума используют следующие показатели:
- группу распространения пламени;
- группу воспламеняемости,
- группу по дымообразующей способности;
- группу по токсичности продуктов горения.
6.3   По классификации ГОСТ 19433 линолеум не является опасным грузом.
6.4	При производстве линолеума рекомендуется использование вторичного сырья/вторичных ресурсов до 10%. 
Увеличение доли вторичного сырья/вторичных ресурсов в линолеуме возможно при появлении новых инновационных технологий без ухудшения качества линолеума.
6.5	Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате неорганизованного сжигания и захоронения отходов линолеума на территории предприятия или вне его, а также произвольного размещения отходов линолеума на рельефе местности в не предназначенных для этих целей местах.
6.6	Отходы, образующиеся при изготовлении линолеума, строительстве и ремонте зданий и сооружений, подлежат утилизации на предприятии-изготовителе или вне его, вывозу на специальные полигоны промышленных отходов или организованному обезвреживанию в специальных, отведенных для этой цели местах.
[bookmark: _Toc176536430]7 Правила приемки
[bookmark: _Hlk192687180]7.1	Линолеум следует принимать партиями. Партией следует считать количество линолеума одного типа, цвета, рисунка, фактуры, ширины и толщины, изготовленного на одной технологической линии, но не более суточной выработки.
[bookmark: _Hlk192687250]7.2 Качество линолеума проверяют по всем показателям путем проведения приемо-сдаточных и периодических испытаний в соответствии с таблицей 4.
Периодическим испытаниям подвергают линолеум, прошедший приемо-сдаточные испытания.
Таблица 4  Показатели качества линолеума при проведении приемо-сдаточных и периодических испытаний
	[bookmark: _Hlk192687306]Показатель
	Вид испытаний
	Периодичность контроля

	
	Приемо-сдаточные
	Периодические
	

	Правильность упаковки и маркировки
	+
	
	Каждая партия

	Длина и ширина
	+
	
	Каждая партия

	Общая толщина
	+
	
	Каждая партия

	Толщина прозрачного лицевого износостойкого слоя линолеума типов МП
	+
	
	Каждая партия

	Отклонение от параллельности кромок рулона линолеума
	+
	
	Каждая партия

	Отклонение от прямолинейности кромок рулона линолеума
	+
	
	Каждая партия

	Отклонение от прямолинейности модулей, мм
	
	+
	При ремонте или замене штанца, но не реже 1 раз в мес

	Отклонение от прямоугольности модулей, мм
	
	+
	При ремонте или замене штанца, фрез но не реже 1 раз в мес

	Отсутствие заусенцев на кромке
	+
	
	Каждая партия

	Цвет, рисунок, фактура
	+
	
	Каждая партия

	Качество лицевой поверхности
	+
	
	Каждая партия

	Истираемость линолеума:
	
	
	

	             Тип МП
	
	+
	Для каждой партии пленки, но не реже одного раза в месяц

	             Типы М и О
	+
	
	Каждая партия линолеума

	Абсолютная остаточная деформация
	+
	
	Каждая партия

	Изменение линейных размеров
	+
	
	Каждая партия

	Прочность связи между лицевым износостойким  слоем из пленки и следующим слоем для типов МП и М
	+
	
	Каждая партия

	Водопоглощение поверхностное
	
	+
	При изменении рецептуры, изменении технологических режимов производства, но не реже 1 раза в квартал

	Гибкость
	
	+
	При изменении рецептуры, изменении технологических режимов производства, но не реже 1 раза в квартал

	Цветоустойчивость и равномерность окраски одноцветного линолеума
	
	+
	При изменении рецептуры, смене поставщика сырья, изменении технологических режимов производства, но не реже 1 раза в год

	Санитарно-эпидемиологические и гигиенические требования
	
	+
	При изменении рецептуры, но не реже 1 раза в 3 года

	Показатели пожарной опасности
	
	+
	При изменении рецептуры, конструкции и смене поставщика сырья

	Прочность сварного шва
	
	+
	Не реже 1 раза в квартал


[bookmark: _Hlk192687515]7.3	Для проверки соответствия качества рулона линолеума требованиям настоящего стандарта от партии случайным образом отбирают три рулона, на которых проверяют маркировку, упаковку, длину, ширину, параллельность кромок, прямолинейность кромок, отсутствие заусенцев на кромке, цвет, рисунок, фактуру и качество лицевой поверхности.
7.4	От одного рулона, прошедшего проверку по 7.3, на расстоянии не менее 1 м от конца на всю ширину рулона отрезают полосу длиной, необходимой для изготовления образцов для всех видов испытаний, предусмотренных настоящим стандартом.
Допускается отбирать куски линолеума непосредственно с технологической линии.
7.5	При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по одному из показателей проводят по этому показателю повторные испытания удвоенного количества образцов, отобранных от двух других рулонов той же партии.
При неудовлетворительных результатах повторных испытаний партия линолеума приемке не подлежит.
Для партии рулонов линолеума, не принятой по результатам проверки по 7.3, допускается применять сплошной контроль (100%-ную разбраковку), при этом проверяют показатель, по которому не была принята партия.
Из рулонов, отобранных при сплошном контроле, формируют новую партию, которую предъявляют к приемке.
7.6 Для проверки соответствия качества модулей требованиям настоящего стандарта от партии случайным образом отбирают 9 упаковочных единиц, на которых проверяют маркировку, упаковку.
7.7 Из каждой упаковочной единицы, прошедшей проверку по 7.6, отбирают по 1 модулю, на которых проверяют длину, ширину, отклонение от прямолинейности и прямоугольности, цвет, рисунок, фактуру и качество лицевой поверхности.
7.8 Для проверки соответствия качества модулей для всех видов испытаний, предусмотренных настоящим стандартом, от партии отбирают необходимое количество модулей, в равном количестве из каждой упаковочной единицы отобранных по 7.6.
Допускается отбирать образцы для испытаний от полотна напольного покрытия, из которого вырубались модули непосредственно с технологической линии.
7.9	При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по одному из показателей проводят по этому показателю повторные испытания удвоенного количества образцов, отобранных от 18 упаковочных единиц той же партии.
При неудовлетворительных результатах повторных испытаний партия приемке не подлежит.
Для партии модулей, не принятой по результатам проверки по 7.6 и 7.7, допускается применять сплошной контроль (100%-ную разбраковку), при этом проверяют показатель, по которому не была принята партия.
Из модулей, отобранных при сплошном контроле, формируют новую партию, которую предъявляют к приемке.
7.10	При неудовлетворительных результатах повторных испытаний (для рулонов и модулей) переходят к приемо-сдаточным испытаниям до получения положительных результатов не менее чем для пяти подряд изготовленных партий, после чего вновь переходят к периодическим испытаниям.
7.11	Потребитель имеет право проводить контрольную проверку линолеума, соблюдая при этом приведенный порядок отбора образцов и применяя указанные ниже методы контроля.
7.12 Каждая партия линолеума должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывают:
-	наименование и адрес предприятия-изготовителя или его товарный знак;
-	условное обозначение линолеума;
-	номер партии и дату изготовления;
-	количество линолеума в партии, м2;
-	результаты испытаний;
-	штамп\заключение отдела технического контроля (ОТК);
-	срок хранения;
	-	документ, подтверждающий соответствие продукции санитарно-гигиеническим требованиям безопасности (представляют на бумажном носителе или в электронном виде); 
	-	документ, подтверждающий соответствие продукции требованиям пожарной безопасности (представляют на бумажном носителе или в электронном виде).
[bookmark: _Toc176536431][bookmark: _Hlk192687565]


8 Методы контроля
[bookmark: _Hlk192687789]8.1 Правильность упаковки и маркировки линолеума проверяют визуальным осмотром.
[bookmark: _Hlk194410916]8.2 Номинальные размеры, отклонение от параллельности кромок, цвет, рисунок, фактуру, качество лицевой поверхности, истираемость, абсолютную остаточную деформацию, изменение линейных размеров, прочность связи между лицевым износостойким слоем из пленки и следующим слоем, водопоглощение поверхностное, гибкость, толщину прозрачного лицевого износостойкого слоя, прочность сварного шва определяют по ГОСТ 11529.
[bookmark: _Hlk194410947]Примечание — Контроль показателя «Истираемость» осуществляют по ГОСТ 11529—2016 (пункт 6.2), количество циклов испытания 750.
8.3	Цветоустойчивость и равномерность окраски одноцветного линолеума определяют по ГОСТ 11583.
Окраску линолеума считают равномерной, если цветовое различие между двумя его любыми участками не превышает четырех порогов цветоразличения.
Для определения цветоустойчивости облучение испытуемого образца проводят при двух режимах: 
непрерывный режим: 1 день, в течение 9 ч;
повторный кратковременный режим: 5 дней подряд с интервалом: 1 ч облучение – 2 ч перерыв - 1 ч облучение – 2 ч перерыв - 1 ч облучение – перерыв до следующего дня.
Показатель цветоустойчивости при облучении линолеума ксеноновой лампой в установке типа РСК-7 в течение 30 ч не должен быть более четырех порогов цветоразличения.
8.4	Санитарно-эпидемиологические и гигиенические требования должны проводиться по методикам, утвержденным в государствах, принявших настоящий стандарт.
8.5 Группу воспламеняемости определяют по ГОСТ 30402, группу распространения пламени - по ГОСТ 30444, группу дымообразующей способности и токсичности продуктов горения - по ГОСТ 12.1.044.
8.6 Отсутствие заусенца на кромках определяют визуально.
[bookmark: _Hlk194310651]8.7 Отклонение от прямолинейности кромок рулона линолеума определяют по Приложению Б.
8.7 Отклонение от прямолинейности и прямоугольности модулей определяют по Приложению В.
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[bookmark: _Toc176536432][bookmark: _Hlk192687875]9 Транспортирование и хранение
9.1	Линолеум транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах или универсальных контейнерах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде транспорта.
При транспортировании, погрузке и выгрузке линолеума должны быть приняты меры, обеспечивающие его сохранность от повреждения, увлажнения и загрязнения. Транспортируемые рулоны линолеума должны быть установлены в вертикальное положение в один ряд по высоте или горизонтально.
Транспортируемые упаковки с модулями должны быть уложены на ровную поверхность и быть упакованы средствами, предотвращающими смещение упаковок относительно друг друга по ширине и длине, и нахлеста упаковок друг на друга.
9.2 Рулоны линолеума следует хранить в сухом закрытом помещении при температуре не ниже 10 С в вертикальном положении в один ряд по высоте или в горизонтальном положении не более одного ряда по высоте на стеллажах с ровной поверхностью, очищенной от песка и мусора на расстоянии не менее 1 м от обогревательных приборов.
[bookmark: _Hlk194409928]9.3 При горизонтальном хранении рулоны линолеума укладывать на стеллажи, чтобы место положения отреза полотна в рулоне было сверху. 
9.4 Упаковки с модулями следует хранить в сухом закрытом помещении при 
температуре не ниже 10 С, не менее 1 м от обогревательных приборов в горизонтальном положении на ровной поверхности в ряд. Не допускается смещение упаковок относительно друг друга по ширине и длине, нахлеста упаковок друг на друга.
[bookmark: _Toc176536433]10 Указания по применению и эксплуатации
10.1	Распаковку линолеума следует проводить при температуре не ниже 15°С. В случае если рулоны транспортировались при температуре от 0°С до 10°С, их следует раскатывать не ранее чем через 24 ч, а при температуре ниже 0 С  не ранее чем через 48 ч после переноса в теплое помещение.
[bookmark: _GoBack]10.2	Устройство полов с покрытием из линолеума следует проводить в соответствии с требованиями нормативных документов, действующих на территории государств, принявших настоящий стандарт, и инструкции по применению предприятия-изготовителя.
[bookmark: _Toc176536434][bookmark: _Hlk192687975]11 Гарантии изготовителя
11.1	Изготовитель гарантирует соответствие линолеума требованиям настоящего стандарта при соблюдении правил транспортирования и хранения.
[bookmark: _Hlk194409903]11.2	Гарантийный срок хранения  два года со дня изготовления линолеума. По истечении указанного срока линолеум может быть использован только после его проверки на соответствие требованиям настоящего стандарта.

Приложение А
(справочное)
Информация о применяемых нормативных правовых актах в странах СНГ
	Нормативный правовой акт
	Государство-
участник СНГ

	Единые санитарно-эпидемиологические и гигиенические требования к продукции (товарам), подлежащей санитарно-эпидемиологическому надзору (контролю), утвержденные решением Комиссии таможенного союза от 28 мая 2010 года № 299
	AM, BY, KZ, KG, RU

	ТР ТС 005/2011 Технический регламент Таможенного союза «О безопасности упаковки»
	AM, BY, KZ, KG, RU














Приложение Б
(обязательное)
Отклонение от прямолинейности кромок рулона линолеума

Б.1 Сущность метода 
Отклонение от прямолинейности испытуемого образца линолеума, лежащего на плоской поверхности, определяют путем измерения отклонения от виртуальной прямой, проходящей через оба конца кромки.
Б.2 Средства испытания 
Б.2.1 Линейка по ГОСТ 427 или рулетка по ГОСТ 7502 с ценой деления 1 мм.
Б.2.2 Стол или плоская поверхность большей ширины и, если возможно, большей длины, чем измеряемый образец.
Б.2.3 Измерительное устройство для измерения длины покрытия, обеспечивающее точность измерения до 0,1%, например калибровочное измерительное колесо, стальная лента.
Б.2.4 Отбивочный шнур длиной 10 м.

Б.3 Отбор и подготовка образцов
Для определения прямолинейности покрытия необходимо взять образец длиной не менее 5 м.
Выдерживают образцы для испытаний при комнатной температуре не менее 4 ч.
Б.44 Измерение отклонения от прямолинейности
Испытание проводят при комнатной температуре. Укладывают испытуемый образец ровно лицевой стороной вверх. На длине от 5 до 10 м измеряют прямолинейность кромки линолеума относительно отбивочного шнура и регистрируют наибольшее отклонение и контрольную длину, как показано на рисунке 1.
[image: ]
1 - линолеум; 2 - отбивочный шнур;
a - контрольная длина; b - отклонение
Рисунок 1 - Измерение с помощью отбивочного шнура

Б.5 Выражение результата испытания 
Выражают результат наибольшего отклонения от прямолинейности с точностью до ближайших 5 мм.








Приложение В
(обязательное)
Отклонение от прямолинейности и прямоугольности модулей линолеума
В.1 Сущность метода 
[bookmark: _Hlk215063689]Для оценки отклонения от прямоугольности модуля в форме плитки каждый угол модуля прикладывают к двугранному углу угольника и измеряют максимальный зазор между стороной угольника и краем модуля. 
Для оценки отклонения от прямоугольности модуля в форме планки прикладывают его одной стороной к угольнику и двигают так, чтобы он коснулась другой его стороны и измеряют максимальный зазор между стороной угольника и краем модуля. Процедуру повторяют на противоположном углу планки по диагонали. 
Пример отклонения от прямоугольности приведен на рисунке 1.
[image: ]
Рисунок 1 — Пример отклонения от прямоугольности 

[bookmark: _Hlk215478949]Для оценки отклонения от прямолинейности модуля измеряют максимальный зазор между угольником и краем модуля в определенных точках вдоль края. Пример отклонения от прямолинейности приведен на рисунке  2.
[image: ]
Рисунок 2 — Пример отклонения от прямолинейности
В.2 Средства испытаний 
Допускается использование других средств испытаний, если результаты испытаний будут получены с той же точностью, что и при использовании средств испытаний, указанных ниже.
В. 2.1 Эталонная пластина (калибровочная пластина)
Эталонную пластину изготовляют по заданным размерам производимой плитки/планки.
Размеры эталонной пластины по длине и ширине не должны превышать установленные размеры модуля более чем на 0,01 мм. Эталонная пластина должна иметь как минимум две стороны, взаимно перпендикулярные в пределах [±0,00018 рад (0,01°)]. Их используют для установки прибора для измерения прямоугольности на нулевое значение (см. рисунок 3).
Один угол эталонной пластины должен быть обрезан на 3 мм (см. рисунок 3), чтобы обеспечить видимость соприкосновения образца и устройства с опорной плитой. 
[image: ]








а – заданный размер плитки ±0,02 мм; b – 1,57080 рад ± 0,00005 рад.
Рисунок 3 — Эталонная пластина (для измерения плитки)
В.2.2 Жесткая металлическая или стеклянная пластина
Жесткая металлическая или стеклянная пластина для проведения испытания с использованием толщиномера должна иметь форму квадрата (или прямоугольника) и быть отполированной, причем ее размеры должны быть на 5–10 мм меньше соответствующих размеров измеряемого модуля.
Отношение массы к единице площади эталонной пластины должно составлять примерно 20 кг/м2.
В.2.3 Устройство с опорной плитой
Данное устройство должно представлять собой стальную конструкцию L-образной формы, имеющую угол 1,57080 рад (90°) с допустимым отклонением ±0,00018 рад (0,01°), как показано на рисунках 4, 5 и 6, при этом длина обеих эталонных пластин должна превышать наибольший размер модуля.
[image: ]
1 - измерительное устройство; 2 – модуль; a - максимальная величина зазора.
[image: ]     Рисунок 4 — Устройство для измерения прямолинейности и расположение в нем модуля










1 - измерительное устройство; 2 – модуль в форме плитки; a - отклонение от прямоугольности.
     Рисунок 5 — Устройство для измерения прямоугольности и расположение в нем модуля в форме плитки

[image: ]
 1 - измерительное устройство; 2 – модуль в форме планки; a - отклонение от прямоугольности.
     Рисунок 6 — Устройство для измерения прямоугольности и расположение в нем модуля в форме планки
В.2.4 Штангенциркуль по ГОСТ 166 или эквивалентное устройство с точностью измерения до 0,01 мм. В качестве альтернативы применяют набор толщиномеров с шагом 0,01 мм, которые можно легко вставить в любую точку между L-образной стальной конструкции и краем модуля.
В. 3 Отбор образцов
Из партии необходимо отобрать пять модулей одного типа и размера. Если образец отобран из упаковки плиток/планок, необходимо убедиться, что для испытания не отобраны первая и последняя плитки/планки. Отмечают машинное направление (MD) на каждой плитке/планке. Если машинное направление определить невозможно по внешнему виду материала, отмечают одно направление. В протоколе испытаний указывают, что, машинное направление определить невозможно.
Испытуемые образцы кондиционируют при температуре (23 ± 2) °С и относительной влажности (50 ± 5) % в течение не менее 24 ч и испытывают в тех же самых условиях. Образцы кондиционируют на плоской поверхности, например на столе или на полу, чтобы обеспечить их равномерный контакт с опорной плитой во время измерения.
В. 4 Измерение отклонений от прямолинейности и прямоугольности
Грязь и посторонние частицы могут скапливаться вдоль верхней поверхности фиксирующей пластины и влиять на установленное нулевое значение. Для поддержания чистоты поверхностей фиксирующих пластин до и после каждого испытания используют маленькую щетку.
В.4.1 Отклонение от прямоугольности
Чтобы измерить отклонение от прямоугольности модуля с помощью толщиномера/штангенциркуля, прикладывают один край модуля к выступу угольника и сдвигают его вверх, чтобы он коснулся другого выступа. Затем сверху помещают жесткую пластину, не сдвигая модуль. Определяют самую большую толщину между вторым выступом угольника и концом края модуля, чтобы оценить отклонение от прямоугольности (см. рисунок 5, 6). Поворачивают модуль на 90° и повторяют для всех четырех сторон.
Не следует давить на толщиномер/штангенциркуль.
В.4.2 Отклонение от прямолинейности 
Отклонение от прямолинейности модуля определяется по величине зазора, существующего по середине края модуля (см. рисунок 6). Измеряют данный зазор, вставив толщиномер  между стальной конструкцией L-образной формы и краем модуля.
В.5 Выражение результатов испытаний 
В.5.1 Отклонение от прямоугольности
Рассчитывают наибольшее отклонение в любой точке вдоль края для определения прямоугольности. Указывают с точностью измерения до 0,01 мм.
В. 5.2 Отклонение от прямолинейности 
Рассчитывают наибольшее отклонение на конце края модуля для определения прямолинейности. Указывают с точностью до 0,01 мм.



	
УДК 692.535.5:006.354                                                                                 МКС 97.150
Ключевые слова: поливинилхлоридный линолеум, тканая подоснова, нетканая подоснова, технические требования, правила приемки, методы контроля





Генеральный директор АО «ТАРКЕТТ»				    А.В. Молчанов



















15
image2.wmf

image3.wmf

image4.png




image5.wmf

image6.wmf

image7.wmf

image8.wmf

image9.wmf

image10.wmf

image11.wmf

image12.wmf

image13.png




image14.png




image15.png




image16.png
LA





image17.png




image18.png




image19.png




image1.png




