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Изменение № 1 ГОСТ 32972–2014 Колодцы полимерные канализационные. Технические условия
Утверждено и введено в действие Приказом Федерального агентства по техническому регулирования и метрологи от    №    
[bookmark: _Hlk233739691][bookmark: _Hlk233739483]Раздел 1 изложить в новой редакции «Настоящий стандарт распространяется на колодцы и инспекционные камеры из непластифицированного поливинилхлорида PVC-U (НПВХ), полипропилена PP (ПП) и полиэтилена РЕ (ПЭ), в том числе с минеральными добавками PP-MD (ПП-MD), предназначенные для подземных систем водоснабжения и канализации, систем отвода сточных, ливневых и поверхностных вод».
Раздел 2 дополнить ссылками: 
[bookmark: _Hlk233737430]«ГОСТ 15973 Пластмассы. Методы определения золы»; 
«ГОСТ Р 56756 Пластмассы. Дифференциальная сканирующая калориметрия (ДСК). Часть 6. Определение времени окислительной индукции (изотермические ВОИ) и температуры окислительной индукции (динамическая ТОИ)»;
«ГОСТ Р 57043 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Характеристики вторичных полипропиленов»; 
«ГОСТ Р 57044 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Характеристики вторичных поливинилхлоридов»;
«ГОСТ Р 57050 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Характеристики вторичных полиэтиленов». 
Раздел 3, первое предложение изложить в редакции: «В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 25150 и ГОСТ 25151 и следующие термины с соответствующими определениями»: 
Пункт 3.8 изложить в новой редакции:
[bookmark: _Hlk233729090]«3.8 конус: Верхняя часть полимерного сборного (модульного) или сварного колодца, предназначенная для перехода от основного диаметра шахты колодцы к меньшим по диаметру прохода приповерхностным элементам колодца, а также для обеспечения доступа к рабочей камере колодца».
Дополнить пунктами в редакции:
«3.20 средний внутренний диаметр dim, мм: Среднее арифметическое значение равномерно распределенных измерений внутреннего диаметра в одном поперечном сечении.
3.21 горловина: Верхняя зауженная часть полимерного цельносварного колодца, предназначенная для удлинения конуса в целях обеспечения доступа к рабочей камере колодца.
3.22 первичный материал: Материал в виде гранул или порошка, который не использовался и не подвергался переработке, кроме как необходимой для его изготовления, и в который не добавлен переработанный или вторичный материал.
3.23 собственный переработанный материал: Материал, изготовленный из неиспользованных изделий, включая обрезки при производстве, переработанный на заводе-изготовителе при производстве изделий после предварительной обработки тем же изготовителем.
3.24 вторичный материал: Материал, изготовленный из изделий, бывших в употреблении, после очистки и дробления или измельчения.
3.25 согласованные технические условия: Технические требования с указанием характеристик материала, согласованные между поставщиком переработанного или вторичного материала и производителем конечного изделия.
3.26 максимальная высота грунтовых вод выше дна, Hw, м: Высота водяного столба выше дна который может выдерживать канализационный или инспекционный колодец в процессе эксплуатации».
Раздел 4. Пункт 4.1, второе предложение дополнить перечислением «-горловина». 
Пункт 4.2.1, третий абзац, после слов «DN 800» дополнить словами: «DN 1000, DN 1200, DN 1400, DN 1500, DN 1600, DN 1800, DN 2000, DN 2200, DN 2400».
Четвертый абзац, после слов «DN 800» дополнить словами: «DN 1000, 
DN 1200».
Дополнить предложением «Номинальные размеры колодца по наружному и внутреннему диаметру должны соответствовать таблице 1а».
Дополнить таблицей 1а.


Таблица 1а                                               					В миллиметрах
	Номинальный размер 
DN
	Номинальный размер DN/OD
	Номинальный размер DN/ID

	
	
	Материал трубы
	

	
	
	НПВХ
	ПП/ПЭ
	

	
	DN/OD
	dim,
не менее
	dim,
не менее
	DN/ID
	dim,
не менее

	200
	200
	172
	167
	-
	-

	
	-
	-
	-
	200
	195

	250
	250
	216
	209
	225
	220

	
	-
	-
	-
	250
	245

	300
	315
	270
	263
	-
	-

	
	-
	-
	-
	300
	294

	
	400
	340
	335
	-
	-

	400
	-
	-
	-
	400
	392

	
	500
	432
	418
	-
	-

	500
	-
	-
	-
	500
	490

	
	630
	540
	527
	-
	-

	600
	-
	-
	-
	600
	588

	
	800
	680
	669
	-
	-

	800
	-
	-
	-
	800
	785

	
	1000
	864
	837
	-
	-

	1000
	-
	-
	-
	1000
	985

	
	1200
	1037
	1005
	-
	-

	1200
	-
	-
	-
	1200
	1185

	1400
	-
	-
	-
	1400
	1365

	1500
	-
	-
	-
	1500
	1462

	1600
	-
	-
	-
	1600
	1580

	1800
	-
	-
	-
	1800
	1755

	2000
	-
	-
	-
	2000
	1950

	2200
	-
	-
	-
	2200
	2145

	2400
	-
	-
	-
	2400
	2340


Пункт 4.2.2 дополнить предложением: «Конструкция базы представлена двух типов: лотковая и безлотковая».
Пункт 4.3 изложить в новой редакции: 
«4.3 Условное обозначение
4.3.1 Условное обозначение колодца состоит из:
- наименования «колодец»;
- сокращенного обозначения материала (латиницей или кириллицей в соответствии с 5.2), 
- номинального размера DN (по таблице 1а);
- номинальной кольцевой жесткости SN шахты;
- допустимый класс нагрузки от транспорта (по таблице 3);
- обозначения настоящего стандарта.
Пример условного обозначения
Колодец из полипропилена ПП номинальным размером DN 1000 мм, номинальной кольцевой жесткостью SN 8, допустимый класс нагрузки от 
транспорта D:
Колодец ПП DN 1000 SN 8 класс D ГОСТ 32972–2014.
4.3.2 Условное обозначение деталей колодца состоит из:
- наименования изделия;
- сокращенного обозначения материала (латиницей или кириллицей в соответствии с 5.2);
- номинального размера DN (для конуса указывают через дробь два размера);
- номинальной кольцевой жесткости SN (для шахты и телескопического удлинителя);
- максимальная высота грунтовых вод выше дна Hw (для базы и конуса);
- допустимый класс нагрузки от транспорта (по таблице 3) (для конуса и горловины);
- обозначения настоящего стандарта.
Примеры условных обозначений
Телескопический удлинитель из полиэтилена ПЭ номинальным размером DN 400 мм номинальной кольцевой жесткостью SN 4:
Телескопический удлинитель ПЭ DN 400 SN 4 ГОСТ 32972–2014.
База из полипропилена номинальным размером DN 1000 мм предназначенная для применения при максимальной высоте грунтовых вод выше дна 5 м:
База ПП DN 1000 Hw 5 ГОСТ 32972–2014.
Конус из полипропилена номинальным размером DN 1000/800 предназначенная для применения при максимальной высоте грунтовых вод выше дна 3 м, допустимый класс нагрузки от транспорта В:
Конус ПП DN 1500/600 Hw 5 класс В ГОСТ 32972–2014.
Раздел 5. Пункт 5.1.2 Заменить слова «база колодца» на «база, конус, горловина и приповерхностные элементы».
Пункт 5.1.3 Заменить слова «база колодца» на «база, конус, горловина и приповерхностные элементы».
Пункт 5.1.4 дополнить предложением: «Прочность и устойчивость к всплытию колодца должна рассчитана с учетом внешних проектных нагрузок в соответствии с требованиями статических расчетов[footnoteRef:1] [1:  В Российской Федерации требования к статическим расчетам установлены в СП 399.1325800] 

Пункт 5.1.6, таблица 2, исключить строку для показателя 4 «Герметичность соединения базы и шахты».
Пункт 5.2.1 дополнить предложением: «Массовая доля в композиции первичного полипропилена и полиэтилена для изготовления труб – не менее 75%, для литьевых деталей – не менее 80%, поливинилхлорида – не менее 75%».
Пункт 5.2.2 изложить в новой редакции: 
«5.2.2 Разрешаются добавки в композицию вторичного или собственного переработанного сырья тех же марок, что исходное, применяемое для изготовления тех же изделий на том же предприятии при условии контроля его состава.  Доля собственного переработанного или вторичного материала устанавливается изготовителем на основании результатов испытаний, подтверждающих соответствие изделий требованиям настоящего стандарта, включая длительную прочность по таблице 7а. Допустимая доля собственного переработанного или вторичного материала должна быть указана в документе о качестве изготовителя. Условия применения собственного переработанного и/или вторичного материала в соответствии с приложением Д.
Применение вторичного и/или переработанного материала из внешних источников возможно только после подтверждения соответствия материала требованиям согласованных технических условий. 
Требования к собственному переработанному и вторичному материалу в соответствии с приложением Г.
Дополнить пунктом 5.2.4 в редакции:
«5.2.4 Материал, предназначенный для изготовления элементов колодца, должен соответствовать требованиям таблицы 7а. Испытания проводят на образцах в форме готового изделия.

Таблица 7а – Определение длительной прочности материала
	Наименование показателя
	Требование
	Параметры испытания
	Метод испытания

	
	
	Параметр
	Значение
	

	Длительная прочность
	Отсутствие трещин или микротрещин
	База колодца
	По приложению Га)

	
	
	Испытательное давление, Р, бар
	-0,1хHw/R
	

	
	
	Максимальное высота грунтовых вод выше дна, Hw, м
	1≤ Hw≤5
	

	
	
	Коэффициент запаса, R
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Время испытания, t, ч
	3000б)
	

	
	
	Температура испытания, T, °С
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Шахта
	

	
	
	Испытательное давление, Р, бар
	-0,1хHw/R
	

	
	
	Максимальное высота грунтовых вод выше дна, Hw, м
	1≤ Hw≤5
	

	
	
	Коэффициент запаса, R
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Время испытания, t, ч
	1000
	

	
	
	Температура испытания, T, °С
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Длина образца, мм
	Не менее 200
	

	
	
	Конус
	

	
	
	Испытательное давление, Р, бар
	-0,2/R
	

	
	
	Коэффициент запаса, R
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Время испытания, t, ч
	1000
	

	
	
	Температура испытания, T, °С
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Телескопический удлинитель
	

	
	
	Испытательное давление, Р, бар
	-0,1/R
	

	
	
	Коэффициент запаса, R
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	
	
	Время испытания, t, ч
	1000
	

	
	
	Температура испытания, T, °С
	В соответствии с таблицей Г.1
	

	а)  При проведении испытания соединение с уплотнительным кольцом может быть заменено на сварное соединение.
б) Время испытания может быть снижено до 1000 ч, если материал/композиция соответствует требованиям 5.2.2.


Пункт 5.4.1 дополнить абзацем:
«Каждый колодец должен иметь маркировку, которая содержит:
-наименование и(или) товарный знак изготовителя;
-условное обозначение колодца;
-номер партии;
-дату изготовления (год и месяц).
Дополнительно изготовитель может указать прочие характеристики:
- максимальная высота грунтовых вод выше дна колодца;
- максимальная глубина монтажа».
Пункт 5.4.2, заменить слова «сокращенное обозначение материала» на «условное обозначение детали колодца».
Раздел 7. Пункт 7.2 дополнить перечислением:
«-марка(и) сырья;
- допустимое количество вторичного и/или собственного переработанного материала, % (при наличии)».
Пункт 7.3, таблица 10, для показателя 3 в столбце «наименование показателя» исключить слово «базы».
Для показателя 3 «стойкость к удару падающим грузом» в столбце «частота контроля» заменить слова «для каждой группы размеров» на «для каждого типа конструкции».
Для показателя 4 в столбце «наименование показателя» исключить слово «базы».
Для показателя 4 «стойкость к удару при свободном падении» в столбце «частота контроля» заменить слова «для каждой группы размеров» на «для каждого типа конструкции».
Таблица 10, для показателя 7 «герметичность соединений колодца в сборе» в столбце «метод испытания» исключить слова «8.11».
Пункт 7.4, таблица 11 изложить в новой редакции:
Таблица 11
	Группа размеров
	Номинальный размер DN

	1
	≤ 500

	2
	> 500 и ≤ 1000

	3
	> 1000




Пункт 8.5, первый абзац, первое предложение, после слов «стойкость» исключить слова «базы колодца». 
Второй абзац, первое предложение изложить в редакции: «Образец укладывают на V-образное основание так, чтобы зазор между образцом и основанием в точке удара составлял не менее 30 мм».
Третий абзац, второе предложение изложить в редакции: «При испытании базы точка удара падающего груза должна быть на внутренне поверхности в центре симметрии». 
Пятый абзац, первое предложение, после слова «образец» исключить слово «базы». Второе предложение, после слов «критериями разрушения» заменить слово «базы» на «образца».
Пункт 8.6, первый абзац, первое предложение. После слова «стойкость» исключить слово «базы», после слов «толщины стенки» заменить слово «базы» на «образца для испытания».
Второй абзац, первое предложение изложить в редакции: «Образцом для испытания является деталь колодца, базу колодца испытывают в сборе с уплотнительными элементами и деталями их крепления, если они предусмотрены конструкцией».
Четвертый абзац, после слова «образец» исключить слово «базы», после слов «точка конструкции» удалить слова «, например край раструба».
Пятый абзац, второе предложение, после слов «трещины в стенке» заменить слово «базы» на «образца».
Пункт 8.9 дополнить абзацами:
«В случае, когда шахта колодца изготовлена методом спиральной навивки, допускается герметичность соединений шахты проверять газовым-манометрическим методом. В профиль шахты осуществляют врезку таким образом, чтобы обеспечить удобство подключения и снятия показаний с манометра. На рисунке 3а условно показана врезка в профиль шахты, врезку допускается проводить на любом удобном месте. 
[image: ]
Рисунок 3а
При проведении испытания в профиль шахты плавно, в течение не менее 5 мин подают воздух под давлением (0,025±0,005) МПа, затем выдерживают при указанном давлении в течение не менее 30 мин. В случае обнаружения падения давлении более 0,005 МПа, в целях определения места утечки смазывают сварные швы мыльным раствором (смесь воды и жидкого мыла промышленного производства в соотношении 5:1 или 6:1). За положительный результат испытания принимают отсутствие падения давления в течение испытания.
Для контроля сварных соединений выходных патрубков допускается применять экспресс-метод «мел-керосин». На наружную поверхность сварного шва выходного патрубка с использованием кисти тонким слоем наносят предварительно приготовленный меловой раствор (мел разводят водой до консистенции, при которой раствор не будет стекать после нанесения), затем высушивают с использованием фена или естественным путем. Обратную сторону сварного шва обильно смачивают керосином путем распыления или губкой два раза с интервалом 10–15 минут. Образец выдерживают не менее часа, затем проводят визуальный осмотр. За положительный результат испытания принимают отсутствие разводов, пятен и следов подтекания керосина на наружной поверхности сварного шва».
Пункт 8.11 исключить.
Пункт 9.3, последнее предложение, заменить слова «не более 12 мес» на «не более 24 мес».
Дополнить предложением: «Срок хранения деталей колодца может быть продлен после проведения испытаний в соответствии с таблицей 20.

Таблица 20
	Наименование показателя
	Деталь колодца

	
	Шахта
Телескопический удлинитель
	База
Конус
Горловина
Приповерхностные элементы

	Внешний вид
	+
	+

	Размеры
	+
	+

	Стойкость к удару падающим грузом
	-
	+

	Стойкость к удару при свободном падении
	-
	+

	Кольцевая жесткость
	+
	-

	Примечание – Знак «+» означает, что испытание проводят


Приложение А, пункт А.3, после слов «конструкции» добавить слово «лоткового».
Наименование рисунка А.3, после слов «типовые конструкции» добавить слово «лоткового».
Дополнить подразделом А.4:
«А.4 Типовая конструкция безлоткового колодца показана на рисунке А.4.
[image: ]
Рисунок А.4 – типовая конструкция безлоткового колодца»
Дополнить подразделом А.5:
[bookmark: _Hlk233730043]«А.5. В целях унификации конструкции базы угол поворота лотка колодца следует предусматривать с шагом 15° с возможностью использования фитингов за пределами колодца с углами подключений до 7,5°.
Типовые конструкции базы колодца представлены на рисунках А.5 и А.6».
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	а) лоток 90°
	б) лоток 105°
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	в) лоток 120°
	г) лоток 135°

	Рисунок А.5 Типовые конструкции лотка
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	а) лоток 90° с отводом 7,5°
	а) лоток 195° с отводом 7,5°

	Рисунок А.6 Типовые конструкции лотка с углом подключения до 7,5°




Дополнить приложением Г в редакции:
Приложение Г
(обязательное)
Метод испытания на длительную прочность
Г.1 Общие положения
Испытание на длительную прочность проводят при повышенной температуре, как указано в Г.2 и Г.3.
Для проведения испытания отбирают две пробы, пробой является деталь колодца. Одну пробу подвергают испытанию в соответствии с процедурой, установленной в Г.2, вторую используют для определения характеристик материала в соответствии с Г.3 и таблицей Г.2.
Конструкция/материал детали колодца из указанного материала считается прошедшей испытание при отсутствии трещин и микротрещин.
Г.2 Методика испытания
Длительную прочность определяют при условиях, указанных в таблице 7а с учетом температуры испытания и коэффициента запаса, указанных в таблице Г.1 при свободном размещении образца для испытания помещении/термошкафу с регулируемой температурой. Образцом для испытания является деталь колодца.
Таблица Г.1 Параметры испытания
	Материал 
	Температура, Т, °С
	Коэффициент запаса, R

	НПВХ
	60±2
	3,5

	ПП/ПП-MD
	80±2
	3,4

	ПЭ
	80±2
	4,1

	ПП ротоформованный
	80±2
	3,6

	ПЭ ротоформованный 
	60±2
	3,6


Г.3 Характеристики материала
От второй пробы отбирают образцы для испытания для определения характеристик материала в соответствии с таблицей Г.2.
Таблица Г.2
	Характеристика
	Метод испытания
	Требование
	ПЭ
	ПП*
	ПП-MD
	ПВХ

	Плотность 
	ГОСТ 15139
	Максимальное отклонение от заявленного значения (кг/м3)
	±5
	±5
	±5
	±5




Окончание таблицы Г.2
	Характеристика
	Метод испытания
	Требование
	ПЭ
	ПП*
	ПП-MD
	ПВХ

	Время окислительной индукции при 200°С (определяют на продукте)
	ГОСТ Р 56756
	Значение (минимальное)
	≥10
	≥10
	≥10
	–

	Значение К
	ГОСТ 14040
	Максимальное отклонение от заявленного значения
	–
	–
	–
	±3

	Показатель текучести расплава (ПТР)
	ГОСТ 11645
	Максимальное отклонение от заявленного значения (г/10 мин)
	Х>1,5:+20%
Х≤1,5: +0,3
	–

	Золовый (зольный) остаток
	ГОСТ 15973
	Максимальное отклонение от заявленного значения (%)
	Х≤1%: + 25% от заявленного значения

	
	
	
	1%<Х≤1,5%: +15% от заявленного значения

	
	
	
	1,5%<Х≤3%: +10% от заявленного значения

	
	
	
	3%<Х≤5%: +7% от заявленного значения

	
	
	
	5%<Х≤10%: +4% от заявленного значения

	
	
	
	Х>10%: +2% от заявленного значения

	* для элементов изготовленных литьем при низком давлении (обычно с давлением расплава менее 140 бар), максимальное верхнее отклонение может достигать 100% для ПТР <2.




Дополнить приложением Д в редакции:
Приложение Д
(обязательное)
Применение собственного переработанного и/или вторичного материала
Д.1 Основание положения
Применение собственного переработанного материала, полученного из изделий по настоящему стандарту, разрешено без дополнительных требований.
Собственный переработанный материал, полученный иной продукции (не по настоящему стандарту) должен удовлетворять требованиям, предъявляемым стороннему вторичному материалу.
Сторонний (из внешних источников) вторичный материал допускается применять самостоятельно, добавлять в первичный или собственный переработанный материал.
В случае применения стороннего вторичного материала изготовитель конечного изделия должен утвердить с поставщиком технические требования (согласованные технические условия) к вторичному материалу, которые должны содержать все характеристики, включая допускаемые отклонения, в соответствии с ГОСТ Р 57043 для ПП, ГОСТ Р 57044 для ПВХ и ГОСТ Р 57050 для ПЭ;
Каждая партия вторичного материала должна сопровождаться документами, подтверждающими соответствие согласованным техническим условиям.
В согласованные технические условия, должны быть включены характеристики, в соответствии с таблицей Д.1. Допускается включать дополнительные характеристики. Технические требования к указанным характеристикам устанавливает производитель конечного изделия.


Таблица Д.1
	Показатель/характеристика
	Вторичный материал

	
	НПВХ
	ПП
	ПЭ

	Плотность
	+
	+
	+

	Содержание базового полимера
	+
	–
	–

	ВОИ (при 200°, атмосфера-кислород)
	–
	+
	+

	Температура размягчения по Вика
	+
	–
	–

	Показатель текучести расплава по массе (ПТР)
	–
	+
	+

	Размер частиц
	+
	–
	–

	Тип пигмента/добавок
	–
	+
	+

	Содержание сажи
	–
	–
	+

	Примеси
	+
	+
	+

	Примеси других полимеров
	–
	+
	–

	Содержание летучих веществ
	–
	–
	+

	Источник материала
	+
	+
	+
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