ИЗМЕНЕНИЕ № 1 ГОСТ 12302-2013
(проект RU, окончательная редакция)

МКС 55.080
ИЗМЕНЕНИЕ № 1 ГОСТ 12302–2013 «Пакеты из полимерных пленок и комбинированных материалов. Общие технические условия»
Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол №                   от                       202   )
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС 
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств:                                     [коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 004]
Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации

Предисловие. Пункт 3. Таблицу «За принятие проголосовали» дополнить строками: 
«
	Краткое наименование страны по МК (ИСО 3166) 004—97
	Код страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	Казахстан

Таджикистан
	KZ

TJ
	Госстандарт Республики Казахстан
Таджикстандарт


».
Раздел 2. Заменить ссылки: датированные на недатированные;
заменить ссылку: «ГОСТ 12.3.030–83 Переработка пластических масс. Требования безопасности» на «ГОСТ 12.3.030 Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности»;
дополнить ссылками:
«ГОСТ 15973 Пластмассы. Методы определения золы;
ГОСТ ISO/IEC 15459-4 Информационные технологии. Технологии автоматической идентификации и сбора данных. Идентификация уникальная. Часть 4. Штучные изделия и упакованные единицы продукции»;
исключить сноски:
«
1) Действует ГОСТ 9142—2014.
2) Действует ГОСТ 17527—2014 (ISO 21067:2007)».
Раздел 3 дополнить пунктами 3.2, 3.3:
«3.2 рециклированный полимерный материал: Полимерный материал (пластмасса), полученный в ходе производственного процесса переработки из восстановленного (утилизированного) полимерного материала и являющийся готовой продукцией или компонентом, предназначенным для включения в состав готовой продукции.
Примечание – Примером рециклированного полимерного материала является материал, полученный из расплава вторичного и первичного полимера в различных долях, либо из термолизата в соответствии с утвержденной в установленном порядке технической документацией, в том числе технологическим регламентом.
3.3 механически рециклированные полимерные материалы: Рециклированные полимерные материалы (пластмассы), которые перерабатывают во вторичное сырье с неизменной химической структурой, например, размолом/дроблением/измельчением в порошок, пластинки или гранулы, или непосредственно новую продукцию;
Раздел 4. Пункт 4.3. Заменить слова: «транспортной тары» на «транспортной упаковки».
Раздел 5. Пункт 5.2.9 изложить в редакции:
«5.2.9 Показатель прочности сварных швов пакетов, изготовленных из однослойных пленок, при растяжении должен быть не ниже 0,7 показателя прочности пленки при растяжении. Показатель прочности сварных швов пакетов, изготовленных из многослойных пленок и пленок из комбинированных материалов, устанавливают в технической документации на пакеты для конкретных видов продукции, при условии обеспечения сохранности продукции при эксплуатации, транспортировании и хранении».
Пункт 5.2.13. Заменить слова: «штрих-кодов и торговых марок» заменить на «символов штрихового кода и товарных знаков».
Пункт 5.3.1 дополнить абзацами:
[bookmark: _GoBack]При изготовлении пакетов, в том числе предназначенных для контакта с пищевой продукцией, допускается использовать технологические отходы собственного производства при наличии замкнутого производственного цикла изготовления пакетов. Допускаемое количество технологических отходов собственного производства устанавливают в стандартах и/или технической документации на пакеты для конкретных видов продукции.
Не допускается применение механически рециклированных полимерных материалов при изготовлении пакетов, предназначенных для контакта с пищевой продукцией.
Применение рециклированных материалов, в том числе механически рециклированных полимерных материалов, допускается при производстве пакетов, не предназначенных для контакта с пищевой продукцией. Допускаемое количество рециклированного полимерного материала устанавливают в стандартах и/или технической документации на пакеты для конкретных видов продукции, при этом допускаемое количество рециклированного полимерного материала должно быть не более 25% по массе»;
заменить слова: «ингибированную полиэтиленовую пленку «Зираст»» на «упаковочные материалы с летучими ингибиторами коррозии».
Пункт 5.3.2 дополнить абзацем в следующей редакции:
«Рекомендуемая толщина пленки, применяемой для изготовления всех типов пакетов, кроме фасовочных, не менее 35 мкм; для изготовления фасовочных пакетов – не менее 10 мкм. При этом допустимое отклонение по толщине ±10%.
Пакеты, предназначенные для дальнейшей вторичной переработки должны иметь толщину не менее 35 мкм».
Исключить пункт 5.3.3.
Дополнить пунктом 5.3.3а в следующей редакции:
5.3.3а Рекомендуемая массовая доля золы пленки не более 5 %. При этом применение технологических отходов собственного производства и рециклированных материалов при изготовлении пакетов не должно влиять на изменение массовой доли золы пленки.
Пакеты, предназначающиеся для дальнейшей вторичной переработки должны иметь зольность не более 5%.
Пункт 5.4.1. Одиннадцатое перечисление изложить в редакции: «- символ штрихового кода (при наличии), если законодательством государства, принявшего настоящий стандарт, установлены требования к прослеживаемости продукции в цепи поставок с обеспечением ее уникальной идентификации.

Примечание – Допускается осуществлять указанную идентификацию по ГОСТ ISO/IEC 15459-4».

Пункт 5.4.5 дополнить абзацем в следующей редакции:
«Рекомендуется предусмотреть место для размещения символа штрихового кода на пакете, свободное от иной информации. Рекомендуется размещать линейный символ штрихового кода в нижней правой части оборотной стороны пакета с отступом от края пакета, учитывающим размер свободной зоны вокруг символа штрихового кода и его ориентацию, в соответствии с установленными к такой зоне и ориентации требованиями. Для линейного символа штрихового кода рекомендуется его горизонтальная ориентация».
Раздел 8. Пункт 8.1. Последний абзац изложить в редакции:
«В документ о качестве допускается вносить другую информацию, касающуюся качества пакетов, а также информацию о прослеживаемости в цепи поставок и уникальной идентификации продукции, в том числе символ штрихового кода».
Пункт 8.2. После таблицы 1 дополнить абзацем:
«По согласованию с потребителем (заказчиком) допускается при контроле качества пакетов определять массовую долю золы пленки. Порядок и сроки проведения испытаний устанавливают в технической документации на пакеты для конкретных видов продукции».
Пункт 5.4. Десятое перечисление дополнить знаком сноски «*» и сноской:
«*При изготовлении пакетов из смеси первичного материала с добавлением рециклированного рекомендуется в маркировке после аббревиатуры первичного материала в круглых скобках без пробела указывать аббревиатуру «REC», обозначающую применение рециклированного материала, а также численное значение его массовой доли, выраженное в процентах».
Раздел 9 дополнить пунктом 9.12:
«9.12 Массовую долю золы определяют по ГОСТ 15973–82 (раздел 3) со следующими дополнениями:
- прокаливание проводят при температуре 550°C;
- масса пробы 1–1,5 г при содержании золы выше 1 %; 
Приложение А. Таблицу А.1 дополнить примечанием:
«Примечание – К типу пакета II-4 также можно отнести такой вид пакетов как «пакет-майка», который представляет собой мягкую упаковку, с уплотненным дном и с прорезями для образования ручек».


Руководитель разработки, разработчик
Генеральный директор ООО «Компания «ЕвроБалт»                                    А.В. Минин
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