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проект изменений № 1

к ГОСТ 78-2014 «Шпалы деревянные для железных дорог
широкой колеи. Общие технические условия»
Пункт 3.5 изложить в новой редакции:
«3.5 верхняя пласть шпалы: пропиленная продольная поверхность шпалы, имеющая меньшую ширину и расположенная напротив наибольшей пиленной поверхности.»
Пункт 3.6 изложить в новой редакции:
«3.6 нижняя пласть шпалы: пропиленная продольная поверхность шпалы, имеющая большую ширину.»

Пункт 3.7 изложить в новой редакции:

«3.7 боковая сторона шпалы: пропиленная продольная боковая поверхность шпалы.»

Пункт 5.1.1. Таблица 1. Заменить: «Толщина h1 ± 5» на «Толщина h».
Пункт 5.1.1. Таблица 1. изложить в новой редакции:

«
Таблица 1 – Геометрические размеры шпал
	Типы шпалы
	Толщина h
	Высота пропиленных боковых сторон h1, не менее
	Ширина
	Длина L

	
	
	
	верхней пласти
	нижней пласти b1±5
	

	
	
	
	b
	b’
	
	

	
	
	
	не менее
	
	

	I
	180 ± 5
	150
	180
	-
	250
	2750±20

	II
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	130
	160
	-
	230
	

	III
	150 ± 5
	105
	140
	190
	230
	

	Примечания

1 Допускаются шпалы шириной нижней пласти для I типа – 230 мм, II и III типов – 250 мм в количестве не более 10 % в партии.

2 Ширина b2 необрезных шпал должна быть не более 280 мм.


».
Пункт 5.2.3. Таблица 2. Строку 5 изложить в новой редакции:
«
Таблица 2 – Требования к качеству материала
	Пороки древесины по ГОСТ 2140
	Норма ограничения пороков древесины

	5 Трещины:

– метиковая

– морозная

– отлупная

– от усушки боковая  
– от усушки сквозная
	Допускается протяженностью по торцу не более ⅓ толщины или ширины шпалы без выхода на верхнюю пласть

Допускаются глубиной до 40 мм без выхода на верхнюю пласть. Не допускается при наличии метиковой трещины

Допускаются на торцевых поверхностях не более ½ толщины шпалы без выхода на остальные поверхности
Допускается длиной не более 700 мм каждая

Допускается протяженностью по длине шпалы не более 100 мм


».
Пункт 5.3 изложить в новой редакции:

«5.3 Требования надежности

Надежность шпал в зависимости от рода пропитки и породы древесины составляет:

– для сосновых и дубовых шпал, пропитанных маслянистыми антисептиками, – не менее 15 лет;
– для лиственных, еловых и пихтовых шпал, пропитанных маслянистыми антисептиками, – не менее 14,5 лет;
– для шпал из всех пород при пропитке водными антисептиками –
не менее 13 лет.»
Пункт 5.4 изложить в новой редакции:

«5.4 Технические требования

5.4.1 Шпалы перед пропиткой по согласованию с заказчиком могут быть наколотыми. Накалывание шпал производят в соответствии с ГОСТ 20022.3, или нормативными документами шпалопропиточных заводов.

5.4.2 После сушки перед пропиткой шпалы по согласованию
с заказчиком могут быть укреплены от растрескивания одним из способов
в соответствии с требованиями технологических процессов пропитки шпал на шпалопропиточных заводах и инструкции по содержанию деревянных шпал, переводных и мостовых брусьев железных дорог колеи 1520 мм.

5.4.3 Влажность древесины шпал после пропитки не нормируется.

5.4.4 Шпалы до укладки в путь должны быть пропитаны маслянистыми или водорастворимыми защитными средствами. Качество пропитки шпал,
а также нормы поглощения защитных средств должны соответствовать требованиям ГОСТ 20022.0, ГОСТ 20022.5, ГОСТ 20022.6, а также техническим условиям и технологическим регламентам пропитки древесины на шпалопропиточных заводах.

5.4.5 Механическая обработка шпал должна проводиться до пропитки. Допускается механическая обработка шпал после пропитки с последующим трехкратным нанесением антисептика на обнажившиеся непропитанные поверхности древесины.

5.4.6 Отверстия под костыли и шурупы, просверленные в пропитанных шпалах, должны быть обработаны антисептиком.»

Пункт 5.6.2 изложить в новой редакции:

«5.6.2 Экологические меры безопасности при пропитке древесины –
по ГОСТ 20022.5, ГОСТ 20022.6 и ГОСТ 17.2.3.02.»

Пункт 5.6.5 изложить в новой редакции:

«5.6.5 Пропитку шпал проводят по ГОСТ 20022.5, ГОСТ 20022.6
с применением малоопасных веществ, по степени воздействия на организм человека, относящихся к 4-му классу опасности по ГОСТ 12.1.007.»

Пункт 6.2. Наименование. Заменить слова: «Приемо-сдаточные испытания» на «Приемо-сдаточный контроль».

Пункт 6.2.1. Заменить слова: «Приемо-сдаточные испытания» на «Приемо-сдаточный контроль».
Пункт 6.2.3 изложить в новой редакции:

«6.2.3 Партию принимают, если все шпалы в выборке соответствует требованиям настоящего стандарта. При получении неудовлетворительных результатов партию бракуют или по согласованию с потребителем проводят сплошной контроль партии и замену забракованных шпал.»

Пункт 6.3 исключить. 

Пункт 7 изложить в новой редакции:

«7 Методы контроля

7.1 Определение и измерение пороков древесины и обработки – по ГОСТ 2140.
7.2 Определение влажности древесины шпал – по ГОСТ 16588.

7.3 Контроль предпропиточной влажности древесины шпал – по ГОСТ 20022.14.

7.4 Контроль качества глубокой наколки шпал - по ГОСТ 20022.3 и/или нормативным документам шпалопропиточных заводов.

7.5 Контроль качества укрепления шпал от растрескивания – по нормативному документу в зависимости от применяемого способа.

7.6 Контроль качества пропитки шпал – по ГОСТ 20022.0, ГОСТ 20022.5, ГОСТ 20022.6.

7.7 Размеры шпал следует контролировать:

– длину шпалы – по наименьшему расстоянию между ее торцами;

– ширину верхней и нижней пластей шпалы - в самых узких местах на участках длиной 400 мм, расположенных на расстоянии 380 мм от ее торцов;

– толщину шпалы – в любом месте, но не ближе 380 мм от ее торцов.

7.8 Размеры шпал проверяют поверочной линейкой по ГОСТ 8026 или металлической рулеткой РЗЖ 2-го класса по ГОСТ 7502. Допускается проверять размеры поперечного сечения шпал металлической линейкой по ГОСТ 427.

7.9 Для подтверждения соответствия требованиям технического регламента Таможенного союза проводят испытания по определению показателей 5.1.1, 5.1.3, 5.1.4, 5.2.3, 5.2.10, 5.4.1, 5.4.4, отобранных
в количестве 5 шт. методом «вслепую» по ГОСТ 18321 из партии, прошедшей приемо-сдаточный контроль.
Партией считают шпалы одного типа, изготовленные по одной технологии в течение суток.».
Пункт 8.3 изложить в новой редакции:

«8.3 Шпалы на складах потребителей и шпалопропиточных заводах хранят на специальных площадках исключающих попадание прямых солнечных лучей и атмосферных осадков.»

Пункт 9.2 изложить в новой редакции:

«9.2 Гарантийный срок эксплуатации шпал составляет три года с момента поставки, или 100 млн. тонн брутто пропущенного тоннажа при условии выполнения установленных правил транспортирования, выгрузки, хранения, сборки, укладки и эксплуатации.»

