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МКС 13.340.20
Изменение № 1 ГОСТ 12.4.254-2013 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица при сварке и аналогичных процессах. Общие технические условия 

Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от               №                      ) 

Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств: 

[коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации
Раздел 1 изложить в новой редакции:

«Настоящий стандарт устанавливает требования и методы испытаний средств индивидуальной защиты (далее - СИЗ), применяемых для защиты глаз и лица пользователя от опасного оптического излучения, искр и брызг расплавленного металла, механических повреждений, воздействия электрического тока и других факторов риска, имеющих место при электродуговой и плазменной сварке, резке металлов и аналогичных процессах. Настоящий стандарт также распространяется на автоматические сварочные светофильтры.
Настоящий стандарт не распространяется на защитные капюшоны и защитные лицевые щитки для контролеров сварочных работ, средства индивидуальной защиты глаз (далее – СИЗ глаз) от лазерного излучения и средства индивидуальной защиты глаз и лица (далее – СИЗ глаз и лица), применяемые при нестандартах видах сварки.»
Раздел 2 изложить в новой редакции:

«В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:

ГОСТ 12.4.001 Система стандартов безопасности труда. Очки защитные. Термины и определения

ГОСТ 12.4.253 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз. Общие технические требования
ГОСТ 12.4.309.2 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз. Методы испытаний оптических и неоптических параметров

ГОСТ ISO 4007 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты глаз и лица. Словарь

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на стандарт дана недатированная ссылка, то следует использовать стандарт, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого стандарта. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.»
Раздел 3 изложить в новой редакции:

«В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 12.4.001 и 
ГОСТ ISO 4007.»

Раздел 5. Подраздел 5.1. Пункт 5.1.1. Термин «средства защиты при сварке» в данном пункте и далее по тексту заменить на термин «СИЗ глаз и лица при сварке».
Раздел 5. Подраздел 5.1. Пункт 5.1.2:

Ссылку «[3]» в данном пункте и далее по тексту заменить на «ГОСТ 12.4.253».

Термин «средства защиты глаз сварщика» заменить здесь и далее по тексту стандарта на термин «СИЗ глаз и лица при сварке».

Раздел 5. Подраздел 5.1. Пункт 5.1.3 изложить в новой редакции:
«Рекомендации к конструкции защитных лицевых щитков для сварки приведены в приложении А.»

Раздел 5. Подраздел 5.1. Пункт 5.1.4 изложить в новой редакции:

«Требования и методы испытаний автоматических сварочных светофильтров установлены в приложении Б.»

Раздел 5. Подраздел 5.2. Пункт 5.2.2 исключить.

Раздел 5. Подраздел 5.2. Пункт 5.2.3 изложить в новой редакции:

«Наголовные ленты, используемые в качестве основного средства фиксации, должны иметь ширину не менее 10 мм.»
Раздел 5. Подраздел 5.2. Пункт 5.2.4. Термин «сварщик» заменить на термин «пользователь».

Раздел 5. Подраздел 5.2. Пункт 5.2.8 изложить в новой редакции:
«Наголовное крепление должно надежно регулироваться по высоте и окружности головы пользователя и не вызывать дискомфорта.»

Раздел 5. Подраздел 5.2. Пункт 5.2.9 исключить.

Раздел 5. Подраздел 5.3. изложить в новой редакции
«5.3 Требования к полю зрения СИЗ глаз и лица при сварке
Поле зрения СИЗ глаз и лица при сварке должно соответствовать требованиям  ГОСТ 12.4.253 и может быть ограничено только краем оправы или корпуса светофильтра.»
Раздел 5. Подраздел 5.4. изложить в новой редакции: 

«5.4 Требования к области защиты защитных лицевых 
Защитные лицевые щитки для сварки должны перекрывать прямоугольную область ABCD испытательной головы-манекена, как изображено на рисунке 2. 
Испытания проводят в соответствии с 6.2.»

Раздел 5. Подраздел 5.5. изложить в новой редакции:
«5.5 Требования к оптическим параметрам и характеристикам смотровых элементов, покровных стекол, подложек и светофильтрам СИЗ глаз и лица при сварке
Оптические параметры и характеристики смотровых элементов, покровных стекол, подложек и светофильтрам СИЗ глаз и лица при сварке должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.4.253 и приложению Б.»

Раздел 5. Подраздел 5.8. Термин заменить «сварочный(ые) щиток(ки)» в данном подразделе и далее по тексту на термин «защитный(ые) лицевой(ые) щиток(ки) для сварки».

Раздел 5. Подраздел 5.8 исключить.

Раздел 5. Подраздел 5.11. Пункт 5.11.1 изложить в новой редакции:

«При испытании в соответствии с 6.4 ток утечки не должен превышать 1,2 мА.»

Раздел 5. Подраздел 5.13. Пункт 5.13.1. Ссылки «[1], [2]» в данном пункты и далее по тексту заменить на «ГОСТ 12.4.309.2».

Раздел 5. Подраздел 5.13. Пункт 5.13.1. Слово «прут» в данном пункте и далее по тексту заменить на слово «стержень»
Раздел 5. Подраздел 5.15 изложить в новой редакции:

«Все составные части СИЗ глаз и лица при сварке должны быть устойчивы к чистке и дезинфекции, указания к которым установлены изготовителем. При этом  СИЗ глаз и лица при сварке не должны иметь видимых повреждений.»
Раздел 5. Подраздел 5.16. 

Термин «лицевой(ые) щиток(ки)» в данном подразделе и далее по тексту заменить на «защитный(ые) лицевой(ые) щиток(ки) для сварки».

Термин «ручной щиток(ки) сварщика» в данном подразделе и далее по тексту заменить на «защитный(ые) лицевой(ые) щиток(ки) для сварки с ручкой».

Раздел 5. Подраздел 5.17. Наименование подраздела изложить в новой редакции:

«Специальные требования к СИЗ глаз и лица при сварке».
Раздел 5. Подраздел 5.17, Пункт 5.17.3. Термин «проникание горячих твердых тел» в данном пункте и далее по тексту термин заменить на «проникновение горячих твердых тел».

Раздел 5. Подраздел 5.17, Пункт 5.17.4. Ссылку «5.6.1» заменить на «5.6.2»
Раздел 6. Подраздел 6.1. Пункт 6.1.2 исключить.

Раздел 6. Подраздел 6.2 изложить в новой редакции:

«Определение области перекрытия защитных лицевых щитков при сварке проводят в соответствии с ГОСТ 12.4.309.2.»

Раздел 6. Подраздел 6.5, П. 6.5.2, П.П. 6.5.2.2 изложить в новой редакции:

«Устанавливают защитный щиток сварщика таким образом, чтобы центр источника света находился на вертикальной оси (500 ± 10) мм от центра светофильтра.»

Раздел 6. Подраздел 6.5, П. 6.5.2, П.П. 6.5.2.3 изложить в новой редакции:

«Наклоняют защитный щиток сварщика на 20°+5° вдоль горизонтальной оси и на 45°+5° вправо и влево вдоль вертикальной оси.»

Раздел 6. Подраздел 6.6, П. 6.6.1, П.П. 6.6.1.1. Термин «фильтр» заменить на термин «светофильтр».
Раздел 8 исключить

Раздел 9. Изменить нумерацию раздела на «8». 
Приложение А. Пункт А.1 изложить в новой редакции:
«А.1 Конструкция защитных лицевых щитков для сварки должна обеспечивать минимальное содержание диоксида углерода в зоне дыхания.»
Приложение А. Пункт А.2 изложить в новой редакции:

«Нижняя часть защитных лицевых щитков для сварки должна быть сконструирована так, чтобы газообразные вещества, образующиеся в процессе сварки, отводились от области дыхания пользователя.»
Приложение А. Пункт А.7 изложить в новой редакции:

«Защитные лицевые щитки для сварки могут быть укомплектованы дополнительными приспособлениями для защиты органа слуха, органов дыхания и защиты в области шеи.»

Приложение Б. Пункт Б.1. Таблица Б.1 столбец 1 строка 7 изложить в новой редакции:

«Качество материала и поверхности смотрового элемента».

Приложение Б. Пункт Б.1. Таблица Б.1 столбец 1 строка 8 изложить в новой редакции:

«Прочность смотрового элемента, покровных стекол и светофильтров».

Приложение Б. Пункт Б.2. изложить в новой редакции: 

«Б.2 Специальные требования

Если изготовитель заявляет о соответствии специальным требованиям, СИЗ глаз и лица при сварке должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.4.253,  5.3.2-5.3.8, 5.4».

Приложение Б. Пункт Б.3.2. Подпункт Б.3.2.1. Заменить ссылку «ГОСТ 7772» на ссылку «[3]». 
Приложение Б. Пункт Б.3.6. Подпункт Б.3.6.1. Заменить термин «приведенный коэффициент яркости» в данном подпункте и далее по тексту на термин «показатель светорассеяния».

Приложение Б. Пункт Б.3.7. Подпункт Б.3.7.1. Дополнить подпункт перед таблицей Б.6 следующим текстом:

«Светофильтры должны соответствовать как минимум классу 3, установленному в таблице Б.6).»
Приложение Б. Пункт Б.3.7. Подпункт Б.3.7.1. Дополнить подпункт следующим текстом:

«Световой коэффициент пропускания измеряют перпендикулярно светофильтру и при углах падения от ± 15 ° до ± 30 ° к нормали, чтобы определить максимальный световой коэффициент пропускания. Затем рассчитывают отношение максимального значения светового коэффициента пропускания, измеренного при любом угле падения от ± 15 ° до ± 30 ° к нормали к светофильтру, и значение светового коэффициента пропускания, измеренного при нормальном падении. Это соотношение не должно превышать 138,95 (отвечает 5 градационным шифрам).»
Приложение Б. Пункт Б.3. Дополнить пункт следующим подпунктом:
«Б.3.9 Зона обзора
Минимальные размеры зоны обзора при установке в защитные лицевые щитки для сварки должны составлять 90 мм по горизонтали на 35 мм по вертикали.

П р и м е ч а н и е - При проведении сварочных работ требования к полю зрения, установленные в ГОСТ 12.4.253, могут не выполняться.»
Приложение Б. Пункт Б.5.1. Подпункт Б.5.1.3. Заменить ссылку «ГОСТ 7721» на ссылку «[3]». 

Приложение Г исключить.

Приложение Д исключить.

Раздел «Библиография» изложить в новой редакции:
«Библиография 

[1]
EN 175:1997 Personal protection - Equipment for eye and face protection during welding end allied processes (Средства индивидуальной защиты. Средства защиты глаз и лица при сварке и аналогичных процессах)

[2]
EN 379:2003+А1:2009 Personal eye-protection - Automatic welding filters (Средства индивидуальной защиты глаз. Автоматические сварочные светофильтры)»
[3] ISO 11664-2, Colorimetry − Part 2: CIE standard illuminants (Колориметрия. Часть 2. Стандартные источники света CIE)
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