ГОСТ 4765—202_
(проект, первая редакция)
ГОСТ 4765—202_
(проект, первая редакция)


	ЕВРАЗИЙСКИЙ СОВЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ

(ЕАСС)
EURO-ASIAN COUNCIL FOR STANDARDIZATION, METROLOGY AND CERTIFICATION

(EASC)

	[image: image1.png]



	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ

СТАНДАРТ
	ГОСТ

4765—

202_ 

(Проект, RU, первая редакция)


МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ
Метод определения прочности при ударе
Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия
Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202

Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (EACC) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в EACC национальных органов по стандартизации других государств.

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная  система  стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией производителей, поставщиков и потребителей лакокрасочных материалов и сырья для их производства «Центрлак» (Ассоциация «Центрлак»)
2 ВНЕСЕН Межгосударственным комитетом по стандартизации МТК 195 «Материалы и покрытия лакокрасочные»

3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации  (протокол  от                                   202   г.  №           )
За принятие стандарта проголосовали:
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4 В настоящем стандарте использованы  основные положения международных стандартов: 
ISO 6272-1:2011 «Краски и лаки.  Испытание на ускоренную деформацию (ударная прочность). Часть 1. Испытание методом падающего груза, индентор большой площади) («Paints and varnishes –Rapid-deformation (impact resistance) tests -- Part 1: Falling-weight test, large-area indenter», NEQ);
ISO 6272-2:2011 Краски и лаки.  Испытание на ускоренную деформацию (ударная прочность). Часть 2. Испытание методом падающего груза, индентор малой площади) («Paints and varnishes –Rapid-deformation (impact resistance) tests -- Part 2: Falling-weight test, small-area indenter», NEQ);

5 ВЗАМЕН  ГОСТ 4765—73
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов  по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета  по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным (государственным) органам по стандартизации этих государств.

	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

	МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

Метод определения прочности покрытия при ударе
Coating materials. Method for determining of coating impact resistance 


Дата введения — 202    –        –      
1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на материалы лакокрасочные и устанавливает метод определения прочности покрытия при ударе.
Данный метод предназначен для определения способности высушенного лакокрасочного покрытия противостоять повреждениям  при деформации  окрашенной поверхности, на которую оно нанесено. 

Метод заключается  в определении максимальной высоты, при падении с которой груз определенной массы не вызывает видимых повреждений  на поверхности пластинки с лакокрасочным покрытием.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:

ГОСТ 8832—76 (ИСО 1514—84) Материалы лакокрасочные. Методы получения лакокрасочного покрытия для испытания

ГОСТ 9980.2 (ISO 1513:2010, ISO 15528:2013) Материалы лакокрасочные и сырье для них. Отбор проб, контроль и подготовка образцов для испытаний
ГОСТ 16523 Прокат тонколистовой из углеродистой стали качественной и обыкновенного качества общего назначения. Технические условия

ГОСТ 19007 Материалы лакокрасочные. Метод определения времени и степени высыхания
ГОСТ 21631 Листы из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
ГОСТ 29317 (ИСО 3270—84) Материалы лакокрасочные и сырье для них. Температуры и влажности для кондиционирования и испытания

ГОСТ 31993 (ISO 2808:2007) Материалы лакокрасочные. Определение толщины покрытия
П р и м е ч а н и е – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов (и классификаторов) на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия  настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1

	лакокрасочное покрытие: Сплошное покрытие, сформированное в результате нанесения одного или нескольких слоев лакокрасочного материала на окрашиваемую поверхность.

[ГОСТ 9.072—2017, статья 3]


3.2 прочность лакокрасочного покрытия при ударе: Способность высохшего лакокрасочного покрытия противостоять разрушению под действием механической нагрузки, характеризующаяся высотой свободного падения груза определенной массы
3.3
	растрескивание лакокрасочного покрытия: Образование трещин в лакокрасочном покрытии или его слое.

П р и м е ч а н и е – При растрескивании лакокрасочного покрытия образуются трещины различной формы.

[ГОСТ 28246—2017, статья 130]


3.4
	отслаивание лакокрасочного покрытия: Отделение участков лакокрасочного покрытия вследствие потери адгезии.

[ГОСТ 28246—2017, статья 129]


4 Сущность метода
Сущность метода состоит в том, что на металлическую пластинку с высохшим лакокрасочным покрытием падает груз стандартной массы с определенного расстояния с тем, чтобы удар бойка деформировал лакокрасочное покрытие и окрашиваемую поверхность. Испытание можно проводить, когда окрашенная сторона пластинки обращена вверх, т.е. по направлению падающего груза (прямой удар), или вниз, т.е. по направлению от груза  (обратный удар). Постепенно увеличивая высоту, с которой падает груз, можно определить точку, когда происходит разрушение лакокрасочного покрытия, чаще всего растрескивание или отслаивание.
Прочность покрытия при ударе определяют одним из следующих способов:
- падением груза определенной массы с требуемой  высоты на соответствие требованиям, установленным в документе по стандартизации  на лакокрасочный материал;
- установлением максимальной высоты  падения и массы груза, приводящим к растрескиванию и/или отслаиванию лакокрасочного покрытия.

5 Аппаратура
Обычное лабораторное оборудование, а также:
5.1 Прибор  для испытания на прочность покрытия при ударе  типов У-1, У-1А, У-2 и У-2М состоит из станины, запрессованной в нее наковальни, двух стоек, скрепленных траверсой, бойка с шариком, направляющей трубы со свободно падающим грузом массой в 1 кг и приспособления для удержания и сбрасывания груза. Приспособление для удержания и сбрасывания груза состоит из корпуса, стопора, стопорного винта, кнопки и указательной стрелки. Груз свободно перемещается внутри направляющей трубы и устанавливается на любой высоте стопорным винтом.  

Технические характеристики приборов типов У-1, У-1А, У-2 и У-2М приведены в приложении А. 
Тип применяемого прибора, масса груза, диаметр шарика бойка должны быть указаны в документе по стандартизации на лакокрасочный материал.

Допускается по согласованию между заинтересованными сторонами при определении прочности покрытия при ударе  использовать прибор, информация о котором приведена в приложении Б. 
При этом должны быть оговорены диаметр бойка и масса сбрасываемого груза.
5.2 Лупа с 4-кратным увеличением.
6 Подготовка образцов для испытаний
6.1 Для определения прочности  покрытия при ударе используют 
- пластинки из углеродистой стали марок  08кп  или  08пс  по               ГОСТ  16523  размером  70 ( 150 мм  и  толщиной  от  0,8 до 1,0 мм;

- пластинки из алюминия и алюминиевых сплавов по ГОСТ 21631 размером    70 ( 150 мм  и  толщиной от 0,3 до 1,5 мм.

Допускается применение пластинок из других материалов, других размеров и толщиной не менее 0,3 мм, если это указано в документе по стандартизации на лакокрасочный материал.
Пластинки для испытаний должны быть плоскими и недеформированными, их поверхность с лицевой и обратной стороны не должна иметь видимой волнистости и трещин.
.
6.2 Пластинки перед нанесением лакокрасочного материала должны быть подготовлены в соответствии с ГОСТ 8832—76 (раздел 3) и/или документом по стандартизации на лакокрасочный материал.
6.3 Пробу  лакокрасочного  материала  для  испытаний отбирают по ГОСТ 9980.2. 
Выбор параметров нанесения (рабочая вязкость, метод нанесения, рекомендуемые толщины и количество слоев), время и условия сушки/отверждения лакокрасочного покрытия и выдержки окрашенных пластинок осуществляют в соответствии с требованиями, указанными в документе по стандартизации на лакокрасочный материал.

При отсутствии указания о выдержке в документе по стандартизации окрашенные пластинки выдерживают при температуре (20 ± 2) °С и относительной влажности воздуха (65 ± 5) % после естественной сушки в течение      48 ч, после горячей сушки – не менее 3 ч.

Время и степень высыхания лакокрасочного покрытия определяют по ГОСТ 19007.

Толщину покрытия определяют механическим методом по ГОСТ 31993 или иному документу, действующему на территории государства, принявшего стандарт. Для определения используют микрометр или другой прибор для измерения толщины с погрешностью измерения не более ±2 мкм.

6.4 Пластинки с высушенным лакокрасочным покрытием должны иметь однородную поверхность, без пропусков, посторонних включений и механических повреждений.
7 Проведение испытаний

7.1 Испытания проводят при температуре (20 ± 2) °С и относительной влажности (65 ± 5) % по ГОСТ 29317, если другие условия не установлены в документе по стандартизации на лакокрасочный материал.
7.2 Определение прочности при ударе в соответствии с требованиями, установленными в документе по стандартизации на лакокрасочный материал
Пластинку помещают на наковальню под боек покрытием вверх (прямой удар) или вниз (обратный удар) таким образом, чтобы она плотно прилегала к поверхности наковальни. Положение пластинки  должно быть указано в документе по стандартизации на лакокрасочный материал. 

Устанавливают груз на высоту, указанную в документе по стандартизации на лакокрасочный материал.

Участок пластинки, на который будет падать груз, должен находиться на расстоянии не менее 20 мм от края пластинки и не менее 40 мм от центров других участков, ранее подвергавшихся удару.

Сразу после испытания осматривают покрытие пластинки на месте удара визуально при естественном дневном освещении или с помощью лупы на наличие дефектов: растрескивания и/или отслаивания лакокрасочного покрытия.
Определение проводят не менее трех раз, каждый раз на новом участке пластинки.

7.3 Определение максимальной высоты падения груза 
Если значение прочности покрытия при ударе неизвестно, то груз устанавливают на высоте 10 см, затем приводят прибор в действие. При этом груз свободно падает на боек, который передает удар на пластинку, лежащую на наковальне. После удара груз поднимают, пластинку вынимают и рассматривают лакокрасочное  покрытие  с целью выявления механических повреждений (растрескивание или отслаивание)  визуально при естественном дневном освещении или с помощью лупы.
Если указанные повреждения отсутствуют, испытание повторяют, увеличивая высоту сбрасывания груза каждый раз на 5-10 см до тех пор, пока не обнаружатся первые повреждения покрытия при ударе.

Повторные испытания проводят каждый раз на новом участке пластинки. Для каждой высоты определение повторяют не менее трех раз.
8 Обработка результатов
8.1 Прочность покрытия при ударе условно выражают числовым значением максимальной высоты в см, при падении с которой груз определенной массой не наносит деформации лакокрасочному покрытию испытуемого образца.  

8.2 При определении прочности покрытия при ударе в соответствии с требованиями документа по стандартизации на лакокрасочный материал за результат испытаний принимают отсутствие на лакокрасочном покрытии растрескивания и/или отслаивания покрытия при падении груза с установленной высоты.
8.3 При определении прочности  покрытия при ударе путем повторения испытаний, последовательно переходя от минимальной  высоты падения груза к максимальной, за результат испытаний принимают высоту падения груза, при которой испытуемое покрытие осталось неповрежденным.

8.4 Оценку прочности  покрытия при ударе  проводят после трехкратного проведения  испытания на одной и той же пластинке.
За результат испытания принимают значение максимальной высоты груза, при которой получены  три положительных определения.  Если это условие не выполняется, то испытания проводят на еще на двух пластинках, при этом результаты должны совпадать не менее, чем на восьми из девяти определений. 

9 Прецизионность

В настоящее время нет данных, относящихся к значениям предела повторяемости r и предела воспроизводимости R.
10 Протокол испытаний

Протокол испытаний должен содержать:

а) все сведения, необходимые для полной идентификации лакокрасочного материала, образующего испытуемое лакокрасочное покрытие;
б) ссылку на настоящий стандарт;
в) условия проведения испытаний (температура в помещении, относительная влажность);

г) подробное описание подготовки пластинки для испытания:
  1) описание пластинки с указанием её толщины;
  2) метод нанесения лакокрасочного материала;

  3) условия сушки/отверждения лакокрасочного покрытия;

  4) толщину лакокрасочного покрытия и количество слоев;

  5) условия выдержки лакокрасочного покрытия перед проведением испытания;
д) информацию об использованном приборе для определения;
е) результаты испытаний;

ж) любые отклонения от стандартной процедуры;

и) любые особенности, наблюдаемые во время проведения испытаний;

к) дату проведения испытаний.
Приложение А

(справочное)

Технические характеристики приборов типов У-1, У-1А,  У-2 и У-2М
	Наименование

параметра
	
	Наименование прибора

	
	У-1
	У-1А
	У-2
	У-2М

	Масса груза, г
	1000,0 ± 1,0
	500,0 ± 0,5; 1000,0 ± 1,0;

1500,0 ± 1,0

	Длина шкалы, см
	50,0±0,1
	100,0±0,1

	Цена деления шкалы, см
	1,00±0,01
	1,00±0,02

	Диаметр рабочей части наковальни, мм
	30,0±0,2
	30,0±0,2
	35,0±0,2
	-

	Глубина погружения бойка в отверстие наковальни под нагрузкой, мм
	2,0±0,2
	2,0

	Диаметр шарика бойка, мм
	8,0±0,3
	8,0±0,3
	15,0±0,3
	8,0;   14,1

	Диаметр отверстия наковальни, мм
	15,0±0,2
	15,0±0,2
	28,0±0,2
	15,0; 28,0


          


Приложение Б
(справочное)
Прибор для проведения испытания на прочность при ударе по     ISO 6272
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1 – направляющая трубка;  2 – падающий груз; 3 – дополнительный груз , 4 – прижимная муфта; 5 – наковальня

Рисунок Б.1 Прибор для проведения испытания на прочность при ударе
Б.1 Прибор на испытание на прочность при ударе  по ISO 6272 (рисунок Б.1) состоит из вертикальной трубки, направляющей движение цилиндрического груза, который падает на боек, опирающийся на испытуемую пластинку, а также следующих элементов:

Б.1.1 Станина, обеспечивающая устойчивость прибора при испытании;

Б.1.2   Направляющая трубка длиной от 0,6 м до 1,2 м, установленная вертикально на опорной плите. По длине трубки с одной стороны прорезана щель, обеспечивающая направление падения цилиндрического груза, двигающегося внутри трубки. Вдоль этой прорези нанесена градуировка от 0 до      1000 мм. Опора сконструирована таким образом, чтобы можно было вставить тонкую плоскую пластинку на расстоянии 50 мм ниже трубки;
Б.1.3 Падающий груз с бойком, состоящий из металлического цилиндра, установленного внутри направляющей трубки. С одной стороны к грузу прикреплен штифт, действующий как направляющая при движении в прорези трубки и служащий рукояткой, с помощью которой этот груз можно поднять и отпустить; этот штифт указывает высоту в миллиметрах, с которой сброшен груз. Масса груза составляет либо (1 000 ( 10) г, либо (2 000 ( 20) г. Падающий груз с бойком имеет вид сферического сегмента диаметром (20±0,3) или (12,7 ± 0,3), или  (15,9 ± 0,3) мм  массой (1000 ±10) г; 
Б.1.4 Наковальня в виде кольца  с внутренним диаметром           (16,3 ± 0,3) мм при использовании падающих грузов с бойками  диаметром (12,7 ± 0,3) или  (15,9 ± 0,3) мм. При использовании падающего груза с бойком  диаметром (20,0 ± 0,3)  мм диаметр наковальни (27,0 ± 0,3) мм;
Б.1.5 Прижимная муфта для фиксации испытуемой пластинки с внутренним диаметром (16,3 ± 0,3) мм при использовании падающих грузов с бойками  диаметром (12,7 ± 0,3) или  (15,9 ± 0,3) мм и с внутренним диаметром (27,0 ± 0,3) мм при использовании падающего груза с бойком  диаметром (20,0 ± 0,3)  мм. 
___________________________________________________________________
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