Проект, окончательная редакция
Продолжение Изменения №1 ГОСТ 20213-2015

[bookmark: _GoBack]МКС 91.080.40
Изменение № 1 ГОСТ 20213—2015 «Фермы железобетонные. Технические условия»
Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол №           от                     )
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС № 
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств:                    
 [коды альфа-2 по МК     (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации*

Раздел 2 изложить в новой редакции:
«2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 7473 Смеси бетонные. Технические условия
ГОСТ 8829 Изделия строительные железобетонные и бетонные заводского изготовления. Методы испытаний нагружением. Правила оценки прочности, жесткости и трещиностойкости
ГОСТ 10060 Бетоны. Методы определения морозостойкости
ГОСТ 10180 Бетоны. Методы определения прочности по контрольным образцам
ГОСТ 10181 Смеси бетонные. Методы испытаний
ГОСТ 12730.0 Бетоны. Общие требования к методам определения плотности, влажности, водопоглощения, пористости и водонепроницаемости
ГОСТ 12730.1 Бетоны. Методы определения плотности
ГОСТ 12730.5 Бетоны. Методы определения водонепроницаемости
ГОСТ 13015 Изделия бетонные и железобетонные для строительства. Общие технические требования. Правила приемки, маркировки, транспортирования и хранения
ГОСТ 14098  Соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций. Типы, конструкции и размеры
ГОСТ 16504 Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения
ГОСТ 17623 Бетоны. Радиоизотопный метод определения средней плотности
ГОСТ 17624 Бетоны. Ультразвуковой метод определения прочности
ГОСТ 17625 Конструкции и изделия железобетонные. Радиационный метод определения толщины защитного слоя бетона, размеров и расположения арматуры
ГОСТ 18105 Бетоны. Правила контроля и оценки прочности
ГОСТ 22362 Конструкции железобетонные. Методы измерения силы натяжения арматуры
ГОСТ 22690 Бетоны. Определение прочности механическими методами неразрушающего контроля
ГОСТ 22904 Конструкции железобетонные. Магнитный метод определения толщины защитного слоя бетона и расположения арматуры
ГОСТ 23009 Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Условные обозначения (марки)
ГОСТ 23279 Сетки арматурные сварные для железобетонных конструкций и изделий. Общие технические условия
ГОСТ 23858 Соединения сварные стыковые и тавровые арматуры железобетонных конструкций. Ультразвуковые методы контроля качества. Правила приемки
ГОСТ 24297 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
ГОСТ 25820 Бетоны легкие. Технические условия
ГОСТ 26134 Бетоны. Ультразвуковой метод определения морозостойкости
ГОСТ 26633 Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия
ГОСТ 31384 Защита бетонных и железобетонных конструкций от коррозии. Общие технические требования
П р и м е ч а н и е — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку». 
Подраздел 4.1 изложить в новой редакции:
«4.1 Типы, основные параметры и условные обозначения».

Пункт 4.1.1 изложить в новой редакции:
«4.1 Фермы следует изготовлять в соответствии с требованиями настоящего стандарта и технологической документации».

Подраздел 4.1 дополнить пунктом 4.1.7:
«4.1.7 Фермы обозначают марками в соответствии с требованиями ГОСТ 23009. 
Марка фермы состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами.
Первая группа содержит обозначение типоразмера фермы: арабскую цифру, обозначающую порядковый номер типоразмера фермы (при необходимости), тип фермы и перекрываемый ею пролет в метрах (округленный до целого числа).
Тип стропильной фермы обозначают:
ФС – раскосная сегментная для покрытия со скатной кровлей;
ФБС – безраскосная сегментная для покрытия со скатной кровлей;
ФБМ – то же, для покрытия с малоуклонной кровлей;
ФТ – безраскосная треугольная для покрытия со скатной кровлей;
ФСП – полигональная для покрытия с малоуклонной кровлей.
Тип подстропильной фермы обозначают:
ФПС – для покрытия со скатной кровлей;
ФПМ – для покрытия с малоуклонной кровлей;
ФПН – то же, с предварительно напряженными стойками ферм.
Во второй группе указывают:
- порядковый номер фермы по несущей способности;
- класс напрягаемой арматуры (для предварительно напряженных ферм);
- вид бетона (для ферм, изготовляемых из легкого бетона).
В третьей группе, при необходимости, указывают дополнительные характеристики, отражающие особые условия применения ферм (стойкость к воздействию агрессивных газообразных сред, сейсмическим воздействиям), а также обозначение конструктивных особенностей ферм (наличие дополнительных закладных изделий, отверстий и др.).
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й (марки): 
Ферма типоразмера 4ФС18, шестая по несущей способности, изготовленная из легкого конструкционного бетона, с напрягаемой арматурной сталью класса A800, с дополнительными закладными изделиями:
4ФС18-6A800Л-1.
То же, изготовленная из тяжелого бетона пониженной проницаемости (П) и предназначенной для применения в условиях воздействия среднеагрессивной газообразной среды:
4ФС18-6A800-П1.
П р и м е ч а н и е — Допускается принимать обозначение марок ферм в соответствии с рабочими чертежами на эти фермы».

Пункт 4.2.3 изложить в новой редакции:
«4.2.3 Несущая способность конкретной фермы зависит от класса арматуры и бетона и определяется при разработке проекта здания (сооружения)».

Пункт 4.3.1 дополнить абзацем:
«Бетонные смеси для изготовления ферм должны соответствовать требованиям ГОСТ 7473».

Пункт 4.3.5 изложить в новой редакции:
«4.3.5 Арматуру и закладные детали необходимо изготавливать из классов и марок стали в соответствии с действующими нормативными документами, подтвержденных паспортами (сопровождающей документацией) на каждую партию стали.
Для армирования ферм следует применять арматурную сталь следующих видов и классов:
- в качестве напрягаемой арматуры:
  - периодического профиля классов А600, А800, А1000, Вр1200–Вр1600;
  - канатную классов К1400–К1900;
- в качестве ненапрягаемой арматуры:
  - гладкую класса А240;
  - периодического профиля классов А400, А500, А600, В500 и Вр500
П р и м е ч а н и е — В тексте стандарта не приводятся ссылки на конкретные нормативные документы на арматуру в связи с непрерывным совершенствованием технологии проката, в том числе арматурного профиля».

Пункт 4.3.6 исключить.

Пункт 4.3.7 изложить в новой редакции: 
«4.3.7 Соединения сварные арматуры и закладных изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 14098».

Подраздел 4.3 дополнить пунктом 4.3.9: 
«4.3.9 Арматурные и закладные изделия должны иметь антикоррозионное покрытие, вид и техническая характеристика которого должны соответствовать установленным в рабочих чертежах согласно ГОСТ 31384 и указанным в заказе на изготовление ферм».

Пункт 4.4.1. Заменить ссылку: «ГОСТ 10922»  на «ГОСТ 23279»;
Пункт 4.4.5 изложить в новой редакции:
«4.4.5 Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за торцевые поверхности ферм более чем на 10 мм и их следует защищать слоем цементно-песчаного раствора или антикоррозионным покрытием».

Пункт 4.5.2 исключить.

Пункт 5.1. Первый абзац изложить в новой редакции:
«5.1 Приемку и верификацию ферм проводят в соответствии с требованиями ГОСТ 13015, ГОСТ 24297 и настоящего стандарта».

Пункт 6.7. Заменить ссылки: «ГОСТ 10922 и 23858» на «ГОСТ 14098, 
ГОСТ 23858»; 
Пункт 6.9 изложить в новой редакции:
«6.9 Размеры ферм, отклонения от прямолинейности и плоскостности граней ферм, ширину раскрытия технологических трещин, размеры раковин, наплывов и околов бетона ферм следует определять методами, установленными в нормативных документах»;
Пункт 7.2 дополнить словами: «, а также возможность захвата и подъема каждой фермы для погрузки и разгрузки. Фермы должны храниться рассортированными по типоразмерам и маркам».

Раздел 7 дополнить пунктом 7.4, 7.5: 
«7.4 Монтаж стропильных ферм рекомендуется осуществлять в одном потоке с плитами покрытий, используя самоходные стреловые краны с гуськами или башенные краны (при возведении многоэтажных зданий).
Процесс поэлементного монтажа ферм включает: подготовительные работы; строповку; подъем и перемещение фермы к месту установки; установку в положение, близкое к проектному; выверку и закрепление изделия в проектном положении».
 7.5 Строповка ферм производится в двух или четырех точках, заданных проектом. Для строповки ферм рекомендуется использовать канатные двухветвевые стропы или траверсы с захватами, обеспечивающими дистанционную расстроповку».
Стандарт дополнить разделом 8:
«8 Гарантии изготовителя
 8.1 Изготовитель должен гарантировать соответствие поставляемых ферм требованиям настоящего стандарта при соблюдении потребителем правил транспортирования, условий применения и хранения, установленных стандартом.
8.2 При отгрузке ферм с отпускной прочностью бетона ниже прочности, соответствующей его классу по прочности на сжатие, изготовитель обязан гарантировать, что прочность бетона достигнет требуемой прочности в проектном возрасте при условии его твердения в нормальных условиях по ГОСТ 10180».
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