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1 пункт 4.3.1 дополнить следующей маркой: 
«- марка РР Н550». 

2 В таблице 1 пункт 13 изложить в следующей редакции 

	13
	РРН450
	Антикоррозионная
Антиоксидант
Термостабилизатор
	Стандартные
	Для производства нетканых материалов и тонкостенных изделий методом литья под давлением



3 Таблицу 1 дополнить пунктом 14:

	14
	РР Н550
	Антикоррозионная Антиоксидант Термостабилизатор
	Стандартные
	Для производства тонкостенных изделий методом литья под давлением



4 Таблицу 2 изложить в следующей редакции: 


Таблица 2 – Показатели качества полипропилена

	Наименование показателя
	РР Н003
	РР Н007
	РР Н013
	РР Н020
	РР Н030
	РР Н040
	РР Н060
	РР Н080
	РР Н130
	РР Н180
	РР Н250
	РР Н350
	РР Н450
	РР Н550
	Метод контроля

	Внешний вид (форма, цвет)
	Гранулы натурального цвета или окрашенные в массе в заданный цвет
	8.1

	Интенсивность запаха, балл, не более
	1
	8.9

	Насыпная плотность, кг/м3
	500-550
	ГОСТ 11035.1

	Показатель текучести расплава, г/10 мин
	0,2-0,5
	0,6-0,9
	1,0-1,5
	1,6-2,4
	2,5-3,5
	3,6-4,9
	5,0-6,9
	7,0-9,9
	10,0-15,0
	15,1-20,0
	20,1-30,0
	30,1-42,0
	42,1-53,0
	53,1-64,0
	СТ РК
ISO 1133-1,
ГОСТ 26996
(метод А)

	Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %
	±20
	±20
	±20
	±20
	±20
	±25
	±25
	±25
	±25
	±25
	±25
	±25
	±25
	±25
	8.6

	Количество посторонних включений, шт.
	Посторонние включения не допускаются
	ГОСТ 27748 с дополнением по 8.4
(метод Б)

	Массовая доля гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся, %, не более
	8,0
	ГОСТ 26996

	Размер гранул, мм
	2,0-5,0
	ГОСТ 26996

	Массовая доля летучих веществ, %, не более
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,20
	0,20
	0,20
	8.3



Продолжение таблицы 2
	Наименование показателя
	РР Н003
	РР Н007
	РР Н013
	РР Н020
	РР Н030
	РР Н040
	РР Н060
	РР Н080
	РР Н130
	РР Н180
	РР Н250
	РР Н350
	РР Н450
	РР Н550
	Метод контроля

	Массовая доля золы, %, не более
	0,035
	ISO 3451-1,
ГОСТ 26996

	Массовая доля изотактической фракции, %, не менее
	95,0
	8.7

	Массовая доля веществ растворимых в ксилоле, %
	1,5-4,5
	8.8

	Температура размягчения по Вика, °С, не менее
	150,0
	ГОСТ 15088 (ИСО 306)
(метод А120)

	Температура тепловой деформации, °С, не менее
	50,0
	СТ РК
ISO-75-2
(режим А)

	Ударная вязкость по Изоду, кДж/м², не менее
	2,0
	ГОСТ 19109
(метод ISO 180/A)

	Модуль упругости при изгибе, МПа, не менее
	1200,0
	8.2

	Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	30,0
	ГОСТ 11262

	Относительное удлинение при пределе текучести, %, не менее
	8,0
	8.5

	Массовая доля веществ растворимых в ксилоле, %
	1,5-4,5
	8.8


Окончание таблицы 2
	Наименование показателя
	РР Н003
	РР Н007
	РР Н013
	РР Н020
	РР Н030
	РР Н040
	РР Н060
	РР Н080
	РР Н130
	РР Н180
	РР Н250
	РР Н350
	РР Н450
	РР Н550
	Метод контроля

	Температура размягчения по Вика, °С, не менее
	150,0
	ГОСТ 15088 (ИСО 306)
(метод А120)

	Температура тепловой деформации, °С, не менее
	50,0
	СТ РК
ISO-75-2
(режим А)

	Ударная вязкость по Изоду, кДж/м², не менее
	2,0
	ГОСТ 19109
(метод ISO 180/A)

	Модуль упругости при изгибе, МПа, не менее
	1200,0
	8.2

	Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	30,0
	ГОСТ 11262

	Относительное удлинение при пределе текучести, %, не менее
	8,0
	8.5




5 Раздел 7 изложить в следующей редакции:
«7 Методы контроля

- отбор проб осуществляется по разделу 6;
- определение внешнего вида по 8.1;
- определение насыпной плотности по ГОСТ 11035.1; 
- определение показателя текучести расплава по СТ РК ISO 1123-1, ГОСТ 26996 (метод А);
- определение модуля упругости при изгибе по 8.2;
- определение массовой доли летучих веществ по 8.3;
- определение предела текучести при растяжении по ГОСТ 11262;
[bookmark: _Hlk237442159]- определение количества посторонних включений по ГОСТ 27748 с дополнением по 8.4 (метод Б);
[bookmark: _Hlk237436524]- определение относительного удлинения при пределе текучести по 8.5;
[bookmark: _Hlk237436559]- определение разброса значений показателя текучести расплава в пределах партии по 8.6;
- определение массовой доли изотактической фракции по 8.7;
- определение массовой доли гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся по ГОСТ 26996;
- определение размера гранул по ГОСТ 26996;
- определение содержания веществ, растворимых в ксилоле по 8.8;
- определение интенсивности запаха и привкуса по 8.9;
-определение массовой доли золы по ISO 3451-1, ГОСТ 26996
- определение температуры размягчения по Вика по ГОСТ 15088 (ИСО 306) (метод А120);
- определение температуры тепловой деформации по СТ РК ISO 75-2 (режим А);
- определение ударной вязкости по Изоду по ГОСТ 19109 (метод ISO 180/A).». 

6 Подраздел 8.1 изложить в новой редакции:
«8.1 Определение внешнего вида

Внешний вид определяют визуально, обращая внимание на цвет и форму гранул.». 

7 Пункт 8.4 изложить в новой редакции:
«8.4 Определение количества посторонних включений 

Определяют количество посторонних включений по ГОСТ 27748 (метод Б) со следующими дополнениями. 
8.4.1 Аппаратура и средства измерений
8.4.1.1 Весы класса точности (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,01 г.
8.4.1.2 Лупа типа ЛИ-10х по ГОСТ 25706.
8.4.1.3 Устройство измерения времени.
8.4.2 Проведение испытания
8.4.2.1 Просматривают в течение 5 мин (200±1) г объединенной пробы на расстоянии не более 250 мм на листе белой бумаги размером 400×400 мм при освещении рабочего места электрической лампой мощностью 100 Вт. Затем распределяют по 20–30 г гранул однослойно, просматривают, отбирая все гранулы, имеющие посторонние включения, загрязнения, вкрапления другого цвета размером более 0,3 мм. 
8.4.2.2 Классифицируют отобранные гранулы по размерам включений в соответствии с таблицей 4.

Таблица 4 – Классификация гранул по размерам включений

	Группа
	Максимальный размер включений, мм

	1
	от 0,3 до 0,5 включ.

	2
	от 0,5 до 1,0 включ.

	3
	от 1,0 до 2,0



8.4.2.3 Включения размером свыше 2 мм, а также металлические включения не допускаются.
8.4.2.4 Определяют размер включений при помощи измерительной лупы или сопоставлением с гранулами, имеющими включения, размеры которых соответствуют трем указанным группам.
8.4.3 Обработка результатов 
8.4.3.1 Вычисляют количество включений (В) в штуках по формуле (13)

,                                                        (13)

где , ,  – количество включений группы 1, 2 и 3, соответственно, шт.

8.4.3.2 Погрешность измерений количества включений при содержании включений 1 - 2,  3 - 5, 6 - 10 и 11 - 20 с доверительной вероятностью 0,95 составляет соответственно 0 - минус 1, 0 - минус 2, 0 - минус 3, 0 – минус 5.». 

8 Пункт 8.8 изложить в новой редакции:
«8.8 Определение содержания веществ, растворимых в ксилоле
8.8.1 Сущность метода
Метод основан в экстрагировании атактической фракции полипропилена о-ксилолом при температуре (25 ± 5) 0С.
8.8.2 Аппаратура, материалы, реактивы
− весы лабораторные по ГОСТ 24104 общего назначения с наибольшим пределом взвешивания 200 г с ценой деления 0,1 мг;
− цилиндр мерный с носиком, вместимостью 250 см3 по ГОСТ 1770;
− вакуумный или сушильный шкаф с температурой нагрева до 100 0С;
− колбы конические или плоскодонные, вместимостью 500 см3 по ГОСТ 25336;
− воронка химическая типа ВФ по ГОСТ 25336;
− эксикатор по ГОСТ 25336;
− стаканчики для взвешивания типа СН или СВ по ГОСТ 25336;
− о-ксилол с частотой не менее 99,95 % в соответствии с действующими нормативно-техническими документами;
− бумага фильтровальная «белая лента» по ГОСТ 12026;
− экстрактер типа НЭТ по ГОСТ 25336;
− шариковый холодильник по ГОСТ 25336;
− колбонагреватель;
− водяная баня;
− секундомер механический, класс точности – второй;
− чашки фарфоровые вместимостью 100 см3 по ГОСТ 25336.
8.8.3 Проведение испытания
Взять плоскодонную колбу на 500 см3, цилиндром на 100 см3 отмерить о-ксилол залить в колбу и высыпать полипропилен массой (2,0 ± 0,2) г. Собрать установку Сокслета, включить колбонагреватель, подождать до закипания раствора и после кипятить 30 мин. По истечению 30 мин, раствор охладить в течение 15 мин. Колбу с о-ксилолом поставить в водяную баню, нагретую до (25 ± 5) 0С, греть в течение 60 мин. По истечению времени снять, перемешать и отфильтровать через фильтр «белая лента».
Фарфоровую чашку на 100 см3 просушить в сушильном шкафу при температуре 
100 0С, довести до постоянной массы.
Отфильтрованную пробу выпарить в фарфоровой чашке, под азотной подушкой досуха. Чашку снова просушить, довести до постоянной массы, при той же температуре.
Холостое определение выполняется согласно 8.8.3 без навески полипропилена.
8.8.4 Обработка результата
Содержание веществ растворимых в ксилоле (Хs), % рассчитывают по формуле (11)

                                            (11)

где 𝑚1 - масса навески;
𝑚2 – масса пустой чашки, доведенная до постоянной массы;
𝑚3 – масса чашки с выпаренной пробой и ксилолом, доведенная до постоянной массы;
𝑘 – поправочный коэффициент, который не рассчитывается в тех случаях, когда основное вещество о-ксилол составляет не менее 99,5 % массовых и тогда испытания проводятся без холостого определения.
Если k составляет менее 99,5 %, то испытания проводятся с холостым определением. Поправочный коэффициент рассчитывается по формуле (12)

,                                                         (12)

где, 𝑚5 – масса пустой чашки, доведенная до постоянной массы, при холостом определении;
𝑚6 – масса чашки с ксилолом до выпаривания, при холостом определении.
Результат вычисляют с точностью до двух значащих цифр.». 

9 Пункт 8.9 изложить в новой редакции: 
«8.9 Определение интенсивности запаха и привкуса
8.9.1 Сущность метода
Сущность метода заключается в оценке интенсивности запаха и привкуса, придаваемого воде образцами.
8.9.2 Аппаратура, материалы, реактивы:
− Колба объем 500 мл по ГОСТ 25336.
− Секундомер механический, класс точности – второй.
8.9.3 В 1 колбу (вместимостью 500 см³) наливаем 200 см³ дистиллированной воды при температуре (20 ± 5) °С (холостая проба), в последующие 2 колбы (вместимостью 500 см³) засыпаем 50 г образца и прибавляем 200 см³ дистиллированной воды при температуре (20 ± 5) 0С и плотно закрываем пробками.
Контрольную пробу и образцы выдерживают в течение 24 ч при температуре (20 ± 5) 0С.
8.9.4 Проведение испытания
Запах вытяжки определяют закрытой дегустацией, не менее двух раз. Контрольную колбу энергично взбалтывают, открывают пробку и слегка втягивают в нос воздух из колбы у самого горлышка. После этого проводят дегустацию в двух оставшихся колбах, чтобы выявить отличие запаха вытяжки от контрольной воды (холостая проба).
Интенсивность запаха определяют по таблице 3.

Таблица 3 – Характеристика интенсивности запаха гранулированного полипропилена

	Характеристика показателей
	Интенсивность запаха, привкуса, балл
	Проявление запаха и привкуса

	Никакого запаха и привкуса
	0
	Отсутствие ощутимого запаха

	Очень слабый
	1
	Запах, обычно не замечаемый, но обнаруживаемый опытным дегустатором

	Слабый
	2
	Запах, обнаруживаемый неопытным дегустатором, если обратить на это его внимание

	Заметный
	3
	Запах, легко замечаемый, и могущий вызвать неодобрительные ощущения

	Отчетливый
	4
	Запах, легко обращающий на себя внимание и вызывающий отрицательные ощущения

	Очень сильный
	5
	Запах, настолько сильный, что вызывает неприятные ощущения



8.9.5 За результат испытания принимают среднее арифметическое значений интенсивности запаха и привкуса.
Для изготовления изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, питьевой водой, косметическими и лекарственными препаратами, а также для игрушек, применяют полипропилен гранулированный, марок РР Н003; РР Н007; РР Н013; РР Н020; РР Н030; РР Н040; РР Н060; РР Н080; РР Н130; РР Н180; РР Н250; РР Н350; РР Н450, РР Н550, запах и привкус водной вытяжки которого не превышает одного балла.
Для изготовления изделий технического назначения (производство пленок, пленочных нитей, лент, мешков, тары, волокон, нетканых материалов, листов, деталей технической аппаратуры, предметов домашнего обихода, труб, фитингов и т.д.) применяют полипропилен гранулированный марок РР Н003; РР Н007; РР Н013; РР Н020; РР Н030; РР Н040; РР Н060; РР Н080; РР Н130; РР Н180; РР Н250; РР Н350; РР Н450, РР Н550, гигиенические показатели (запах и привкус) при этом не определяют.». 

10 Исключить подразделы 8.10, 8.11, 8.12. 
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